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NP-CNGA 120404GA4 a a 12.7 4.76 0.4 5.16

C008
C009
E014
E037
H006
─008

 120408GA4 a a 12.7 4.76 0.8 5.16

 120412GA4 a a 12.7 4.76 1.2 5.16

 120404GN4 s 12.7 4.76 0.4 5.16

 120408GN4 s 12.7 4.76 0.8 5.16

 120412GN4 s 12.7 4.76 1.2 5.16

 120404FS4 s 12.7 4.76 0.4 5.16

 120408FS4 s a 12.7 4.76 0.8 5.16

 120412FS4 s a 12.7 4.76 1.2 5.16

 120404TA4 s a 12.7 4.76 0.4 5.16

 120408TA4 s a 12.7 4.76 0.8 5.16

 120412TA4 s a 12.7 4.76 1.2 5.16

 120408TN4 a 12.7 4.76 0.8 5.16
 120412TN4 a 12.7 4.76 1.2 5.16

NP-CNGA 120408GAWC4 a 12.7 4.76 0.8 5.16

C008
C009
E014
E037
H006
─008

 120412GAWC4 a 12.7 4.76 1.2 5.16

 120404GAWS4 s 12.7 4.76 0.4 5.16

 120408GAWS4 s 12.7 4.76 0.8 5.16

 120412GAWS4 s 12.7 4.76 1.2 5.16

 120408GSWC4 a 12.7 4.76 0.8 5.16

 120412GSWC4 a 12.7 4.76 1.2 5.16

 120404GSWS4 a 12.7 4.76 0.4 5.16

 120408GSWS4 a 12.7 4.76 0.8 5.16

 120412GSWS4 a 12.7 4.76 1.2 5.16

BF-CNGG 120404TA4 s 12.7 4.76 0.4 5.16
C008
C009
E014
E037
H006
─008

 120408TA4 s 12.7 4.76 0.8 5.16

 120412TA4 s 12.7 4.76 1.2 5.16

NP-CNGA 120404GA2 s s a a a 12.7 4.76 0.4 5.16

C008
C009
E014
E037
H006
─008

 120408GA2 s s a 12.7 4.76 0.8 5.16

 120412GA2 s s a 12.7 4.76 1.2 5.16

 120404GS2 a a a a 12.7 4.76 0.4 5.16

 120408GS2 a a a a a 12.7 4.76 0.8 5.16

 120412GS2 a a a a a 12.7 4.76 1.2 5.16

 120404GN2 s 12.7 4.76 0.4 5.16

 120408GN2 s 12.7 4.76 0.8 5.16

 120412GN2 s 12.7 4.76 1.2 5.16

 120404FS2 a a a 12.7 4.76 0.4 5.16

 120408FS2 a a a a a 12.7 4.76 0.8 5.16

 120412FS2 a a a a a 12.7 4.76 1.2 5.16
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D1 S1 Re D2

NP-CNGA 120404TA2 a s a a s 12.7 4.76 0.4 5.16

C008
C009
E014
E037
H006
─008

 120408TA2 a s a a a 12.7 4.76 0.8 5.16

 120412TA2 a s a a a 12.7 4.76 1.2 5.16

 120404TS2 s 12.7 4.76 0.4 5.16

 120408TS2 s 12.7 4.76 0.8 5.16

 120412TS2 s 12.7 4.76 1.2 5.16

 120404TN2 a 12.7 4.76 0.4 5.16

 120408TN2 a 12.7 4.76 0.8 5.16

 120412TN2 a 12.7 4.76 1.2 5.16

NP-CNGA 120404GAWS2 a s 12.7 4.76 0.4 5.16

C008
C009
E014
E037
H006
─008

 120408GAWS2 s a s 12.7 4.76 0.8 5.16

 120412GAWS2 s a s 12.7 4.76 1.2 5.16

 120408GAWC2 a 12.7 4.76 0.8 5.16

 120404GSWS2 a a 12.7 4.76 0.4 5.16

 120408GSWS2 a a 12.7 4.76 0.8 5.16

 120412GSWS2 a a 12.7 4.76 1.2 5.16

 120404GSWC2 a 12.7 4.76 0.4 5.16

 120408GSWC2 a a 12.7 4.76 0.8 5.16

 120412GSWC2 a 12.7 4.76 1.2 5.16

BF-CNGM 120404TA2 a 12.7 4.76 0.4 5.16
C008
C009
E014
E037
H006
─008

 120408TA2 a 12.7 4.76 0.8 5.16

 120412TA2 a 12.7 4.76 1.2 5.16

BM-CNGM 120408TA2 a 12.7 4.76 0.8 5.16
C008
C009
E014
E037
H006
─008

 120412TA2 a 12.7 4.76 1.2 5.16

CNGA 120408 s 12.7 4.76 0.8 5.16
C008
C009
E014
E037
H006
─008

 120412 s 12.7 4.76 1.2 5.16

CALIDAD RECOMENDADA PARA CADA TIPO DE MATERIAL
las recomendaciones de las condiciones de corte  
más apropiadas para cada material se muestra en una  
guia para seleccionar la mejor calidad.

 : Corte Estable      : Corte General      : Corte Inestable

MUESTRA LA FIGURA DE LA GEOMETRIA DE LA PLACA
D1:Diámetro del circulo inscrito  S1:Espesor
Re:Ángulo del radio  & D2:Diámetro del agujero
Las medidas están detalladas en la columna "Dimensiones".

SIMBOLOS EXPLICATIVOS SITUACIÓN DE STOCK
se muestra a mano izquierda de  
cada doble página.

FOTO DE PLACA

NOMBRE PRODUCTO

PÁGINA DE REFERENCIA
·ROMPEVIRUTAS
·CALIDADES
·DATOS TÉCNICOS
en cada doble página en la parte inferior  
derecha indica el número de página.

PÁGINA APLICACIÓN DE HERRAMIENTA
Páginas indicativas de referencias y detalles de la herramienta.

FIGURA &  
TIPO ÁNGULO
SECCIÓN PRODUCTOS

INDICA EL TIPO 
NEGATIVO /  
POSITIVO
TITULO DE PRODUCTO 
REFERENTE  
A EL TIPO DE PLACA

SITUACIÓN STOCK

TIPO DE PLACA

CALIDAD PLACAS
DIMENSIONES PLACAS

CÓMO INTERPRETAR LAS PLAQUITAS  
ESTÁNDAR DE TORNEADO DE CBN Y PCD
a Como está organizada esta página
z Organizada según la forma de las placas de torneado.
 (Referencia en el índice en la próxima página.)
x Las placas están ordenadas por orden de :
 ·Placas negativas (Con agujero|sin agujero)
 ·Placas positivas (Con agujero|sin agujero)
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PLAQUITAS DE TORNEADO DE CBN [NEGATIVAS]
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CON  
AGUJERO

CON  
AGUJERO

* Por Favor, referencia en la página B014 antes de utilizar la placa Wiper.

TIPO DE PLACAS  
CON AGUJERO

* Por Favor, referencia en la página B014 antes de utilizar la placa Wiper.

Material

Materiales endurecidos Condiciones de corte (Guia) :
 : Corte Estable    : Corte General    : Corte Inestable

Honing (Última letra del número de pedido) : 
Por favor ver página B011

Fundición
Aleaciones termo-resistentes,  
Aleaciones de titanio

Aleaciones sinterizadas

Figura Tipo de placa

Recubrimiento  
CBN CBN CBN  

macizo Dimensiones (mm)

Geometría
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Material

Materiales endurecidos Condiciones de corte (Guia) :
 : Corte Estable    : Corte General    : Corte Inestable

Honing (Última letra del número de pedido) : 
Por favor ver página B011

Fundición
Aleaciones termo-resistentes,  
Aleaciones de titanio

Aleaciones sinterizadas

Figura Tipo de placa

Recubrimiento  
CBN CBN CBN  

macizo Dimensiones (mm)
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PLACA NEW PETIT PLACA NEW PETIT

PLACA NEW PETIT

PLACA NEW PETIT

PLACA NEW PETIT

PLACA NEW PETIT
(Con rompevirutas)

(Con rompevirutas)

(Con rompevirutas)

PLACA NEW PETIT
 (Con Wiper)
*

PLACA NEW PETIT
 (Con Wiper)
*

CALIDADES B009
IDENTIFICACIÓN B002

a : Existencia en Europa.   s : Existencia en Japón.



B001

B002
B004
B015
B016

B022
B024
B027
B028
B030
B031

B032
B032
B032
B033
B033

B034
B036
B037
B039
B040
B041
B042
B042

B043
B043
B044
B044
B045
B046

B048
B048
B049
B049
B050

B051
B051
B052
B052
B053
B053
B053
B054
B055
B055
B055
B056
B056

B057
B058

IDENTIFICACIÓN ................................................
CBN (NITRURO DE BORO CÚBICO) .................
PCD (DIAMANTE SINTERIZADO) ......................
CLASIFICACIÓN DE PLACAS DE CBN Y PCD .........

ESTÁNDAR DE PLAQUITAS DE TORNEADO DE CBN
 PLACAS NEGATIVAS CON AGUJERO
 CN.ooTIPO...ROMBICA 80° ........
 DN.ooTIPO...ROMBICA 55° ........
 SN.ooTIPO...ESCUADRA 90° ......
 TN.ooTIPO...TRIANGULAR 60° ....
 VN.ooTIPO...ROMBICA 35° ........
 WN.ooTIPO...TRIGONA 80° ........
 PLACAS NEGATIVAS SIN AGUJERO
 CN.ooTIPO...ROMBICA 80° ........
 DN.ooTIPO...ROMBICA 55° ........
 RN.ooTIPO...REDONDA ............
 SN.ooTIPO...ESCUADRA 90° ......
 TN.ooTIPO...TRIANGULAR 60° ....
 PLACAS POSITIVAS CON AGUJERO
 CC.ooTIPO...ROMBICA 80° ........
 CP.ooTIPO...ROMBICA 80° ........
 DC.ooTIPO...ROMBICA 55° ........
 TC.ooTIPO...TRIANGULAR 60° ....
 TP.ooTIPO...TRIANGULAR 60° ....
 VB.ooTIPO...ROMBICA 35° ........
 VC.ooTIPO...ROMBICA 35° ........
 WC.ooTIPO...TRIGONA 80° ........

 PLACAS POSITIVAS SIN AGUJERO
 TIPO RTG ..............................
 SP.ooTIPO...ESCUADRA 90° ......
 TB.ooTIPO...TRIANGULAR 60° ...
 TP.ooTIPO...TRIANGULAR 60° ...
 TIPO GY ................................
 TIPO MGTR ..........................

ESTÁNDAR DE PLAQUITAS DE TORNEADO DE PCD
 PLACAS NEGATIVAS CON AGUJERO
 CN.ooTIPO...ROMBICA 80° ........
 DN.ooTIPO...ROMBICA 55° ........
 SN.ooTIPO...ESCUADRA 90° ......
 TN.ooTIPO...TRIANGULAR 60° ....
 VN.ooTIPO...ROMBICA 35° ........

 PLACAS POSITIVAS CON AGUJERO
 CC.ooTIPO...ROMBICA 80° ........
 CP.ooTIPO...ROMBICA 80° ........
 DC.ooTIPO...ROMBICA 55° ........
 DE.ooTIPO...ROMBICA 55° ........
 SP.ooTIPO...ESCUADRA 90° ......
 TC.ooTIPO...TRIANGULAR 60° ....
 TE.ooTIPO...TRIANGULAR 60° ....
 TP.ooTIPO...TRIANGULAR 60° ....
 VB.ooTIPO...ROMBICA 35° ........
 VC.ooTIPO...ROMBICA 35° ........
 VD.ooTIPO...ROMBICA 35° ........
 WC.ooTIPO...TRIGONA 80° ........
 WP.ooTIPO...TRIGONA 80° ........
 PLACAS POSITIVAS SIN AGUJERO
 SP.ooTIPO...ESCUADRA 90° ......
 TP.ooTIPO...TRIANGULAR 60° ...

TORNEADO

ESTÁNDARES DE PLAQUITAS DE CBN y PCD
CALIDADES DE PLAQUITAS DE CBN y PCD
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c Ángulo de incidencia
Símbolo Ángulo de incidencia

b Símbolos de placas y fijación
Métrica

Símbolo Agujero Configuración 
Agujero

Viruta 
Rompevirutas Figura

Con 
agujero

Agujero cilíndrico
+

Avellanado
(40─60°)

No

Con 
agujero

Una  
cara

Con 
agujero

Agujero cilíndrico
+

Avellanado
(70─90°)

No

Con 
agujero

Una  
cara

Con 
agujero

Agujero  
cilíndrico No

Con 
agujero

Agujero  
cilíndrico

Una  
cara

Sin 
agujero No

Diseño especial

Con rompevirutas

Con rompevirutas

Placa New Petit

Sin marca Tipo Estándar

z Geometria de la Placa

D.I.C. Triangular Escuadra Rómbica
80°

Rómbica
55°

Rómbica
35° Redonda

a Tolerancia del círculo inscrito &D1 (mm)

D.I.C. Triangular Escuadra Rómbica
80°

Rómbica
55°

Rómbica
35° Redonda

v Clases de tolerancia

Símbolo
Tolerancia  

cota
m (mm)

Tolerancia del 
círculo inscrito

&D1 (mm)

Tolerancia  
de espesor

S1 (mm)

Las placas marcadas con un arterisco son sinterizadas.

Detalles de tolerancia en placas clase "M"
a Tolerancia cota m (mm)

IDENTIFICACIÓN

x Forma de placa
Símbolo Forma de placa

Rómbica 80°

Rómbica 55°

Redonda

Escuadra

Triangular

Rómbica 35°

Trigona
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GA

GS
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FA
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FN
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F 91°
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  3.97 02 04 03 03 06
  4.76 L3 08 05 04 04 08
  5.56 03 09 06 05 05 09
  6.35 04 11 07 06 06 11
7.94 05 13 09 08 07 13
9.525 09 06 16 11 09 09 16

12.70 12 08 22 15 12 12 22

S1 1.39

01 1.59

T0 1.79

02 2.38

T2 2.78

03 3.18

T3 3.97

04 4.76

02 0.2

04 0.4

08 0.8

12 1.2

16 1.6
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. Aplicación (Honing)
Símbolo Honing

Corte Continuo  
Corte medio interrumpido

Corte Continuo

Corte interrumpido

/ Wiper
Wiper pequeño

Wiper medio

Wiper normal
Sin 

marca Sin Wiper

u11  Número de dientes

Sin 
marca

u12  Ángulo de posición

Sin 
marca Sin restricción

Diámetro del  
circul  

inscrito
(mm)

Símbolo

n Longitud de arista de corte

* Espesor entre cara-base altura-filo de  
corte.

Símbolo Espesor (mm)

m Espesor placa

Símbolo Ángulo del radio (mm)

, Configuración para la posición de la placa

Por favor ver página B011  
para más información.

Por favor, poner especial 
atención cuando se utilicen 
placas Wiper.
Por favor ver página B014 
para más información.

u13  Dirección de corte
Figura Mano Símbolo

Derecha

Izquierda

Neutro
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SERIE DE CBN RECUBIERTO

CARACTERÍSTICAS

RESULTADOS DE CORTE

Con la ampliación de la BC8020, Mitsubishi ofrece 3 calidades de 
recubrimiento de CBN para el mecanizado de aceros endurecidos. 
Estas 3 calidades de recubrimiento de CBN cubren una amplía 
gama de aplicaciones.

Para lograr un vida más larga de la herramienta, Mitsubishi utiliza 
un único "Método de sinterización de partículas de activado", 
combinado con el aumento de la resistencia en los filos de corte. La 
alta resistencia al desgaste de la calidad CBN y los recubrimientos 
cerámicos, proporconan una vida útil de la herramienta y se obtiene 
una mejor eficiencia en la máquina.

Ve
lo

ci
da

d 
de

 c
or

te
 (m

/m
in

)

Tipo de corte

Ligero Pesado
Continuo Interrumpido

PesadoLigero

Ve
lo

ci
da

d 
de

 c
or

te
 (m

/m
in

)

Tiempo de corte (min)
Número de impactos

Diagrama V-T (VB=0.1mm) Frecuencia de impactos antes de la rotura
Corte Continuo Corte Interrumpido

<Condiciones de corte>
<Condiciones de corte>

Materia
Corte continuo externo
Placas
Avance
Profundidad de corte
Corte refrigerado

Material
Corte exterior interrumpido
Placas
Velocidad de corte
Avance
Profundidad de corte
Corte en seco

: Acero aleado (60HRC)

: NP-CNGA120408GA
: 0.1mm/rev.
: 0.1mm

: Acero aleado (60HRC)

: NP-CNGA120408GA
: 150m/min
: 0.2mm/rev.
: 0.2mm

Calidades Características de la calidad y aplicaciones Componente 
principal

Capa de 
recubrimiento

Elevada eficiencia en el recubrimiento CBN
La fuerza del filo de corte y la elevada resistencia al desgaste de la calidad CBN 
en combinación con un revestimiento altamente resistente al desgaste TiAIN, 
propociona vida útil a la herramienta y una eficiencia en el mecanizado de corte 
pesado e interrumpido.

CBN (Micro-grano)
TiN

Al2O3

TiAlN

Calidad CBN para alta velocidad de corte continuo
La calidad MBC010 contiene una capa especial de cerámica, para conseguir una 
gran resistencia al desgaste. Gran resistencia al desgaste permite un  
mecanizado continuo a altas velocidades de corte alrededor de 300 m/min.

CBN (Micro-grano)
TiN

Al2O3

CBN recubierto para corte general
Utiliza un sustrato de CBN que posee una elevada rigidez en el filo. El 
recubrimiento basado en TiAlN proporciona una magnífica resistencia al 
desgaste. Abarca una extensa gama de aplicaciones que van desde el corte 
continuo hasta el corte interrumpido ligero.

CBN (Micro-grano)
TiN

Al2O3

TiAlN
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<Condiciones de corte>
Material : Acero aleado (60HRC)    Placas : NP-CNGA120408GA
Velocidad de corte : 150m/min    Avance : 0.15mm/rev.    Profundidad de corte : 0.5mm
Corte continuo refrigerado

<Condiciones de corte>
Material : Acero aleado (60HRC) 
   Corte medio interrumpido
Placas : NP-CNGA120408GA
Velocidad de corte : 150m/min
Avance : 0.15mm/rev.
Profundidad de corte : 0.15mm
Corte interrumpido en seco

RESISTENCIA AL DESGASTE

RESISTENCIA A LA ROTURA

ACABADO SUPERFICIAL
CORTE CONTINUO

CORTE INTERRUMPIDO (DESGASTE DEL CRÁTER)

D
es

ga
st

e 
de

 fl
an

co
 (m

m
)

A
ca

ba
do

 s
up

er
fic

ia
l (
!

m
)

Tiempo de corte (min)

Desgaste normal

Rotura del degaste del crater

Roturas

Recubierta Convencional CBN

Recubierta Convencional CBN

Recubierta 
Convencional 

CBN

Recubierta 
Convencional 

CBN

Rotura

Tiempo de corte (min)

BC8020 excelente redimiento de corte para el mecanizado severo e interrumpido.

Recubierta Convencional CBNRecubierta Convencional CBN

Número de impactos

Número de impactos

Desgaste normal

CORTE INTERRUMPIDO (ROTURAS)
RESISTENCIA A LA ROTURA

<Condiciones de corte>
Material : Acero aleado (60HRC) 
   Corte Fuerte Interrumpido
Placas : NP-CNGA120408GA
Velocidad de corte : 150m/min
Avance : 0.2mm/rev.
Profundidad de corte : 0.2mm
Corte interrumpido en seco
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Material : Acero aleado (60HRC)
Placas : NP-CNGA120408GS2
Velocidad de corte : 300m/min
Avance : 0.05mm/rev.
Profundidad de corte : 0.1mm
Corte continuo en seco

Material : Acero aleado (60HRC)
   Barra redonda
Placas : NP-CNGA120408GA4
Velocidad de corte : 220m/min
Avance : 0.1mm/rev.
Profundidad de corte : 0.1mm
Corte continuo en seco

Material : Acero aleado (60HRC)
Placas : NP-CNGA120408GS2
Velocidad de corte : 150m/min
Avance : 0.15mm/rev.
Profundidad de corte : 0.2mm
Corte continuo en seco

Material : Acero aleado (60HRC)
   8 Ranuras
Placas : NP-CNGA120408GA4
Velocidad de corte : 200m/min
Avance : 0.1mm/rev.
Profundidad de corte : 0.1mm
Corte interrumpido en seco

<Condiciones de corte>

<Condiciones de corte>

<Condiciones de corte>

<Condiciones de corte>

RESISTENCIA AL DESGASTE

TENACIDAD

ACABADO SUPERFICIAL

D
es

ga
st

e 
de

 fl
an

co
 (m

m
)

D
es

ga
st

e 
de

 fl
an

co
 (m

m
)

Tiempo de corte (min)

Tiempo de corte (min)

A
ca

ba
do

 s
up

er
fic

ia
l (
!

m
)

Tiempo de corte (min) Tiempo de corte (min)

Rotura

Desgaste elevado
(Vida de la herramienta)

Rotura

MBC010 Con recubrimiento TIN, para un mejor y consistente acabado en la superficie.

MBC020  Excelente rendimiento de corte para una variedad de aplicaciones  
desde el mecanizado continuo al mecanizado interrumpido.

B del competidor
A del competidorConvencional

Calidad recubierta previa

A del competidor

B del competidor

B del competidor

A del competidor

A del competidor

B del competidor
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MECANIZADO DE ACERO TEMPLADO

SERIE DE CBN NO RECUBIERTO
Calidades Características de la calidad y aplicaciones Componente 

principal

Para torneado de uso general, para corte ligero en mecanizado continuo e interrumpido
En el empleo del "Método de particula activada", la nueva tecnología de sinterización de CBN se 
recomienda para corte continuo y medio en altas velocidades.

CBN (Micro grano)
TiN

Al2O3

Para pesado interrumpido
Mejora la calidad empleando particulas micro-grano CBN. Excelente resistencia  a la rotura para  
utilizar en pesado interrumpido.

CBN (Micro grano)
TiN

Al2O3

RESULTADOS DE CORTE
Corte Continuo Corte Interrumpido

Ve
lo

ci
da

d 
de

 c
or

te
 (m

/m
in

)

Tiempo de corte (min) Número de impactos

Diagrama V-T (VB=0.1mm) Frecuencia de impactos antes de la rotura

<Condiciones de corte> <Condiciones de corte>
Material
Avance
Profundidad de corte 
Corte refrigerado

Material : Acero aleado (60HRC)
   Corte exterior interrumpido
Velocidad de corte : 150m/min

Avance : 0.15mm/rev.
Profundidad de corte : 0.2mm
Corte en seco

: Acero aleado (60HRC)
: 0.1mm/rev.
: 0.1mm

RESULTADOS DE CORTE
MECANIZADO DE FUNDICIÓN DE HIERRO

Corte Continuo

Ve
lo

ci
da

d 
de

 c
or

te
 (m

/m
in

)

Tiempo de corte (min)

Diagrama V-T (VB=0.1mm)

Ceramics

Material : DIN GG25
Placas : TNGA160408
Avance : 0.1mm/rev.
Profundidad de corte : 0.15mm
Corte refrigerado

Material : DIN GG25
Placas : TNGA160408
Avance : 0.1mm/rev.
Profundidad de corte : 0.1mm
Corte en seco

<Condiciones de corte de MB710> <Condiciones de corte de ceramica>

Calidades Características de la calidad y aplicaciones Componente 
principal

Para corte en general
Calidad para uso en general con 
buen equilibrio entre el desgaste y la 
rotura.

Para corte en alta velocidad
Posee un contenido de CBN mayor 
que asegura una buena conductivi-
dad térmica. Idóneo para las 
elevadas temperaturas generadas 
durante el corte a alta velocidad.

CBN
(Alto contenido)
Aleación con base Co

Para corte a alta velocidad y 
desbaste de fundición de 
hierro
Contenido de CBN elevadísimo, 
elevada conductividad térmica.
Permite una elevada profundidad de 
corte.

CBN
AIN

(Macizo)
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RESULTADOS DE CORTE

MB4020 es una calidad para uso general, adecuada desde el torneado 
continuo hasta el mecanizado ligero interrumpido de aleaciones 
sinterizadas. El incremento en el contenido de partículas de CBN y su 
adherencia hacen que sea adecuado para el mecanizado de diversas 
aleaciones sinterizadas, con diferentes estructuras y niveles de dureza.

<Condiciones de corte>
Material : Aleación sinterizada de elevada tenacidad
Placas : NP-CNGA120408
Velocidad de corte : 190m/min
Avance : 0.15mm/rev.
Profundidad de corte : 0.1mm
Corte refrigerado

<Condiciones de corte>
Material : Aleación sinterizada de elevada tenacidad
Placas : NP-CNGA120408
Velocidad de corte : 100m/min
Avance : 0.15mm/rev.
Profundidad de corte : 0.1mm
Corte refrigerado

Para corte en general

Ve
lo
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d 
de

 c
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 (m
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a 
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Dureza del material de trabajo (HRB)

Dureza de la pieza de trabajo Dureza de la pieza de trabajo

Rotura

Rotura
Rotura

Corte continuo de aleación sinterizada de alta tenacidad Corte continuo de aleación sinterizada  

Material Velocidad de corte (m/min) Avance
(mm/rev.)

Profundidad de corte
(mm)

Aleación  
sinterizada general
Aleación sinterizada 

de elevada tenacidad
Aleaciones 
sinterizadas

MECANIZADO PARA ALEACIONES SINTERIZADAS

A del competidor

B del competidor

A del competidor

B del competidor
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35─65
HRC

MBC010 250 (150─400) ─0.2 ─0.2

MBC020 200 (80─250) ─0.2 ─0.3

BC8020
200 (80─250) ─0.3 ─0.8

150 (60─200) ─0.2 ─0.3

MB8025

180 (80─250) ─0.3 ─0.5

120 (60─150) ─0.2 ─0.3

120 (70─150) ─0.3 ─0.5

MB835 100 (50─120) ─0.3 ─0.5

MB4020 250 (80─300) ─0.2 ─0.3

MB4020 150 (80─250) ─0.2 ─0.3

MB4020, MB835 100 (80─150) ─0.2 ─0.3

150                                              250                                              300                                              350

MB730 MB835

MB730 MB710 MB835

250             500             750            1000            1250

GG25

MB710

MBS140

MB730
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Apropiado para acabado a alta velocidad del acero tratado,  
aleaciones de acero sinterizadas y fundición.
Baja afinidad con el hierro, así es posible buena superficie de acabado.
El rectificado puede ser reemplazado por el mecanizado.

Acero tratado

Aleaciones sinterizadas

Asiento de válvulas

Fundición

Material Calidad 
recomendada

Velocidad de corte (m/min) Avance
(mm/rev.)

Profundidad 
de corte
(mm)

Refrigeración

Fundición gris
Ferrítica + Perlítica

Seco, 
Refrigerado

Perlítica

Fundición aleada Perlítica Seco, 
Refrigerado

Fundición Dúctil
Ferrítica

Seco, 
RefrigeradoFerrítica + Perlítica

Perlítica

Cantidad de partículas duras Ninguno o pequeño Grande

Dureza de la pieza (HV)

Corte con penetración

Corte transversal

Material Calidad  
recomendada

Condiciones de corte recomendadas

Velocidad de corte (m/min) Avance (mm/rev.) Profundidad de corte (mm)

Aleación sinterizada general

Aleación sinterizada  
de elevada densidad

Aleaciones sinterizadas

SELECCIÓN ESTÁNDAR

Material Ti
po Tipo de corte Calidad 

recomendada
Condiciones de corte recomendadas

Velocidad de corte (m/min) Avance (mm/rev.) Profundidad de corte (mm)

Acero Estructural
Acero especial carburizado

Acero altamente aleado

R
ec

ub
ie

rta

Alta velocidad  
corte acabado

Para corte continuo 
en general

Corte Fuerte Interrumpido 
para uso general

Corte interrumpido 
para uso general

N
o 

re
cu

bi
er

ta

Para corte continuo 
en general

Corte interrumpido 
para uso general
Para corte ligero en 

continuo e interrumoido
Corte Fuerte 
Interrumpido

CBN
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MB8025 80 (30─130) 0.3 (0.1─0.5) 0.2─3.0

MB710 80 (30─130) 0.3 (0.1─0.5) 0.2─3.0

MB8025 80 (30─130) 0.3 (0.1─0.5) 0.2─3.0

MB730 50 (20─70) 0.25 (0.1─0.4) 0.1─3.0

MB730, MBS140 20 (10─30) ─0.2 ─0.2

MB730 120 (100─150) ─0.2 ─0.5

MB730 70 (50─100) ─0.2 ─0.5

a
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Aleaciones termo-resistentes

Material Calidades
Condiciones de corte recomendadas

Velocidad de corte (m/min) Avance (mm/rev.) Profundidad de corte (mm)

Acero fundido
Acero fundido Adamite

Fundición Dúctil
Fundición granular

Fundición en coquilla

Acero con alto contenido en cromo
Acero altamente aleado

Acero rápido

Metal duro

Material Calidades
Condiciones de corte recomendadas

Velocidad de corte (m/min) Avance (mm/rev.) Profundidad de corte (mm)

Base de Ni altamente resistente al calor
(p.ej. Inconel)

Base Co altamente resistente al calor
(p.ej. Estellite)
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NUEVOS BISELADOS DE LOS FILOS

HONING

RESULTADOS DE CORTE

Para las calidades de CBN BC8020, MBC010 y MBC020 recubiertas, MB4020 para aleaciones sinterizadas, MB710 y MB730 
para hierro fundido, existe una amplia gama de preparaciones del filo, disponibles para cubrir un gran rango de aplicaciones 
que representa a Mitsubishi Materials con una extraordinaria tecnología en herramientas de corte.

(Nota)  Primero, selecciona el tipo de placa para la aplicación del área (F,G,T) luego elige el tipo de honing (A,S,N) estos son los  
cumplimientos básicos para el mecanizado.

Para mecanizado  
en general

Para muy poca  
profundidad de corte

Para grandes cargas  
de mecanizado

(Primera recomendación) (Tipo antirrebabas cortante) (Resistente al desgaste con formación de cráteres)

Corte continuo

Honing Honing Honing

Corte interrumpido  
y corte ligero

Honing Honing Honing

Corte interrumpido

Honing Honing Honing

TIPO DE  
HONING

1a Recomendación 
(Corte General)

Honing

Honing

Honing

Honing

Honing

Honing

Honing

Honing

Honing

Corte Inestable

Corte Estable

APLICACIÓN 
PRINCIPAL

Aplicación Principal Tipo De Honing

Para corte continuo HONING FS Para corte interrumpido HONING TA

D
es

ga
st

e 
de

 fl
an

co
 (m

m
)

N
úm

er
o 

de
 im

pa
ct

os

Tiempo de corte (min)

Material : Acero aleado (60HRC)
Placas : NP-CNGA120408FS2/GA2 (MBC010)
Velocidad de corte : 150m/min
Avance : 0.1mm/rev.
Profundidad de corte : 0.1mm
Corte en seco

Material : Acero aleado (60HRC)
   Corte exterior interrumpido
Placas : NP-TNGA160408TA3/GA3 (MB8025)
Velocidad de corte : 100m/min
Avance : 0.1mm/rev.
Profundidad de corte : 0.1mm
Corte refrigerado

<Condiciones de corte>

Corte  
General (GA)

Corte 
Continuo (FS)

<Condiciones de corte>

1° 2° 3° 4° 5° 1° 2° 3° 4° 5°

Corte Continuo (TA) Corte General (GA)

HONING

El honing GA es la primera recomendación.
El honing GS para cuando la profundidad de corte es de 0.1 mm o inferior.
El honing GN para cuando el desgaste con formación de cráteres es elevado.

El honing FS es la primera recomendación.
El honing FA para mejorar las prestaciones iniciales de mecanizado.
El honing FN para cuando el desgaste con formación de cráteres es elevado.

El honing TA es la primera recomendación.
El honing TS para cuando la profundidad de corte es de 0.1 mm o inferior.
El honing TN para cuando el desgaste con formación de cráteres es elevado.

Corte general

Corte continuo, corte estable

Corte interrumpido medio y pesado, corte inestable
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SERIE DE RANURADO DE CBN
(GY/MG)

CARACTERÍSTICAS

CONDICIONES DE CORTE RECOMENDADAS

EJEMPLO DE APLICACIÓN

RESULTADOS DE CORTE

Herramienta con una alta precisión y rigidez, que garantiza la vida de 
la herramienta.
La rigidez de la herramienta es esencial para ranurar acero endurecido. La serie GY del sistema 
TriForce, ofrece una alta rigidez que és equivalente a una herramienta de 1 pieza, a pesar de ser de 
2 piezas. El MG tiene una anchura en la placa que permite que agarre con fuerza. La combinación de 
éstos mangos permite dar un excelente rendimieno al ranurar acero endurecido.

Línea de productos para diferentes mangos
MG para ranuras estrechas y GY para ranuras generales, con la disponibilidad de elegir la 
herramienta más apropidada.

<Condiciones de corte>

Evaluación de la vida de la herramienta para el mango GY

A
nc

ho
 p

la
ca

 (m
m

)

D
es

ga
st

e 
de

 fl
an

co
 (m

m
)

Número de PasadasAvance (mm/rev.)

Material Dureza Calidades Velocidad de corte
(m/min) Refrigeración

Acero endurecido Seco, 
Refrigerado

Placas GY1G0300F020N-GFGS (Calidades : MB8025) MGTR43200 (Calidades : MB8025)

Material

Eje de la transmisión (Acero aleado (HRC58~62)) Eje de la transmisión (Acero aleado (HRC61~65))

Co
nd

ici
on

es
  

de
 co

rte

Velocidad de corte (m/min)

Avance (mm/rev.)

Resultados

La serie GY consigue que la vida de la herramienta sea 
más larga y sin fracturas.

La duración de la serie de placas MG, es mayor que la  
e placas convecionales.

(unidades)

Rotura

(unidades)

Material : Acero aleado (HRC60)
Velocidad de corte : 120m/min
Avance : 0.1mm/rev.

Profundidad de corte : 0.35mm
Corte en seco

Calidad CBN de 
la competencia

Calidad CBN de 
la competencia

A del competidor

B del competidor
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Geometría de rompevirutas diseñado para un excelente control de la viruta
Rompevirutas con forma de R para optimizar el punto de  corte y la posición del 
rompevirutas. Eficaz descarga de viruta incluso en copiado. Impide que la viruta se 
aglomere alrededor del soporte al finalizar el torneado.

Calidad CBN recubierta para prolongar la vida útil
La calidad MBC020 con tecnología de recubrimiento MIRACLE exhibe un alto rendimiento en 
corte y una vida más larga para muy diversas aplicaciones de mecanizado, desde corte continuo 
hasta corte medio interrumpido.

Rompevirutas MITSUBISHI

Rompevirutas del competidor

ROMPEVIRUTAS CBN

Área de aplicación Torneado Exterior

P
ro

fu
nd

id
ad

 d
e 

co
rte

 ( m
m

)

Avance (mm/rev.)

Área de rompevirutas 
MITSUBISHI

Área del 
competidor

Material : Acero aleado (55HRC)
Placas : BF-CNGG120408TA4
Velocidad de corte : 100m/min
Avance : 0.2mm/rev.
Profundidad de corte : 0.1mm
Corte en seco

<Condiciones de corte>

Doble cara, placas tipo multi-puntas

De una sola cara, placas tipo multi-puntas

Placa de punta R0.2

Una placa multi-puntas de una cara que no tiene 
bordes de corte en el lado inferior. El tipo de 
calidad va estampado en el lado superior.

Las placas de punta  R0.2 están disponibles en MBC020. Éstas placas son 
adecuadas para copiado y mecanizar angulos con radio.

Nº. de filos de corte

Nº. de filos de corte

PLACAS TIPO MULTI-PUNTAS

Disponible en calidad MBC020.

Disponible en calidades de CBN excepto MB810.

Cara superior Cara inferior

Doble cara, placas tipo multi-puntas
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Utilizando la  herramienta con la punta del ángulo de corte 93º 
se mejora la eficiencia del wiper. Una herramienta con la punta 
del ángulo de corte  91º  mejora la eficiencia del wiper, aunque 
no se producen mejoras con otros ángulos de corte  
(60º, 90º, 107º, etc.).

PLACAS WIPER
aMejora la superficie de rugosidad

Bajo las mismas condiciones de mecanizado contra rompevirutas convencionales, 
pero aumentando el avance, la superficie de acabado puede ser mejorada.

aMejora la eficiencia
A altos avances acortamos el tiempo de mecanizado pero también mejoramos la 
combinación de las operaciones de desbaste y acabado.

aHa aumentado la vida de la herramienta
Cuando realizamos un cambio en las condiciones a alto avance, el tiempo requerido 
para mecanizar una pieza disminuye. Así como se pueden mecanizar más piezas con 
cada placa. Además el alto avance previene la rozadura, por consiguiente retrasa el 
desgaste y aumenta la vida de la placa.

aMejora el control de viruta
En condiciones de alto avance ,las virutas generadas son más gruesas y producen 
roturas entonces se ha mejorado el control de la viruta.

Ejemplo de placa

Sin restricción de la herramienta

Sin 
restricción

93°
(Especificar)

RESULTADOS DE CORTE

Con restricción de la herramienta

Placa wiper convencional

WC : Corte Estable
WS : Corte General

 A
ca

ba
do

 s
up

er
fic

ia
l (
!

m
)

Avance (mm/rev.)

La herramienta estándar puede utilizarse 
como ésta.
(* Para doble fijación, alta rigidez, se 

recomienda ésta herramienta.)

<Condiciones de corte>

Wiper

Área de aplicación del avance (alta eficiencia)

P
ro

fu
nd

id
ad
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e 

co
rte

 (m
m

)

Avance (mm/rev.)

Área de aplicación de acabado de alta precisión

Ángulo de  
corte de la punta 

95°
Ángulo de  

corte de la punta

NOTAS DE USO

CONDICIONES Y RENDIMIENTO DE CORTE

Acabado de alta precisión
Velocidad de corte : 100m/min Avance : 0.1mm/rev.
Profundidad de corte : 0.1mm Corte en seco

Sin Wiper Con Wiper

Ry=3.2!m Ry=1.0!m

Mecanizado de avance y alta eficiencia
Velocidad de corte: 100m/min Avance: 0.3mm/rev.
Profundidad de corte: 0.1mm Corte en seco

Sin Wiper Con Wiper

Ry=12.2!m Ry=1.2!m

Material : Materiales endurecidos (HRC60)
Placas : NP-CNGA120408
Velocidad de corte : 120m/min

Profundidad de corte : 0.1mm
Corte en seco

R0.8-MB8025
R0.8-MB8025 Wiper
R0.8 Rugosidad Superficial Teorica

Símbolo Wiper

Placa wiper para piezas de tabajo de baja rigidez

Las placas wiper CBN para piezas de trabajo de baja rigidez están 
disponibles en las calidades MBC010, MBC020 y MB8025, son 
adecuadas para trabajar en áreas donde las placas convencionales 
no pueden debido a las vibraciones.
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CALIDAD PCD MD220
DIAMANTE SINTERIZADO

CARACTERÍSTICAS

RESULTADOS DE CORTE

D
es

ga
st

e 
de

 fl
an

co
 (m

m
)

Av
an

ce
 ( m

m
/re

v.
)

Profundidad de corte (mm)

Longitud del mecanizado (km)
Desgaste en la herramienta de 
diamante sinterizado en el  
mecanizado de una aleación de 
aluminio con Si

<Condiciones de corte>

<Condiciones de corte> <Condiciones de corte>

Material : Aleación de Aluminio (Si alto)
Herramienta : P11R,SPGN120308
vc=200m/min
ap=1.5mm
f=0.15mm/rev.
Refrigeración:W.S.O

Micro-estructura de MD220

Material : Aleación de Aluminio
Velocidad de corte : 400m/min
Corte refrigerado

TORNEADO

Económica   La punta PCD proporciona una larga vida a la herramienta. Elimina la necesidad de rectificar, haciendo más fácil y económico el uso de la herramienta.

Con rompevirutas   Rompevirutas formado con uns calidad PCD que proporciona un mejor control de las virutas.
Hay disposnibles placas de punta R0.05mm, són adecuadas para mecanizar pequeños radios.

Apropiado para materiales como las aleaciones de aluminio,  
ateriales no-férricos y plástico duro.
Apropiado para acabado a altísima velocidad.

(Nota 1) e : 1ª recomendación. u : 2ª recomendación.
(Nota 2) No apropiada para acero.

CONDICIONES DE CORTE RECOMENDADAS

RESULTADOS DE CORTE

NUEVA SERIE DE PLACAS PETIT CUT

Material
Condiciones de corte recomendadas

Velocidad de corte 
recomendada (m/min) Avance (mm/rev.) Profundidad de corte

(mm)
Aluminio

Aleación de Aluminio (Si < 16%)

Aleación de Aluminio (Si > 16%)

Aleaciones de cobre

Plástico endurecido

Fibra de vidrio, Plástico reforzado

Carbón

Cerámicas

Goma dura

Tablero de madera inorgánica

Metal duro

Material : Aleación de Aluminio
Velocidad de corte : 340m/min
Avance : 0.1mm/rev.

Profundidad de corte : 0.1mm
Corte en seco

Geometría de la viruta (placa con rompevirutas) Geometría de la viruta (placa sin rompevirutas)



B016

G

NP-CNGA_oo4 NP-DNGA_oo4 NP-SNGA_oo4 NP-TNGA_oo6 NP-VNGA_oo4 NP-WNGA_oo6

^ B022 ^ B024 ^ B027 ^ B028 ^ B030 ^ B031
NP-CNGA_ooWo4

^ B022

BF BF-CNGG_oo4 BF-DNGG_oo4

^ B022 ^ B024
NP-CNGA_oo2 NP-DNGA_oo2 NP-SNGA_oo2 NP-TNGA_oo3 NP-VNGA_oo2 NP-WNGA_oo3

^ B022 ^ B024 ^ B027 ^ B028 ^ B030 ^ B031
NP-CNGA_ooWo2 NP-DNGA_GoWS2J_R/L NP-WNGA_GoWS3

^ B023 ^ B025 ^ B031

BF BF-CNGM_oo2 BF-DNGM_oo2

^ B023 ^ B025

BM BM-CNGM_oo2 BM-DNGM_oo2 BM-TNGM_oo3

^ B023 ^ B026 ^ B028

M
R/L-F NP-CNMM_R-F NP-DNMM_R-F NP-SNMM_R-F NP-TNMM_R-F NP-VNMM_R-F

^ B048 ^ B048 ^ B049 ^ B049 ^ B050

G

CNGN DNGN RNGN SNGN TNGN

^ B032 ^ B032 ^ B032 ^ B034 ^ B034

PLAQUITAS DE TORNEADO DE CBN y PCD
PL

A
Q

U
IT

A
S 

D
E 

TO
R

N
EA

D
O

 
D

E 
C

B
N

 y
 P

C
D

PLACAS NEGATIVAS CON AGUJERO

No
mb

re 
Pro

du
cto

Tipo
To

le
ra

nc
ia

Nombre Rompevirutas  
y  

Figura

Rómbica 80° Rómbica 55° Escuadra 90° Triangular 60° Rómbica 35° Trigona 80°

PL
A

C
A 

N
EW

 P
ET

IT

Tipo multiesquina  
De doble cara

Sin rompevirutas

Tipo multiesquina  
De doble cara

Con Wiper

Sin rompevirutas

Tipo multiesquina  
De doble cara

Con rompevirutas

Tipo multiesquina  
De una sola cara

Sin rompevirutas

Tipo multiesquina  
De una sola cara

Con Wiper

Sin rompevirutas

Tipo multiesquina  
De una sola cara

Con rompevirutas

Tipo multiesquina  
De una sola cara

Con rompevirutas

Tipo de una sola 
esquina  

De una sola cara
Con rompevirutas

CLASIFICACIÓN

PLACAS NEGATIVAS SIN AGUJERO

Tipo

To
le

ra
nc

ia

Nombre Rompevirutas  
y  

Figura

Rómbica 80° Rómbica 55° Redonda Escuadra 90° Triangular 60°

Tipo multiesquina  
De doble cara
(CBN macizo)

Sin rompevirutas



B017

G

CNGA SNGA TNGA

^ B023 ^ B027 ^ B029

M

CNMA

^ B048

G

DNGA TNGA VNGA

^ B048 ^ B049 ^ B050

NEW

G

NP-VBGW_oo2

^ B041

R-F NP-VBGT_R-F

^ B055

PL
A
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PLACAS NEGATIVAS CON AGUJERO

No
mb

re 
Pro

du
cto

Tipo
To

le
ra

nc
ia

Nombre Rompevirutas  
y  

Figura

Rómbica 80° Rómbica 55° Escuadra 90° Triangular 60° Rómbica 35° Trigona 80°

ES
TÁ

N
D

A
R

Tipo multiesquina  
De doble cara

Sin rompevirutas

Tipo de una sola esquina  
De una sola cara

Sin rompevirutas

Tipo de una sola esquina  
De una sola cara

Sin rompevirutas

5° PLACAS POSITIVAS CON AGUJERO

No
mb

re 
Pro

du
cto

Tipo

To
le

ra
nc

ia

Nombre Rompevirutas  
y  

Figura

Rómbica 80° Rómbica 55° Escuadra 90° Triangular 60° Rómbica 35° Trigona 80°

PL
A

C
A 

N
EW

 P
ET

IT Tipo multiesquina  
De una sola cara

Sin rompevirutas

Tipo de una sola esquina  
De una sola cara
Con rompevirutas



B018

G

NP-CCGW_oo2 NP-DCGW_oo2 NP-TCGW_oo3 NP-VCGW_oo2

^ B034 ^ B037 ^ B039 ^ B042
NP-CCGW_ooWo2

^ B035

BF BF-CCGT_oo2 BF-DCGT_oo2

^ B035 ^ B037

M

NP-CCMH

^ B051

G

NP-CCGW_oo NP-DCGW_oo NP-TCGW_oo

^ B035 ^ B038 ^ B039

M

NP-WCMW_oo

^ B042
NP-CCMW

^ B051

R/L-F NP-DCMT_R/L-F

^ B052

G
R-F NP-VCGT_R-F

^ B055

G

CCGW DCGW TCGW

^ B035 ^ B038 ^ B039

G

M CCMW DCMW TCMW
TCGW

WCMW

^ B051 ^ B052 ^ B053 ^ B056

NEW

PLAQUITAS DE TORNEADO DE CBN y PCD
PL

A
Q

U
IT

A
S 

D
E 

TO
R

N
EA

D
O

 
D

E 
C

B
N

 y
 P

C
D

7° PLACAS POSITIVAS CON AGUJERO

No
mb

re 
Pro

du
cto

Tipo
To

le
ra

nc
ia

Nombre Rompevirutas  
y  

Figura

Rómbica 80° Rómbica 55° Escuadra 90° Triangular 60° Rómbica 35° Trigona 80°

PL
A

C
A 

N
EW

 P
ET

IT

Tipo multiesquina  
De una sola cara

Sin rompevirutas

Tipo multiesquina  
De una sola cara  

Con Wiper

Sin rompevirutas

Tipo multiesquina  
De una sola cara  

Con rompevirutas

Tipo de una sola 
esquina  

De una sola cara
Con rompevirutas

Estándar

Tipo de una sola 
esquina  

De una sola cara

Sin rompevirutas

Tipo de una sola 
esquina  

De una sola cara

Sin rompevirutas

Tipo de una sola 
esquina  

De una sola cara

Sin rompevirutas

Tipo de una sola 
esquina  

De una sola cara
Con rompevirutas

Tipo de una sola 
esquina  

De una sola cara
Con rompevirutas

ES
TÁ

N
D

A
R

CBN una sola 
cara

Sin rompevirutas

Tipo de una sola 
esquina  

De una sola cara

Sin rompevirutas

CLASIFICACIÓN



B019

G

NP-CPGB_oo2 NP-TPGB_oo3

^ B036 ^ B040
NP-TPGX_oo3

^ B040

M

NP-CPMH

^ B051

R/L-F NP-TPMX_R/L-F

^ B054

R/L-F NP-TPMH_R/L-F

^ B054

G

CPGT WPGT

^ B051 ^ B056
SPGX TPGX

^ B053 ^ B054

PL
A
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D

11° PLACAS POSITIVAS CON AGUJERO

No
mb

re 
Pro

du
cto

Tipo
To

le
ra

nc
ia

Nombre Rompevirutas  
y  

Figura

Rómbica 80° Rómbica 55° Escuadra 90° Triangular 60° Rómbica 35° Trigona 80°

PL
A

C
A 

N
EW

 P
ET

IT

Tipo multiesquina  
De una sola cara

Sin rompevirutas

Tipo multiesquina  
De una sola cara

Sin rompevirutas

Tipo de una sola esquina  
De una sola cara
Con rompevirutas

Estándar

Tipo de una sola esquina  
De una sola cara
Con rompevirutas

Tipo de una sola esquina  
De una sola cara
Con rompevirutas

ES
TÁ

N
D

A
R

Tipo de una sola esquina  
De una sola cara
Con rompevirutas

Estándar

Tipo de una sola esquina  
De una sola cara

Sin rompevirutas



B020

(           ) G
R/L VDGX_R/L-F

^ B055

(           )

G

R/L TEGX_R/L

^ B053

(           )
R/L-F DEGX_R/L-F

^ B052
TEGX

^ B053

PLAQUITAS DE TORNEADO DE CBN y PCD
PL

A
Q

U
IT

A
S 

D
E 

TO
R

N
EA

D
O

 
D

E 
C

B
N

 y
 P

C
D

15° PLACAS POSITIVAS CON AGUJERO

20° PLACAS POSITIVAS CON AGUJERO

Tipo
To

le
ra

nc
ia

Nombre Rompevirutas  
y  

Figura

Rómbica 35°

Tipo de una sola esquina  
De una sola cara

Para Aluminio
Con rompevirutas

Tipo

To
le

ra
nc

ia

Nombre Rompevirutas  
y  

Figura

Rómbica 55° Triangular 60°

Tipo de una sola esquina  
De una sola cara

Para Aluminio
Con rompevirutas

Tipo de una sola esquina  
De una sola cara

Para Aluminio
Con rompevirutas

Tipo de una sola esquina  
De una sola cara
(Para Aluminio)

Sin rompevirutas

CLASIFICACIÓN



B021

G

TBGN

^ B044

G

SPGN TPGN

^ B043, B057 ^ B044, B058

G

GY_GFGS

^ B045
MGTR

^ B046
RTG-A

^ B043

PL
A

Q
U

IT
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D
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D
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D

5° PLACAS POSITIVAS SIN AGUJERO PLACAS ESPECIALES PARA CASOS ESPECIFICOS

11° PLACAS POSITIVAS SIN AGUJERO

Tipo
To

le
ra

nc
ia

Nombre Rompevirutas  
y  

Figura

Triangular 60°

Tipo multiesquina  
De una sola cara

Sin rompevirutas

Tipo

To
le

ra
nc

ia

Nombre Rompevirutas  
y  

Figura

Escuadra 90° Triangular 60°

Tipo de una sola esquina  
De una sola cara

Sin rompevirutas

Herramienta 
Tipo

To
le

ra
nc

ia

Placas

Tipo GY

Tipo MG

Tipo TL 



B022

CBN
H
K
S

B
C

80
20

M
B

C
01

0
M

B
C

02
0

M
B

80
25

M
B

83
5

M
B

71
0

M
B

73
0

M
B

40
20

M
B

S1
40

D1 S1 Re D2

NP-CNGA 120404GA4 a a 12.7 4.76 0.4 5.16

C008
C009
E014
E037
H006
─008

 120408GA4 a a 12.7 4.76 0.8 5.16

 120412GA4 a a 12.7 4.76 1.2 5.16

 120404GN4 s 12.7 4.76 0.4 5.16

 120408GN4 s 12.7 4.76 0.8 5.16

 120412GN4 s 12.7 4.76 1.2 5.16

 120404FS4 s 12.7 4.76 0.4 5.16

 120408FS4 s a 12.7 4.76 0.8 5.16

 120412FS4 s a 12.7 4.76 1.2 5.16

 120404TA4 s a 12.7 4.76 0.4 5.16

 120408TA4 s a 12.7 4.76 0.8 5.16

 120412TA4 s a 12.7 4.76 1.2 5.16

 120408TN4 a 12.7 4.76 0.8 5.16
 120412TN4 a 12.7 4.76 1.2 5.16

NP-CNGA 120408GAWC4 a 12.7 4.76 0.8 5.16

C008
C009
E014
E037
H006
─008

 120412GAWC4 a 12.7 4.76 1.2 5.16

 120404GAWS4 s 12.7 4.76 0.4 5.16

 120408GAWS4 s 12.7 4.76 0.8 5.16

 120412GAWS4 s 12.7 4.76 1.2 5.16

 120408GSWC4 a 12.7 4.76 0.8 5.16

 120412GSWC4 a 12.7 4.76 1.2 5.16

 120404GSWS4 a 12.7 4.76 0.4 5.16

 120408GSWS4 a 12.7 4.76 0.8 5.16

 120412GSWS4 a 12.7 4.76 1.2 5.16

BF-CNGG 120404TA4 s 12.7 4.76 0.4 5.16
C008
C009
E014
E037
H006
─008

 120408TA4 s 12.7 4.76 0.8 5.16

 120412TA4 s 12.7 4.76 1.2 5.16

NP-CNGA 120404GA2 s s a a a 12.7 4.76 0.4 5.16

C008
C009
E014
E037
H006
─008

 120408GA2 s s a 12.7 4.76 0.8 5.16

 120412GA2 s s a 12.7 4.76 1.2 5.16

 120404GS2 a a a a 12.7 4.76 0.4 5.16

 120408GS2 a a a a a 12.7 4.76 0.8 5.16

 120412GS2 a a a a a 12.7 4.76 1.2 5.16

 120404GN2 s 12.7 4.76 0.4 5.16

 120408GN2 s 12.7 4.76 0.8 5.16

 120412GN2 s 12.7 4.76 1.2 5.16

 120404FS2 a a a 12.7 4.76 0.4 5.16

 120408FS2 a a a a a 12.7 4.76 0.8 5.16

 120412FS2 a a a a a 12.7 4.76 1.2 5.16

CN80°

80°
Re

øD
2

D1 S1

80°
Re

øD
2

D1 S1

80°
Re

øD
2

D1 S1

80°
Re

øD
2

D1 S1

PLAQUITAS DE TORNEADO DE CBN [NEGATIVAS]

NEG
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Q
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S 
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E 
TO

R
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D

O
 

D
E 

C
B

N

CON  
AGUJERO

* Por Favor, referencia en la página B014 antes de utilizar la placa Wiper.

TIPO DE PLACAS  
CON AGUJERO

Material

Materiales endurecidos Condiciones de corte (Guia) :
 : Corte Estable    : Corte General    : Corte Inestable

Honing (Última letra del número de pedido) : 
Por favor ver página B011

Fundición
Aleaciones termo-resistentes,  
Aleaciones de titanio

Aleaciones sinterizadas

Figura Tipo de placa

Recubrimiento  
CBN CBN CBN  

macizo Dimensiones (mm)

Geometría

Pá
gin

a 
ap

lic
ac

ión
  

de
 h

er
ra

m
ien

ta

PLACA NEW PETIT

PLACA NEW PETIT

PLACA NEW PETIT
(Con rompevirutas)

PLACA NEW PETIT
 (Con Wiper)
*

a : Existencia en Europa.   s : Existencia en Japón.



B023

CBN
H
K
S

B
C

80
20

M
B

C
01

0
M

B
C

02
0

M
B

80
25

M
B

83
5

M
B

71
0

M
B

73
0

M
B

40
20

M
B

S1
40

D1 S1 Re D2

NP-CNGA 120404TA2 a s a a s 12.7 4.76 0.4 5.16

C008
C009
E014
E037
H006
─008

 120408TA2 a s a a a 12.7 4.76 0.8 5.16

 120412TA2 a s a a a 12.7 4.76 1.2 5.16

 120404TS2 s 12.7 4.76 0.4 5.16

 120408TS2 s 12.7 4.76 0.8 5.16

 120412TS2 s 12.7 4.76 1.2 5.16

 120404TN2 a 12.7 4.76 0.4 5.16

 120408TN2 a 12.7 4.76 0.8 5.16

 120412TN2 a 12.7 4.76 1.2 5.16

NP-CNGA 120404GAWS2 a s 12.7 4.76 0.4 5.16

C008
C009
E014
E037
H006
─008

 120408GAWS2 s a s 12.7 4.76 0.8 5.16

 120412GAWS2 s a s 12.7 4.76 1.2 5.16

 120408GAWC2 a 12.7 4.76 0.8 5.16

 120404GSWS2 a a 12.7 4.76 0.4 5.16

 120408GSWS2 a a 12.7 4.76 0.8 5.16

 120412GSWS2 a a 12.7 4.76 1.2 5.16

 120404GSWC2 a 12.7 4.76 0.4 5.16

 120408GSWC2 a a 12.7 4.76 0.8 5.16

 120412GSWC2 a 12.7 4.76 1.2 5.16

BF-CNGM 120404TA2 a 12.7 4.76 0.4 5.16
C008
C009
E014
E037
H006
─008

 120408TA2 a 12.7 4.76 0.8 5.16

 120412TA2 a 12.7 4.76 1.2 5.16

BM-CNGM 120408TA2 a 12.7 4.76 0.8 5.16
C008
C009
E014
E037
H006
─008

 120412TA2 a 12.7 4.76 1.2 5.16

CNGA 120408 s 12.7 4.76 0.8 5.16
C008
C009
E014
E037
H006
─008

 120412 s 12.7 4.76 1.2 5.16

80°
Re

øD
2

D1 S1

80°
Re

øD
2

D1 S1

80°
Re

øD
2

D1 S1

D1 S1

80°
Re

øD
2

D1 S1

80°
Re

øD
2

NEG

PL
A

Q
U

IT
A

S 
D

E 
TO

R
N

EA
D

O
 

D
E 

C
B

N

CON  
AGUJERO

* Por Favor, referencia en la página B014 antes de utilizar la placa Wiper.

Material

Materiales endurecidos Condiciones de corte (Guia) :
 : Corte Estable    : Corte General    : Corte Inestable

Honing (Última letra del número de pedido) : 
Por favor ver página B011

Fundición
Aleaciones termo-resistentes,  
Aleaciones de titanio

Aleaciones sinterizadas

Figura Tipo de placa

Recubrimiento  
CBN CBN CBN  

macizo Dimensiones (mm)

Geometría

Pá
gin

a 
ap

lic
ac

ión
  

de
 h

er
ra

m
ien

ta

PLACA NEW PETIT

PLACA NEW PETIT

PLACA NEW PETIT
(Con rompevirutas)

(Con rompevirutas)

PLACA NEW PETIT
 (Con Wiper)
*

CALIDADES B009
IDENTIFICACIÓN B002



B024

CBN DN55°
H
K
S

B
C

80
20

M
B

C
01

0
M

B
C

02
0

M
B

80
25

M
B

83
5

M
B

71
0

M
B

73
0

M
B

40
20 D1 S1 Re D2

NP-DNGA 110408GA4 a 9.525 4.76 0.8 3.81

C010
C011
E014
E037
─039
H009
─011

 110412GA4 a 9.525 4.76 1.2 3.81

 150404GA4 s s 12.7 4.76 0.4 5.16

 150408GA4 s s 12.7 4.76 0.8 5.16

 150412GA4 s s 12.7 4.76 1.2 5.16

 150604GA4 a a 12.7 6.35 0.4 5.16

 150608GA4 a a 12.7 6.35 0.8 5.16

 150612GA4 a a 12.7 6.35 1.2 5.16

 150608GS4 a 12.7 6.35 0.8 5.16

 150612GS4 a 12.7 6.35 1.2 5.16

 150404GN4 s 12.7 4.76 0.4 5.16

 150408GN4 s 12.7 4.76 0.8 5.16

 150412GN4 s 12.7 4.76 1.2 5.16

 150404FS4 s 12.7 4.76 0.4 5.16

 150408FS4 s 12.7 4.76 0.8 5.16

 150412FS4 s 12.7 4.76 1.2 5.16

 150404TA4 s s 12.7 4.76 0.4 5.16

 150408TA4 s s 12.7 4.76 0.8 5.16

 150412TA4 s s 12.7 4.76 1.2 5.16

 150608TA4 a 12.7 6.35 0.8 5.16

 150612TA4 a 12.7 6.35 1.2 5.16

BF-DNGG 150404TA4 s 12.7 4.76 0.4 5.16 C010
C011
E014
E037
─039
H009
─011

 150408TA4 s 12.7 4.76 0.8 5.16

 150412TA4 s 12.7 4.76 1.2 5.16

NP-DNGA 110408GA2 a 9.525 4.76 0.8 3.81

C010
C011
E015
E038
─040
H009
─011

 150404GA2 s s a 12.7 4.76 0.4 5.16

 150408GA2 s s a 12.7 4.76 0.8 5.16

 150412GA2 s s a 12.7 4.76 1.2 5.16

 150604GA2 a 12.7 6.35 0.4 5.16

 150608GA2 a 12.7 6.35 0.8 5.16

 150612GA2 a 12.7 6.35 1.2 5.16

 150404GS2 s s s 12.7 4.76 0.4 5.16

 150408GS2 s s s 12.7 4.76 0.8 5.16

 150412GS2 s s s 12.7 4.76 1.2 5.16

 150604GS2 a a a a 12.7 6.35 0.4 5.16

 150608GS2 a a a a a 12.7 6.35 0.8 5.16

 150612GS2 a a a a a 12.7 6.35 1.2 5.16

55°
Re

øD
2

D1 S1

55°
Re

øD
2

D1 S1

55°
Re

øD
2

D1 S1

PLAQUITAS DE TORNEADO DE CBN [NEGATIVAS]

NEG

PL
A

Q
U

IT
A

S 
D

E 
TO

R
N

EA
D

O
 

D
E 

C
B

N

CON  
AGUJERO

TIPO DE PLACAS  
CON AGUJERO

PLACA NEW PETIT

PLACA NEW PETIT

PLACA NEW PETIT
(Con rompevirutas)

a : Existencia en Europa.   s : Existencia en Japón.

Material

Materiales endurecidos Condiciones de corte (Guia) :
 : Corte Estable    : Corte General    : Corte Inestable

Honing (Última letra del número de pedido) : 
Por favor ver página B011

Fundición
Aleaciones termo-resistentes,  
Aleaciones de titanio

Aleaciones sinterizadas

Figura Tipo de placa

Recubrimiento  
CBN CBN Dimensiones (mm)

Geometría

Pá
gin

a 
ap

lic
ac

ión
  

de
 h

er
ra

m
ien

ta



B025

CBN
H
K
S

B
C

80
20

M
B

C
01

0
M

B
C

02
0

M
B

80
25

M
B

83
5

M
B

71
0

M
B

73
0

M
B

40
20 D1 S1 Re D2

NP-DNGA 150404FS2 s s 12.7 4.76 0.4 5.16

C010
C011
E015
E038
─040
H009
─011

 150408FS2 s s 12.7 4.76 0.8 5.16

 150412FS2 s s 12.7 4.76 1.2 5.16

 150604FS2 a a a 12.7 6.35 0.4 5.16

 150608FS2 a a a 12.7 6.35 0.8 5.16

 150612FS2 a a a 12.7 6.35 1.2 5.16

 150404TA2 s s a 12.7 4.76 0.4 5.16

 150408TA2 s s a 12.7 4.76 0.8 5.16

 150412TA2 s s 12.7 4.76 1.2 5.16

 150604TA2 a a a 12.7 6.35 0.4 5.16

 150608TA2 a a a 12.7 6.35 0.8 5.16

 150612TA2 a a 12.7 6.35 1.2 5.16

 150404TS2 s 12.7 4.76 0.4 5.16

 150408TS2 s 12.7 4.76 0.8 5.16

 150412TS2 s 12.7 4.76 1.2 5.16

 150604TN2 a 12.7 6.35 0.4 5.16
 150608TN2 a 12.7 6.35 0.8 5.16

NP-DNGA 150404GAWS2JR s s 12.7 4.76 0.4 5.16

C010
C011
E015
E038
─040
H009
─011

 150404GAWS2JL s s 12.7 4.76 0.4 5.16

 150408GAWS2JR s s 12.7 4.76 0.8 5.16

 150408GAWS2JL s s 12.7 4.76 0.8 5.16

 150604GAWS2JR a 12.7 6.35 0.4 5.16

 150604GAWS2JL a 12.7 6.35 0.4 5.16

 150608GAWS2JR a 12.7 6.35 0.8 5.16

 150608GAWS2JL a 12.7 6.35 0.8 5.16

 150404GSWS2JR s 12.7 4.76 0.4 5.16

 150404GSWS2JL s 12.7 4.76 0.4 5.16

 150408GSWS2JR s 12.7 4.76 0.8 5.16

 150408GSWS2JL s 12.7 4.76 0.8 5.16

 150604GSWS2JR a a a 12.7 6.35 0.4 5.16

 150604GSWS2JL a a a 12.7 6.35 0.4 5.16

 150608GSWS2JR a a a 12.7 6.35 0.8 5.16

 150608GSWS2JL a a a 12.7 6.35 0.8 5.16

BF-DNGM 150404TA2 s 12.7 4.76 0.4 5.16 C010
C011
E015
E038
─040
H009
─011

 150408TA2 s 12.7 4.76 0.8 5.16

 150412TA2 s 12.7 4.76 1.2 5.16

 150604TA2 a 12.7 6.35 0.4 5.16

 150608TA2 a 12.7 6.35 0.8 5.16

 150612TA2 a 12.7 6.35 1.2 5.16

55°
Re

øD
2

D1 S1

55°
Re

øD
2

D1 S1

55°
Re

øD
2

D1 S1

NEG

PL
A

Q
U

IT
A

S 
D

E 
TO

R
N

EA
D

O
 

D
E 

C
B

N

CON  
AGUJERO

PLACA NEW PETIT

PLACA NEW PETIT

(Con rompevirutas)

PLACA NEW PETIT
 (Con Wiper)
*

CALIDADES B009
IDENTIFICACIÓN B002

Material

Materiales endurecidos Condiciones de corte (Guia) :
 : Corte Estable    : Corte General    : Corte Inestable

Honing (Última letra del número de pedido) : 
Por favor ver página B011

Fundición
Aleaciones termo-resistentes,  
Aleaciones de titanio

Aleaciones sinterizadas

Figura Tipo de placa

Recubrimiento  
CBN CBN Dimensiones (mm)

Geometría

Pá
gin

a 
ap

lic
ac

ión
  

de
 h

er
ra

m
ien

ta

Muestra de placa a mano derecha.

* Por Favor, referencia en la página B014 antes de utilizar la placa Wiper.



B026

CBN DN55°
H
K
S

B
C

80
20

M
B

C
01

0
M

B
C

02
0

M
B

80
25

M
B

83
5

M
B

71
0

M
B

73
0

M
B

40
20 D1 S1 Re D2

BM-DNGM 150408TA2 s 12.7 4.76 0.8 5.16 C010
C011
E014
E037
─039
H009
─011

 150412TA2 s 12.7 4.76 1.2 5.16

 150608TA2 a 12.7 6.35 0.8 5.16

 150612TA2 a 12.7 6.35 1.2 5.16

S1

Re

D1

55°

øD
2

PLAQUITAS DE TORNEADO DE CBN [NEGATIVAS]

NEG

PL
A

Q
U

IT
A

S 
D

E 
TO

R
N

EA
D

O
 

D
E 

C
B

N

CON  
AGUJERO

a : Existencia en Europa.   s : Existencia en Japón.

TIPO DE PLACAS  
CON AGUJERO

Material

Materiales endurecidos Condiciones de corte (Guia) :
 : Corte Estable    : Corte General    : Corte Inestable

Honing (Última letra del número de pedido) : 
Por favor ver página B011

Fundición
Aleaciones termo-resistentes,  
Aleaciones de titanio

Aleaciones sinterizadas

Figura Tipo de placa

Recubrimiento  
CBN CBN Dimensiones (mm)

Geometría

Pá
gin

a 
ap

lic
ac

ión
  

de
 h

er
ra

m
ien

ta

PLACA NEW PETIT

(Con rompevirutas)



B027

CBNSN90°
H
K
S

B
C

80
20

M
B

C
01

0
M

B
C

02
0

M
B

80
25

M
B

83
5

M
B

71
0

M
B

73
0

M
B

40
20

M
B

S1
40

D1 S1 Re D2

NP-SNGA 120404GA4 s 12.7 4.76 0.4 5.16

C012
─015
E015
E036

 120408GA4 a s 12.7 4.76 0.8 5.16

 120412GA4 a s 12.7 4.76 1.2 5.16

NP-SNGA 120404GA2 a 12.7 4.76 0.4 5.16

C012
─015
E015
E036

 120408GA2 a 12.7 4.76 0.8 5.16

 120412GA2 a 12.7 4.76 1.2 5.16

 120404GS2 a a 12.7 4.76 0.4 5.16

 120408GS2 a a a a 12.7 4.76 0.8 5.16

 120412GS2 a a a a 12.7 4.76 1.2 5.16

 120404FS2 a 12.7 4.76 0.4 5.16

 120408FS2 a 12.7 4.76 0.8 5.16

 120412FS2 a 12.7 4.76 1.2 5.16

 120408TA2 a 12.7 4.76 0.8 5.16

 120412TA2 a 12.7 4.76 1.2 5.16

 120404TS2 s 12.7 4.76 0.4 5.16

 120408TS2 s 12.7 4.76 0.8 5.16

 120412TS2 s 12.7 4.76 1.2 5.16

SNGA 120408 s 12.7 4.76 0.8 5.16

C012
─015
E015
E036

 120412 s 12.7 4.76 1.2 5.16

Re

øD
2

D1 S1

Re

øD
2

D1 S1

S1D1

Re
øD

2

NEG

PL
A

Q
U

IT
A

S 
D

E 
TO

R
N

EA
D

O
 

D
E 

C
B

N

TIPO DE PLACAS  
CON AGUJERO

PLACA NEW PETIT

PLACA NEW PETIT

Material

Materiales endurecidos Condiciones de corte (Guia) :
 : Corte Estable    : Corte General    : Corte Inestable

Honing (Última letra del número de pedido) : 
Por favor ver página B011

Fundición
Aleaciones termo-resistentes,  
Aleaciones de titanio

Aleaciones sinterizadas

Figura Tipo de placa

Recubrimiento  
CBN CBN CBN  

macizo Dimensiones (mm)

Geometría

Pá
gin

a 
ap

lic
ac

ión
  

de
 h

er
ra

m
ien

ta

CON  
AGUJERO

CALIDADES B009
IDENTIFICACIÓN B002



B028

CBN
H
K
S

B
C

80
20

M
B

C
01

0
M

B
C

02
0

M
B

80
25

M
B

83
5

M
B

71
0

M
B

73
0

M
B

40
20

M
B

S1
40

D1 S1 Re D2

NP-TNGA 160404GA6 a s 9.525 4.76 0.4 3.81

C016
─018
E015
E036

 160408GA6 a a 9.525 4.76 0.8 3.81

 160412GA6 a a 9.525 4.76 1.2 3.81

 160404GN6 s 9.525 4.76 0.4 3.81

 160408GN6 s 9.525 4.76 0.8 3.81

 160412GN6 s 9.525 4.76 1.2 3.81

 160404FS6 s 9.525 4.76 0.4 3.81

 160408FS6 s 9.525 4.76 0.8 3.81

 160412FS6 s 9.525 4.76 1.2 3.81

 160404TA6 s s 9.525 4.76 0.4 3.81

 160408TA6 s a 9.525 4.76 0.8 3.81

 160412TA6 s s 9.525 4.76 1.2 3.81

 160408TN6 a 9.525 4.76 0.8 3.81

NP-TNGA 160402GA3 s 9.525 4.76 0.2 3.81

C016
─018
E015
E036

 160404GA3 s s a 9.525 4.76 0.4 3.81

 160408GA3 s s a 9.525 4.76 0.8 3.81

 160412GA3 s s a 9.525 4.76 1.2 3.81

 160404GS3 a a 9.525 4.76 0.4 3.81

 160408GS3 a a a a 9.525 4.76 0.8 3.81

 160412GS3 a a a a 9.525 4.76 1.2 3.81

 160402GN3 s 9.525 4.76 0.2 3.81

 160404GN3 s 9.525 4.76 0.4 3.81

 160408GN3 s 9.525 4.76 0.8 3.81

 160404FS3 a a 9.525 4.76 0.4 3.81

 160408FS3 a a 9.525 4.76 0.8 3.81

 160412FS3 a a 9.525 4.76 1.2 3.81

 160404TA3 a s 9.525 4.76 0.4 3.81

 160408TA3 a s a a 9.525 4.76 0.8 3.81

 160412TA3 a s a 9.525 4.76 1.2 3.81

 160404TS3 s 9.525 4.76 0.4 3.81

 160408TS3 s 9.525 4.76 0.8 3.81

 160412TS3 s 9.525 4.76 1.2 3.81

 160408TN3 a 9.525 4.76 0.8 3.81
 160412TN3 a 9.525 4.76 1.2 3.81

BM-TNGM 160408TA3 a 9.525 4.76 0.8 3.81

C016
─018
E015
E036

 160412TA3 a 9.525 4.76 1.2 3.81

TN60°

Re

øD
2

D1 S1

Re
øD

2

D1 S1

Re

øD
2

D1 S1

PLAQUITAS DE TORNEADO DE CBN [NEGATIVAS]

NEG

PL
A

Q
U

IT
A

S 
D

E 
TO

R
N

EA
D

O
 

D
E 

C
B

N

TIPO DE PLACAS  
CON AGUJERO

PLACA NEW PETIT

PLACA NEW PETIT

PLACA NEW PETIT

Material

Materiales endurecidos Condiciones de corte (Guia) :
 : Corte Estable    : Corte General    : Corte Inestable

Honing (Última letra del número de pedido) : 
Por favor ver página B011

Fundición
Aleaciones termo-resistentes,  
Aleaciones de titanio

Aleaciones sinterizadas

Figura Tipo de placa

Recubrimiento  
CBN CBN CBN  

macizo Dimensiones (mm)

Geometría

Pá
gin

a 
ap

lic
ac

ión
  

de
 h

er
ra

m
ien

ta

(Con rompevirutas)

CON  
AGUJERO

a : Existencia en Europa.   s : Existencia en Japón.



B029

CBN
H
K
S

B
C

80
20

M
B

C
01

0
M

B
C
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0

M
B

80
25

M
B

83
5

M
B

71
0

M
B

73
0

M
B

40
20

M
B

S1
40

D1 S1 Re D2

TNGA 160408 s 9.525 4.76 0.8 3.81

C016
─018
E015
E036

 160412 s 9.525 4.76 1.2 3.81

D1 S1

Re

øD
2

NEG

PL
A

Q
U

IT
A

S 
D

E 
TO

R
N

EA
D

O
 

D
E 

C
B

N

Material

Materiales endurecidos Condiciones de corte (Guia) :
 : Corte Estable    : Corte General    : Corte Inestable

Honing (Última letra del número de pedido) : 
Por favor ver página B011

Fundición
Aleaciones termo-resistentes,  
Aleaciones de titanio

Aleaciones sinterizadas

Figura Tipo de placa

Recubrimiento  
CBN CBN CBN  

macizo Dimensiones (mm)

Geometría

Pá
gin

a 
ap

lic
ac

ión
  

de
 h

er
ra

m
ien

ta

CALIDADES B009
IDENTIFICACIÓN B002

CON  
AGUJERO



B030

CBN VN35°
H
K
S

B
C

80
20

M
B

C
01

0
M

B
C

02
0

M
B

80
25

M
B

83
5

M
B

71
0

M
B

73
0

M
B

40
20 D1 S1 Re D2

NP-VNGA 160404GA4 a a 9.525 4.76 0.4 3.81

C019
─021
E016

 160408GA4 a a 9.525 4.76 0.8 3.81

 160412GA4 a 9.525 4.76 1.2 3.81

 160404FS4 s 9.525 4.76 0.4 3.81

 160408FS4 s 9.525 4.76 0.8 3.81

 160412FS4 s 9.525 4.76 1.2 3.81

 160404TA4 s 9.525 4.76 0.4 3.81

 160408TA4 s 9.525 4.76 0.8 3.81

 160412TA4 s 9.525 4.76 1.2 3.81

NP-VNGA 160402GA2 s 9.525 4.76 0.2 3.81

C019
─021
E016

 160404GA2 s s a 9.525 4.76 0.4 3.81

 160408GA2 s s a 9.525 4.76 0.8 3.81

 160404GS2 a a 9.525 4.76 0.4 3.81

 160408GS2 a a 9.525 4.76 0.8 3.81

 160402GN2 s 9.525 4.76 0.2 3.81

 160404FS2 a a 9.525 4.76 0.4 3.81

 160408FS2 a a 9.525 4.76 0.8 3.81

 160404TA2 a 9.525 4.76 0.4 3.81

 160408TA2 a 9.525 4.76 0.8 3.81

 160404TS2 s 9.525 4.76 0.4 3.81
 160408TS2 s 9.525 4.76 0.8 3.81

35°

Re

øD
2

D1 S1

35°
Re

øD
2

D1 S1

PLAQUITAS DE TORNEADO DE CBN [NEGATIVAS]

NEG

PL
A

Q
U

IT
A

S 
D

E 
TO

R
N

EA
D

O
 

D
E 

C
B

N

TIPO DE PLACAS  
CON AGUJERO

PLACA NEW PETIT

PLACA NEW PETIT

a : Existencia en Europa.   s : Existencia en Japón.

CON  
AGUJERO

Material

Materiales endurecidos Condiciones de corte (Guia) :
 : Corte Estable    : Corte General    : Corte Inestable

Honing (Última letra del número de pedido) : 
Por favor ver página B011

Fundición
Aleaciones termo-resistentes,  
Aleaciones de titanio

Aleaciones sinterizadas

Figura Tipo de placa

Recubrimiento  
CBN CBN Dimensiones (mm)

Geometría

Pá
gin

a 
ap

lic
ac

ión
  

de
 h

er
ra

m
ien

ta



B031

CBNWN80°
H
K
S

B
C

80
20

M
B

C
01

0
M

B
C

02
0

M
B

80
25

M
B

83
5

M
B

71
0

M
B

73
0

M
B

40
20 D1 S1 Re D2

NP-WNGA 080408GA6 a a 12.7 4.76 0.8 5.16

C022
C023
E016
E040

NP-WNGA 080408GA3 s s a 12.7 4.76 0.8 5.16

C022
C023
E016
E040

 080408FS3 a s 12.7 4.76 0.8 5.16

 080408TA3 a 12.7 4.76 0.8 5.16

 080408TS3 s 12.7 4.76 0.8 5.16

NP-WNGA 080408GAWS3 s s 12.7 4.76 0.8 5.16

C022
C023
E016
E040

 080408GSWS3 s 12.7 4.76 0.8 5.16

80°
Re

øD
2

D1 S1

80°
Re

øD
2

D1 S1

80°
Re

øD
2

D1 S1

NEG

PL
A

Q
U

IT
A

S 
D

E 
TO

R
N

EA
D

O
 

D
E 

C
B

N

CON  
AGUJERO

TIPO DE PLACAS  
CON AGUJERO

* Por Favor, referencia en la página B014 antes de utilizar la placa Wiper.

PLACA NEW PETIT

PLACA NEW PETIT

PLACA NEW PETIT
 (Con Wiper)
*

CALIDADES B009
IDENTIFICACIÓN B002

Material

Materiales endurecidos Condiciones de corte (Guia) :
 : Corte Estable    : Corte General    : Corte Inestable

Honing (Última letra del número de pedido) : 
Por favor ver página B011

Fundición
Aleaciones termo-resistentes,  
Aleaciones de titanio

Aleaciones sinterizadas

Figura Tipo de placa

Recubrimiento  
CBN CBN Dimensiones (mm)

Geometría

Pá
gin

a 
ap

lic
ac

ión
  

de
 h

er
ra

m
ien

ta



B032

CBN CN80°

DN55°

RN

K

M
B

S1
40

D1 S1 Re

CNGN 120404 a 12.7 4.76 0.4

─

 120408 a 12.7 4.76 0.8

 120412 a 12.7 4.76 1.2

K

M
B

S1
40

D1 S1 Re

DNGN 110308 s 9.525 3.18 0.8

─

 110312 s 9.525 3.18 1.2

K

M
B

S1
40

D1 S1 Re

RNGN 090300 a 9.525 3.18 ─

─

 120300 a 12.7 3.18 ─

 120400 a 12.7 4.76 ─

55°
Re

D1 S1

D1 S1

80°
Re

D1 S1

PLAQUITAS DE TORNEADO DE CBN [NEGATIVAS]

NEG

PL
A

Q
U

IT
A

S 
D

E 
TO

R
N

EA
D

O
 

D
E 

C
B

N

SIN  
AGUJERO

TIPO DE PLACAS  
SIN AGUJERO

TIPO DE PLACAS  
SIN AGUJERO

TIPO DE PLACAS  
SIN AGUJERO

Material
Fundición Condiciones de corte (Guia) :

 : Corte Estable    : Corte General    : Corte Inestable

Figura Tipo de placa

CBN  
macizo Dimensiones (mm)

Geometría

Pá
gin

a 
ap

lic
ac

ión
  

de
 h

er
ra

m
ien

ta

Material
Fundición Condiciones de corte (Guia) :

 : Corte Estable    : Corte General    : Corte Inestable

Figura Tipo de placa

CBN  
macizo Dimensiones (mm)

Geometría

Pá
gin

a 
ap

lic
ac

ión
  

de
 h

er
ra

m
ien

ta

Material
Fundición Condiciones de corte (Guia) :

 : Corte Estable    : Corte General    : Corte Inestable

Figura Tipo de placa

CBN  
macizo Dimensiones (mm)

Geometría

Pá
gin

a 
ap

lic
ac

ión
  

de
 h

er
ra

m
ien

ta

a : Existencia en Europa.   s : Existencia en Japón.



B033

CBN
K

M
B

S1
40

D1 S1 Re

SNGN 090308 a 9.525 3.18 0.8

─

 090312 a 9.525 3.18 1.2

 090316 a 9.525 3.18 1.6

 090408 s 9.525 4.76 0.8

 090412 s 9.525 4.76 1.2

 120408 a 12.7 4.76 0.8

 120412 a 12.7 4.76 1.2

 120416 a 12.7 4.76 1.6

K

M
B

S1
40

D1 S1 Re

TNGN 160408 a 9.525 4.76 0.8

─

 160412 a 9.525 4.76 1.2

 160416 a 9.525 4.76 1.6

SN90°

TN60°

Re

D1 S1

Re

D1 S1

NEG

PL
A

Q
U

IT
A

S 
D

E 
TO

R
N

EA
D

O
 

D
E 

C
B

N

SIN  
AGUJERO

Material
Fundición Condiciones de corte (Guia) :

 : Corte Estable    : Corte General    : Corte Inestable

Figura Tipo de placa

CBN  
macizo Dimensiones (mm)

Geometría

Pá
gin

a 
ap

lic
ac

ión
  

de
 h

er
ra

m
ien

ta

Material
Fundición Condiciones de corte (Guia) :

 : Corte Estable    : Corte General    : Corte Inestable

Figura Tipo de placa

CBN  
macizo Dimensiones (mm)

Geometría

Pá
gin

a 
ap

lic
ac

ión
  

de
 h

er
ra

m
ien

ta

TIPO DE PLACAS  
SIN AGUJERO

TIPO DE PLACAS  
SIN AGUJERO

CALIDADES B009
IDENTIFICACIÓN B002



B034

CBN CC80° CC80°
H
K
S

B
C

80
20

M
B

C
01

0
M

B
C

02
0

M
B

80
25

M
B

83
5

M
B

71
0

M
B

73
0

M
B

40
20 D1 S1 Re D2

NP-CCGW 060202GA2 a a a 6.35 2.38 0.2 2.8

C024
D008
E007
E031
E035

 060204GA2 a a a a 6.35 2.38 0.4 2.8

 060208GA2 a a a 6.35 2.38 0.8 2.8

 09T302GA2 s a a 9.525 3.97 0.2 4.4

 09T304GA2 a a a a 9.525 3.97 0.4 4.4

 09T308GA2 a a a 9.525 3.97 0.8 4.4

 09T312GA2 a a 9.525 3.97 1.2 4.4

 120404GA2 a a 12.7 4.76 0.4 5.5

 120408GA2 a a 12.7 4.76 0.4 5.5

 060202GS2 a s s 6.35 2.38 0.2 2.8

 060204GS2 a a a a 6.35 2.38 0.4 2.8

 060208GS2 a a a 6.35 2.38 0.8 2.8

 09T304GS2 a a a a a a 9.525 3.97 0.4 4.4

 09T308GS2 a a a a a a 9.525 3.97 0.8 4.4

 09T312GS2 a a 9.525 3.97 1.2 4.4

 060204GN2 a 6.35 2.38 0.4 2.8

 09T302GN2 s 9.525 3.97 0.2 4.4

 09T304GN2 a s 9.525 3.97 0.4 4.4

 09T308GN2 a s 9.525 3.97 0.8 4.4

 060202FA2 a a a a 6.35 2.38 0.2 2.8

 060204FA2 a 6.35 2.38 0.4 2.8

 060208FA2 a 6.35 2.38 0.8 2.8

 060202FS2 a a s 6.35 2.38 0.2 2.8

 060204FS2 a a a a a a 6.35 2.38 0.4 2.8

 060208FS2 a a a 6.35 2.38 0.8 2.8

 09T302FS2 s a a a s 9.525 3.97 0.2 4.4

 09T304FS2 a a a a a a a 9.525 3.97 0.4 4.4

 09T308FS2 a a a a a a a 9.525 3.97 0.8 4.4

 060202TA2 a a 6.35 2.38 0.2 2.8

 060204TA2 a a a 6.35 2.38 0.4 2.8

 060208TA2 a a 6.35 2.38 0.8 2.8

 09T304TA2 a a a a 9.525 3.97 0.4 4.4

 09T308TA2 a a a a 9.525 3.97 0.8 4.4

 09T312TA2 a a 9.525 3.97 1.2 4.4

 060202TS2 s 6.35 2.38 0.2 2.8

 060204TS2 s 6.35 2.38 0.4 2.8

 060208TS2 s 6.35 2.38 0.8 2.8

 09T302TS2 s 9.525 3.97 0.2 4.4

 09T304TS2 s 9.525 3.97 0.4 4.4

 09T308TS2 s 9.525 3.97 0.8 4.4

 09T304TN2 a a a 9.525 3.97 0.4 4.4
 09T308TN2 a a a 9.525 3.97 0.8 4.4

80°
Re

øD
2

D1 S1

7°

PL
A

Q
U

IT
A

S 
D

E 
TO

R
N

EA
D

O
 

D
E 

C
B

N
PLAQUITAS DE TORNEADO DE CBN [POSITIVAS]

POSI
7 °

CON  
AGUJERO

TIPO DE PLACAS  
CON AGUJERO

PLACA NEW PETIT

a : Existencia en Europa.   s : Existencia en Japón.

Material

Materiales endurecidos Condiciones de corte (Guia) :
 : Corte Estable    : Corte General    : Corte Inestable

Honing (Última letra del número de pedido) : 
Por favor ver página B011

Fundición
Aleaciones termo-resistentes,  
Aleaciones de titanio

Aleaciones sinterizadas

Figura Tipo de placa

Recubrimiento  
CBN CBN Dimensiones (mm)

Geometría

Pá
gin

a 
ap

lic
ac

ión
  

de
 h

er
ra

m
ien

ta



B035

CBN
H
K
S

B
C

80
20

M
B

C
01

0
M

B
C

02
0

M
B

80
25

M
B

83
5

M
B

71
0

M
B

73
0

M
B

40
20 D1 S1 Re D2

NP-CCGW 09T304GAWS2 a 9.525 3.97 0.4 4.4

C024
D008
E031
E035

 09T308GAWS2 a a 9.525 3.97 0.8 4.4

 09T308GAWC2 a a 9.525 3.97 0.8 4.4

 09T304GSWS2 a a a 9.525 3.97 0.4 4.4

 09T308GSWS2 a a a 9.525 3.97 0.8 4.4

 09T304GSWC2 a a a 9.525 3.97 0.4 4.4

 09T308GSWC2 a a a 9.525 3.97 0.8 4.4

 09T304FSWC2 a 9.525 3.97 0.4 4.4

 09T308FSWC2 a 9.525 3.97 0.8 4.4

 09T308TAWC2 a a 9.525 3.97 0.8 4.4

BF-CCGT 09T304TA2 a 9.525 3.97 0.4 4.4

C024
D008
E031
E035

 09T308TA2 a 9.525 3.97 0.8 4.4

NP-CCGW 03S102FA a a a 3.57 1.39 0.2 2.0

E017

 04T002FA a a a 4.37 1.79 0.2 2.4

 03S104FS a a a 3.57 1.39 0.4 2.0

 04T004FS a a a 4.37 1.79 0.4 2.4

CCGW 060202FS s 6.35 2.38 0.2 2.8

C024
D008
E007
E031
E035

 060204FS s 6.35 2.38 0.4 2.8

 060208FS s 6.35 2.38 0.8 2.8

 09T304FS s 9.525 3.97 0.4 4.4

 09T308FS s 9.525 3.97 0.8 4.4

80°
Re

øD
2

D1 S1

7°

80°
Re

øD
2

D1 S1
7°

80°
Re

øD
2

D1 S1
7°

D1 S1

80°

7°

øD
2

Re

PL
A

Q
U

IT
A

S 
D

E 
TO

R
N

EA
D

O
 

D
E 

C
B

N

POSI
7 °
CON  
AGUJERO

* Por Favor, referencia en la página B014 antes de utilizar la placa Wiper.

PLACA NEW PETIT

PLACA NEW PETIT
(Con rompevirutas)

PLACA NEW PETIT
 (Con Wiper)
*

CALIDADES B009
IDENTIFICACIÓN B002

Material

Materiales endurecidos Condiciones de corte (Guia) :
 : Corte Estable    : Corte General    : Corte Inestable

Honing (Última letra del número de pedido) : 
Por favor ver página B011

Fundición
Aleaciones termo-resistentes,  
Aleaciones de titanio

Aleaciones sinterizadas

Figura Tipo de placa

Recubrimiento  
CBN CBN Dimensiones (mm)

Geometría

Pá
gin

a 
ap

lic
ac

ión
  

de
 h

er
ra

m
ien

ta



B036

CBN CP80°
H
K
S

B
C

80
20

M
B

C
01

0
M

B
C

02
0

M
B

80
25

M
B

83
5

M
B

71
0

M
B

73
0

M
B

40
20 D1 S1 Re D2

NP-CPGB 080204GA2 a a a 7.94 2.38 0.4 3.5

E007

 080208GA2 a a a 7.94 2.38 0.8 3.5

 090304GA2 a a a 9.525 3.18 0.4 4.5

 090308GA2 a a a 9.525 3.18 0.8 4.5

 080204GS2 a 7.94 2.38 0.4 3.5

 080208GS2 a 7.94 2.38 0.8 3.5

 090304GS2 a 9.525 3.18 0.4 4.5

 090308GS2 a 9.525 3.18 0.8 4.5

 080202FS2 s 7.94 2.38 0.2 3.5

 080204FS2 a a a s 7.94 2.38 0.4 3.5

 080208FS2 a a a 7.94 2.38 0.8 3.5

 090302FS2 s 9.525 3.18 0.2 4.5

 090304FS2 a a a s 9.525 3.18 0.4 4.5

 090308FS2 a a a s 9.525 3.18 0.8 4.5

80°
Re

øD
2

D1 S1

11°

PL
A

Q
U

IT
A

S 
D

E 
TO

R
N

EA
D

O
 

D
E 

C
B

N
PLAQUITAS DE TORNEADO DE CBN [POSITIVAS]

POSI
11°
CON  

AGUJERO

TIPO DE PLACAS  
CON AGUJERO

PLACA NEW PETIT

a : Existencia en Europa.   s : Existencia en Japón.

Material

Materiales endurecidos Condiciones de corte (Guia) :
 : Corte Estable    : Corte General    : Corte Inestable

Honing (Última letra del número de pedido) : 
Por favor ver página B011

Fundición
Aleaciones termo-resistentes,  
Aleaciones de titanio

Aleaciones sinterizadas

Figura Tipo de placa

Recubrimiento  
CBN CBN Dimensiones (mm)

Geometría

Pá
gin

a 
ap

lic
ac

ión
  

de
 h

er
ra

m
ien

ta



B037

CBNDC55°
H
K
S

B
C

80
20

M
B

C
01

0
M

B
C

02
0

M
B

80
25

M
B

83
5

M
B

71
0

M
B

73
0

M
B

40
20 D1 S1 Re D2

NP-DCGW 070202GA2 a a a 6.35 2.38 0.2 2.8

C025
D009
D026
E009
E010
E030
E032

 070204GA2 a a a 6.35 2.38 0.4 2.8

 070208GA2 a a a 6.35 2.38 0.8 2.8

 11T302GA2 s a a 9.525 3.97 0.2 4.4

 11T304GA2 a a a 9.525 3.97 0.4 4.4

 11T308GA2 a a a 9.525 3.97 0.8 4.4

 11T312GA2 a a 9.525 3.97 1.2 4.4

 070204GS2 a a a a 6.35 2.38 0.4 2.8

 070208GS2 a a a a 6.35 2.38 0.8 2.8

 11T302GS2 a 9.525 3.97 0.2 4.4

 11T304GS2 a a a a a a 9.525 3.97 0.4 4.4

 11T308GS2 a a a a a a 9.525 3.97 0.8 4.4

 070202GN2 s 6.35 2.38 0.2 2.8

 070204GN2 a s 6.35 2.38 0.4 2.8

 070208GN2 s 6.35 2.38 0.8 2.8

 11T302GN2 s 9.525 3.97 0.2 4.4

 11T304GN2 a s 9.525 3.97 0.4 4.4

 11T308GN2 a s 9.525 3.97 0.8 4.4

 11T304FA2 a a 9.525 3.97 0.4 4.4

 11T308FA2 a a 9.525 3.97 0.8 4.4

 070202FS2 a a 6.35 2.38 0.2 2.8

 070204FS2 a a a a 6.35 2.38 0.4 2.8

 070208FS2 a a 6.35 2.38 0.8 2.8

 11T302FS2 s a s 9.525 3.97 0.2 4.4

 11T304FS2 a a a 9.525 3.97 0.4 4.4

 11T308FS2 a a a 9.525 3.97 0.8 4.4

 070204TA2 a a a 6.35 2.38 0.4 2.8

 11T302TA2 a 9.525 3.97 0.2 4.4

 11T304TA2 a a a a 9.525 3.97 0.4 4.4

 11T308TA2 a a 9.525 3.97 0.8 4.4

 070204TS2 s 6.35 2.38 0.4 2.8

 070208TS2 s 6.35 2.38 0.8 2.8

 11T302TS2 s 9.525 3.97 0.2 4.4

 11T304TS2 s 9.525 3.97 0.4 4.4

 11T308TS2 s 9.525 3.97 0.8 4.4

 11T304TN2 a 9.525 3.97 0.4 4.4
 11T308TN2 a a a 9.525 3.97 0.8 4.4

BF-DCGT 11T304TA2 a 9.525 3.97 0.4 4.4 C025
D009
D026
E009
E010
E030
E032

 11T308TA2 a 9.525 3.97 0.8 4.4

55°
Re

øD
2

D1 S1

7°

55°
Re

øD
2

D1 S1
7°

PL
A

Q
U

IT
A

S 
D

E 
TO

R
N

EA
D

O
 

D
E 

C
B

N

POSI
7°
CON  
AGUJERO

TIPO DE PLACAS  
CON AGUJERO

PLACA NEW PETIT

PLACA NEW PETIT

(Con rompevirutas)

Material

Materiales endurecidos Condiciones de corte (Guia) :
 : Corte Estable    : Corte General    : Corte Inestable

Honing (Última letra del número de pedido) : 
Por favor ver página B011

Fundición
Aleaciones termo-resistentes,  
Aleaciones de titanio

Aleaciones sinterizadas

Figura Tipo de placa

Recubrimiento  
CBN CBN Dimensiones (mm)

Geometría

Pá
gin

a 
ap

lic
ac

ión
  

de
 h

er
ra

m
ien

ta

CALIDADES B009
IDENTIFICACIÓN B002



B038

CBN
H
K
S

B
C

80
20

M
B

C
01

0
M

B
C

02
0

M
B

80
25

M
B

83
5

M
B

71
0

M
B

73
0

M
B

40
20 D1 S1 Re D2

NP-DCGW11T302GS s s 9.525 3.97 0.2 4.4 C025
D009
D026
E009
E010
E030
E032

DCGW070204FS s 6.35 2.38 0.4 2.8 C025
D009
D026
E009
E010
E030
E032

 070208FS s 6.35 2.38 0.8 2.8

DC55°

55°
Re

øD
2

D1 S1

7°

Re

D1 S1

55°

7°

øD
2

PL
A

Q
U

IT
A

S 
D

E 
TO

R
N

EA
D

O
 

D
E 

C
B

N
PLAQUITAS DE TORNEADO DE CBN [POSITIVAS]

POSI
7 °

CON  
AGUJERO

TIPO DE PLACAS  
CON AGUJERO

PLACA NEW PETIT

Material

Materiales endurecidos Condiciones de corte (Guia) :
 : Corte Estable    : Corte General    : Corte Inestable

Honing (Última letra del número de pedido) : 
Por favor ver página B011

Fundición
Aleaciones termo-resistentes,  
Aleaciones de titanio

Aleaciones sinterizadas

Figura Tipo de placa

Recubrimiento  
CBN CBN Dimensiones (mm)

Geometría

Pá
gin

a 
ap

lic
ac

ión
  

de
 h

er
ra

m
ien

ta

a : Existencia en Europa.   s : Existencia en Japón.



B039

CBN
H
K
S

B
C

80
20

M
B

C
01

0
M

B
C
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0

M
B

80
25

M
B

83
5

M
B

71
0

M
B

73
0

M
B

40
20 D1 S1 Re D2

NP-TCGW 090202GA3 a 5.56 2.38 0.2 2.5

C029
E029

 090204GA3 a a 5.56 2.38 0.4 2.5

 090208GA3 a a 5.56 2.38 0.8 2.5

 110202GA3 a 6.35 2.38 0.2 2.8

 110204GA3 a a 6.35 2.38 0.4 2.8

 110208GA3 a a 6.35 2.38 0.8 2.8

 130304GA3 s 7.94 3.18 0.4 3.4

 130308GA3 s 7.94 3.18 0.8 3.4

 16T304GA3 a a 9.525 3.97 0.4 4.4

 16T308GA3 a a 9.525 3.97 0.8 4.4

 16T304GS3 a a 9.525 3.97 0.4 4.4

 16T308GS3 a a 9.525 3.97 0.8 4.4

 090204FS3 a 5.56 2.38 0.4 2.5

 110204FS3 a s 6.35 2.38 0.4 2.8

 110208FS3 s 6.35 2.38 0.8 2.8

 16T304FS3 a a a 9.525 3.97 0.4 4.4

 16T308FS3 a a 9.525 3.97 0.8 4.4

 110204TS3 s 6.35 2.38 0.4 2.8
 110208TS3 s 6.35 2.38 0.8 2.8

NP-TCGW 090204GS a a 5.56 2.38 0.4 2.5

C029
E029

 090208GS a a 5.56 2.38 0.8 2.5

 110204GS a a 6.35 2.38 0.4 2.8

 110208GS a a 6.35 2.38 0.8 2.8

 090204FS a a 5.56 2.38 0.4 2.5

 090208FS a a 5.56 2.38 0.8 2.5

 110204FS a a 6.35 2.38 0.4 2.8

 110208FS a a 6.35 2.38 0.8 2.8

TCGW 090204FS s 5.56 2.38 0.4 2.5

C029
E029

 090208FS s 5.56 2.38 0.8 2.5

 110204FS s 6.35 2.38 0.4 2.8

 110208FS s 6.35 2.38 0.8 2.8

TC60°

Re

øD
2

D1 S1

7°

Re
øD

2

D1 S1

7°

S1

7°

øD
2

D1

60°
Re

PL
A

Q
U

IT
A

S 
D

E 
TO

R
N

EA
D

O
 

D
E 

C
B

N

POSI
7 °
CON  
AGUJERO

TIPO DE PLACAS  
CON AGUJERO

PLACA NEW PETIT

PLACA NEW PETIT

Material

Materiales endurecidos Condiciones de corte (Guia) :
 : Corte Estable    : Corte General    : Corte Inestable

Honing (Última letra del número de pedido) : 
Por favor ver página B011

Fundición
Aleaciones termo-resistentes,  
Aleaciones de titanio

Aleaciones sinterizadas

Figura Tipo de placa

Recubrimiento  
CBN CBN Dimensiones (mm)

Geometría

Pá
gin

a 
ap

lic
ac

ión
  

de
 h

er
ra

m
ien

ta

CALIDADES B009
IDENTIFICACIÓN B002



B040

CBN TP60°
H
K
S

B
C
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20

M
B

C
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0
M

B
C

02
0

M
B

80
25

M
B

83
5

M
B

71
0

M
B

73
0

M
B

40
20 D1 S1 Re D2

NP-TPGB 080204GA3 a a 4.76 2.38 0.4 2.4

E008

 080208GA3 s a 4.76 2.38 0.8 2.4

 090204GA3 s a 5.56 2.38 0.4 2.9

 090208GA3 s a 5.56 2.38 0.8 2.9

 110304GA3 a s a 6.35 3.18 0.4 3.4

 110308GA3 a a a 6.35 3.18 0.8 3.4

 160304GA3 a s a 9.525 3.18 0.4 4.4

 160308GA3 a s a 9.525 3.18 0.8 4.4

 090202FS3 s 5.56 2.38 0.2 2.9

 090204FS3 s 5.56 2.38 0.4 2.9

 110302FS3 s 6.35 3.18 0.2 3.4

 110304FS3 a s 6.35 3.18 0.4 3.4

 110308FS3 a s 6.35 3.18 0.8 3.4

 160304FS3 a 9.525 3.18 0.4 4.4

 160308FS3 a 9.525 3.18 0.8 4.4

NP-TPGX 080202GS3 a 4.76 2.38 0.2 2.5

E026

 080204GS3 a 4.76 2.38 0.4 2.5

 090202GS3 a 5.56 2.38 0.2 3.0

 090204GS3 a 5.56 2.38 0.4 3.0

 110304GS3 a 6.35 3.18 0.4 3.5

 110308GS3 a 6.35 3.18 0.8 3.5

 080204TA3 a 4.76 2.38 0.4 2.5

 090204TA3 a 5.56 2.38 0.4 3.0

 110304TA3 a 6.35 3.18 0.4 3.5

Re

øD
2

D1 S1

11°

Re

øD
2

D1 S1

11°

PL
A

Q
U

IT
A

S 
D

E 
TO

R
N

EA
D

O
 

D
E 

C
B

N
PLAQUITAS DE TORNEADO DE CBN [POSITIVAS]

POSI
11°
CON  

AGUJERO

TIPO DE PLACAS  
CON AGUJERO

PLACA NEW PETIT

PLACA NEW PETIT

Material

Materiales endurecidos Condiciones de corte (Guia) :
 : Corte Estable    : Corte General    : Corte Inestable

Honing (Última letra del número de pedido) : 
Por favor ver página B011

Fundición
Aleaciones termo-resistentes,  
Aleaciones de titanio

Aleaciones sinterizadas

Figura Tipo de placa

Recubrimiento  
CBN CBN Dimensiones (mm)

Geometría

Pá
gin

a 
ap

lic
ac

ión
  

de
 h

er
ra

m
ien

ta

a : Existencia en Europa.   s : Existencia en Japón.



B041

CBNVB35°
H
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M
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M
B

73
0

M
B

40
20 D1 S1 Re D2

NP-VBGW 110304GA2 a 6.35 3.18 0.4 2.9

D010
D011
E012
E013
H013

 160404GA2 a a a 9.525 4.76 0.4 4.4

 160408GA2 a a a 9.525 4.76 0.8 4.4

 110304GS2 s 6.35 3.18 0.4 2.9

 110308GS2 s 6.35 3.18 0.8 2.9

 160404GS2 a a a a a a 9.525 4.76 0.4 4.4

 160408GS2 a a a a a a 9.525 4.76 0.8 4.4

 110304FS2 a s 6.35 3.18 0.4 2.9

 110308FS2 s 6.35 3.18 0.8 2.9

 160404FS2 a a 9.525 4.76 0.4 4.4

 160408FS2 a a 9.525 4.76 0.8 4.4

 160404TA2 a 9.525 4.76 0.4 4.4

 160408TA2 a a 9.525 4.76 0.8 4.4

 110304TS2 s 6.35 3.18 0.4 2.9

 110308TS2 s 6.35 3.18 0.8 2.9

 160404TS2 s 9.525 4.76 0.4 4.4

 160408TS2 s 9.525 4.76 0.8 4.4

Re

øD
2

D1 S1
5°

35°

PL
A

Q
U

IT
A

S 
D

E 
TO

R
N

EA
D

O
 

D
E 

C
B

N

POSI
5°
CON  
AGUJERO

TIPO DE PLACAS  
CON AGUJERO

PLACA NEW PETIT

Material

Materiales endurecidos Condiciones de corte (Guia) :
 : Corte Estable    : Corte General    : Corte Inestable

Honing (Última letra del número de pedido) : 
Por favor ver página B011

Fundición
Aleaciones termo-resistentes,  
Aleaciones de titanio

Aleaciones sinterizadas

Figura Tipo de placa

Recubrimiento  
CBN CBN Dimensiones (mm)

Geometría

Pá
gin

a 
ap

lic
ac

ión
  

de
 h

er
ra

m
ien

ta

CALIDADES B009
IDENTIFICACIÓN B002



B042

CBN VC35°

WC80°

H
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B
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M
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M
B

73
0

M
B

40
20 D1 S1 Re D2

NP-VCGW 160404GA2 a a a 9.525 4.76 0.4 4.4

C030
C031
E033
E034

 160408GA2 a a a 9.525 4.76 0.8 4.4

 160404GS2 a 9.525 4.76 0.4 4.4

 160408GS2 a 9.525 4.76 0.8 4.4

 160404FS2 a 9.525 4.76 0.4 4.4

 160408FS2 s 9.525 4.76 0.8 4.4

 160408TA2 a 9.525 4.76 0.8 4.4

H
K
S

B
C

80
20

M
B

C
01

0
M

B
C

02
0

M
B

80
25

M
B

83
5

M
B

71
0

M
B

73
0

M
B

40
20 D1 S1 Re D2

NP-WCMW L30204FA s 4.76 2.38 0.4 2.3

E028

 L30208FA s 4.76 2.38 0.8 2.3

Re

øD
2

D1 S1

7°

35°

Re

øD
2

D1 S1

7°

80°

PL
A

Q
U

IT
A

S 
D

E 
TO

R
N

EA
D

O
 

D
E 

C
B

N
PLAQUITAS DE TORNEADO DE CBN [POSITIVAS]

POSI
7 °

CON  
AGUJERO

TIPO DE PLACAS  
CON AGUJERO

TIPO DE PLACAS  
CON AGUJERO

PLACA NEW PETIT

Material

Materiales endurecidos Condiciones de corte (Guia) :
 : Corte Estable    : Corte General    : Corte Inestable

Honing (Última letra del número de pedido) : 
Por favor ver página B011

Fundición
Aleaciones termo-resistentes,  
Aleaciones de titanio

Aleaciones sinterizadas

Figura Tipo de placa

Recubrimiento  
CBN CBN Dimensiones (mm)

Geometría

Pá
gin

a 
ap

lic
ac

ión
  

de
 h

er
ra

m
ien

ta
Material

Materiales endurecidos Condiciones de corte (Guia) :
 : Corte Estable    : Corte General    : Corte Inestable

Honing (Última letra del número de pedido) : 
Por favor ver página B011

Fundición
Aleaciones termo-resistentes,  
Aleaciones de titanio

Aleaciones sinterizadas

Figura Tipo de placa

Recubrimiento  
CBN CBN Dimensiones (mm)

Geometría

Pá
gin

a 
ap

lic
ac

ión
  

de
 h

er
ra

m
ien

ta

a : Existencia en Europa.   s : Existencia en Japón.



B043

CBNRTG
H
K
S

B
C

80
20

M
B

C
01

0
M

B
C

02
0

M
B

80
25

M
B

82
5

M
B

83
5

M
B

71
0

M
B

73
0

M
B

40
20 D1 S1 L1 D4

RTG 05A s 5 3.5 7.5 2.5

C036

 06A s 6 3.5 7.5 3.5

 07A s 7 5 11 3.5

 08A s 8 5 11 4.5

 10A s 10 6.5 14 5.5

H
K
S

B
C

80
20

M
B

C
01

0
M

B
C

02
0

M
B

80
25

M
B

82
5

M
B

83
5

M
B

71
0

M
B

73
0

M
B

40
20 D1 S1 Re

SPGN 090304 s 9.525 3.18 0.4

─

 090308 s 9.525 3.18 0.8

 120304 s s 12.7 3.18 0.4

 120308 s s 12.7 3.18 0.8

SP90°

Re

D1 S1

11°

øD1

L1

6°

øD4

S1

12°

PL
A

Q
U

IT
A

S 
D

E 
TO

R
N

EA
D

O
 

D
E 

C
B

N

POSI
6°
11°
SIN  
AGUJERO

TIPO DE PLACAS  
SIN AGUJERO

TIPO DE PLACAS  
SIN AGUJERO

Material

Materiales endurecidos Condiciones de corte (Guia) :
 : Corte Estable    : Corte General    : Corte Inestable

Fundición
Aleaciones termo-resistentes,  
Aleaciones de titanio

Aleaciones sinterizadas

Figura Tipo de placa

Recubrimiento  
CBN CBN Dimensiones (mm)

Geometría

Pá
gin

a 
ap

lic
ac

ión
  

de
 h

er
ra

m
ien

ta
Material

Materiales endurecidos Condiciones de corte (Guia) :
 : Corte Estable    : Corte General    : Corte Inestable

Fundición
Aleaciones termo-resistentes,  
Aleaciones de titanio

Aleaciones sinterizadas

Figura Tipo de placa

Recubrimiento  
CBN CBN Dimensiones (mm)

Geometría

Pá
gin

a 
ap

lic
ac

ión
  

de
 h

er
ra

m
ien

ta

CALIDADES B009
IDENTIFICACIÓN B002



B044

CBN TB60°

TP60°

H
K
S

B
C

80
20

M
B

C
01

0
M

B
C

02
0

M
B

80
25

M
B

82
5

M
B

83
5

M
B

71
0

M
B

73
0

M
B

40
20 D1 S1 Re

TBGN060104 s 3.97 1.59 0.4

─

060108 s 3.97 1.59 0.8

H
K
S

B
C

80
20

M
B

C
01

0
M

B
C

02
0

M
B

80
25

M
B

82
5

M
B

83
5

M
B

71
0

M
B

73
0

M
B

40
20 D1 S1 Re

TPGN110304 s s 6.35 3.18 0.4

E027

160304 s s 9.525 3.18 0.4

160308 s s 9.525 3.18 0.8

Re

S1

5°
D1

Re

S1

11°

D1

PL
A

Q
U

IT
A

S 
D

E 
TO

R
N

EA
D

O
 

D
E 

C
B

N
PLAQUITAS DE TORNEADO DE CBN [POSITIVAS]

POSI
5°

11°
SIN  

AGUJERO

TIPO DE PLACAS  
SIN AGUJERO

TIPO DE PLACAS  
SIN AGUJERO

Material

Materiales endurecidos Condiciones de corte (Guia) :
 : Corte Estable    : Corte General    : Corte Inestable

Fundición
Aleaciones termo-resistentes,  
Aleaciones de titanio

Aleaciones sinterizadas

Figura Tipo de placa

Recubrimiento  
CBN CBN Dimensiones (mm)

Geometría

Pá
gin

a 
ap

lic
ac

ión
  

de
 h

er
ra

m
ien

ta
Material

Materiales endurecidos Condiciones de corte (Guia) :
 : Corte Estable    : Corte General    : Corte Inestable

Fundición
Aleaciones termo-resistentes,  
Aleaciones de titanio

Aleaciones sinterizadas

Figura Tipo de placa

Recubrimiento  
CBN CBN Dimensiones (mm)

Geometría

Pá
gin

a 
ap

lic
ac

ión
  

de
 h

er
ra

m
ien

ta

a : Existencia en Europa.   s : Existencia en Japón.



B045

CBN
H
K
S

B
C

80
20

M
B

C
01

0
M

B
C

02
0

M
B

80
25

M
B

82
5

M
B

83
5

M
B

71
0

M
B

73
0

M
B

40
20 W3 Re L2

GY1G 0200D020N-GFGS a 2.00 0.2 20.70

F018
─117

 0239E020N-GFGS a 2.39 0.2 20.70

 0250E020N-GFGS a 2.50 0.2 20.70

 0300F020N-GFGS a 3.00 0.2 20.70

 0318F020N-GFGS a 3.18 0.2 20.70

 0400G020N-GFGS a 4.00 0.2 25.65

 0475H020N-GFGS a 4.75 0.2 25.65

 0500H020N-GFGS a 5.00 0.2 25.65

GY

Re ±0.05

7°

3.0

W
3 

±0
.0

3 

L2

Re ±0.05
7°

7°

PL
A

Q
U

IT
A

S 
D

E 
TO

R
N

EA
D

O
 

D
E 

C
B

N

POSI
7°

SIN  
AGUJERO

Material

Materiales endurecidos Condiciones de corte (Guia) :
 : Corte Estable    : Corte General    : Corte Inestable

Fundición
Aleaciones termo-resistentes,  
Aleaciones de titanio

Aleaciones sinterizadas

Figura Tipo de placa

Recubrimiento  
CBN CBN Dimensiones (mm)

Geometría

Pá
gin

a 
ap

lic
ac

ión
  

de
 h

er
ra

m
ien

ta

TIPO DE PLACAS  
SIN AGUJERO

CALIDADES B009
IDENTIFICACIÓN B002



B046

CBN MGTR
H
K
S

B
C

80
20

M
B

C
01

0
M

B
C

02
0

M
B

80
25

M
B

82
5

M
B

83
5

M
B

71
0

M
B

73
0

M
B

40
20 W3 L3 D1 S1 Re

MGTR43125 s 1.25 2.0 12.7 4.76 0.2

H014

43150 s 1.50 3.5 12.7 4.76 0.2

43200 s 2.00 3.5 12.7 4.76 0.2

43250 s 2.50 4.0 12.7 4.76 0.2

43300 s 3.00 4.0 12.7 4.76 0.2

43350 s 3.50 5.0 12.7 4.76 0.2

43400 s 4.00 5.0 12.7 4.76 0.2

W
3 

±0
.0

3 

L3

S1
D

1

Re

PLAQUITAS DE TORNEADO DE CBN [NEGATIVAS]

NEG

PL
A

Q
U

IT
A

S 
D

E 
TO

R
N

EA
D

O
 

D
E 

C
B

N

CON  
AGUJERO

TIPO DE PLACAS  
CON AGUJERO

Material

Materiales endurecidos Condiciones de corte (Guia) :
 : Corte Estable    : Corte General    : Corte Inestable

Fundición
Aleaciones termo-resistentes,  
Aleaciones de titanio

Aleaciones sinterizadas

Figura Tipo de placa

Recubrimiento  
CBN CBN Dimensiones (mm)

Geometría

Pá
gin

a 
ap

lic
ac

ión
  

de
 h

er
ra

m
ien

ta

Muestra herramienta a mano derecha.

s : Existencia en Japón.
CALIDADES B009



B047

Memo



B048

CN80°

DN55°

N

M
D

22
0 D1 S1 Re D2

NP-CNMM 120402R-F s 12.7 4.76 0.2 5.16

C008
C009
E037
H006
─008

 120404R-F s 12.7 4.76 0.4 5.16

 120408R-F s 12.7 4.76 0.8 5.16

CNMA 120404 s 12.7 4.76 0.4 5.16
C008
C009
E014
E037
H006
─008

 120408 s 12.7 4.76 0.8 5.16

N

M
D

22
0 D1 S1 Re D2

NP-DNMM150402R-F s 12.7 4.76 0.2 5.16 C010
C011
E014
E037
─039
H009
H010

 150404R-F s 12.7 4.76 0.4 5.16

 150408R-F s 12.7 4.76 0.8 5.16

DNGA150404 s 12.7 4.76 0.4 5.16 C010
C011
E014
E037
─039
H009
─011

 150408 s 12.7 4.76 0.8 5.16

Re

S1D1

80°

øD
2

Re

S1D1

80°

øD
2

Re

S1D1

55°

øD
2

Re

S1D1

55°

øD
2

NEG

PL
A

Q
U

IT
A

S 
D

E 
TO

R
N

EA
D

O
 

D
E 

PC
D

PLAQUITAS DE TORNEADO DE PCD [NEGATIVAS]

PCD

TIPO DE PLACAS  
CON AGUJERO

TIPO DE PLACAS  
CON AGUJERO

Material Metales no férricos Condiciones de corte (Guia) :
 : Corte Estable    : Corte General    : Corte Inestable

Figura Tipo de placa

PCD Dimensiones (mm)

Geometría

Pá
gin

a 
ap

lic
ac

ión
  

de
 h

er
ra

m
ien

ta

Material Metales no férricos Condiciones de corte (Guia) :
 : Corte Estable    : Corte General    : Corte Inestable

Figura Tipo de placa

PCD Dimensiones (mm)

Geometría

Pá
gin

a 
ap

lic
ac

ión
  

de
 h

er
ra

m
ien

ta

PLACA NEW PETIT

PLACA NEW PETIT

(Con rompevirutas)

(Con rompevirutas)

CON  
AGUJERO

s : Existencia en Japón.



B049

SN90°

TN60°

N

M
D

22
0 D1 S1 Re D2

NP-SNMM 120404R-F s 12.7 4.76 0.4 5.16

C012
─015
E015
E036

 120408R-F s 12.7 4.76 0.8 5.16

N

M
D

22
0 D1 S1 Re D2

NP-TNMM 160402R-F s 9.525 4.76 0.2 3.81

C016
─018
E015
E036

 160404R-F s 9.525 4.76 0.4 3.81

 160408R-F s 9.525 4.76 0.8 3.81

TNGA 160402 s 9.525 4.76 0.2 3.81

C016
─018
E015
E036

 160404 s 9.525 4.76 0.4 3.81

 160408 s 9.525 4.76 0.8 3.81

Re

S1D1

øD
2

Re

S1D1

øD
2

Re

S1D1

øD
2

NEG

PL
A

Q
U

IT
A

S 
D

E 
TO

R
N

EA
D

O
 

D
E 

PC
D

PCD

CON  
AGUJERO

TIPO DE PLACAS  
CON AGUJERO

TIPO DE PLACAS  
CON AGUJERO

Material Metales no férricos Condiciones de corte (Guia) :
 : Corte Estable    : Corte General    : Corte Inestable

Figura Tipo de placa

PCD Dimensiones (mm)

Geometría

Pá
gin

a 
ap

lic
ac

ión
  

de
 h

er
ra

m
ien

ta

Material Metales no férricos Condiciones de corte (Guia) :
 : Corte Estable    : Corte General    : Corte Inestable

Figura Tipo de placa

PCD Dimensiones (mm)

Geometría

Pá
gin

a 
ap

lic
ac

ión
  

de
 h

er
ra

m
ien

ta

PLACA NEW PETIT

PLACA NEW PETIT

(Con rompevirutas)

(Con rompevirutas)

CALIDADES B015
IDENTIFICACIÓN B002



B050

VN35°
N

M
D

22
0 D1 S1 Re D2

NP-VNMM 160402R-F s 9.525 4.76 0.2 3.81

C019
─021
E016

 160404R-F s 9.525 4.76 0.4 3.81

 160408R-F s 9.525 4.76 0.8 3.81

VNGA 160404 s 9.525 4.76 0.4 3.81

C019
─021
E016

 160408 s 9.525 4.76 0.8 3.81

Re

S1D1

35°

øD
2

Re

S1D1

35°

øD
2

NEG

PL
A

Q
U

IT
A

S 
D

E 
TO

R
N

EA
D

O
 

D
E 

PC
D

PLAQUITAS DE TORNEADO DE PCD [NEGATIVAS]

PCD

CON  
AGUJERO

TIPO DE PLACAS  
CON AGUJERO

Material Metales no férricos Condiciones de corte (Guia) :
 : Corte Estable    : Corte General    : Corte Inestable

Figura Tipo de placa

PCD Dimensiones (mm)

Geometría

Pá
gin

a 
ap

lic
ac

ión
  

de
 h

er
ra

m
ien

ta

PLACA NEW PETIT

(Con rompevirutas)

a : Existencia en Europa.   s : Existencia en Japón.



B051

CC80° CC80°

CP80°

N

M
D

22
0 D1 S1 Re D2

NP-CCMH 060202 s 6.35 2.38 0.2 2.8

C024
D008
E007
E031
E035

 060204 s 6.35 2.38 0.4 2.8

NP-CCMW 03S102 a 3.57 1.39 0.2 2.0

─

 03S104 s 3.57 1.39 0.4 2.0

 04T002 a 4.37 1.79 0.2 2.4

 04T004 s 4.37 1.79 0.4 2.4

CCMW060202 s 6.35 2.38 0.2 2.8

C024
D008
E007
E031
E035

 060204 s 6.35 2.38 0.4 2.8

 09T302 s 9.525 3.97 0.2 4.4

 09T304 s 9.525 3.97 0.4 4.4

N

M
D

22
0 D1 S1 Re D2

NP-CPMH 080202 s 7.94 2.38 0.2 3.5

E007

 080204 s 7.94 2.38 0.4 3.5

 090302 s 9.525 3.18 0.2 4.5

 090304 s 9.525 3.18 0.4 4.5

CPGT 080202 s 7.94 2.38 0.2 3.4

─

 080204 s 7.94 2.38 0.4 3.4

 090302 s 9.525 3.18 0.2 4.4

 090304 s 9.525 3.18 0.4 4.4

Re

S1D1

80°

øD
2

7°

Re

S1D1

80°

øD
2

11°

Re

S1D1

80°

øD
2

11°

Re

S1D1

80°

øD
2

7°

Re

S1D1

80°

øD
2

7°

PCD

PL
A

Q
U

IT
A

S 
D

E 
TO

R
N

EA
D

O
 

D
E 

PC
D

POSI
7 °
1 1 °
CON  
AGUJERO

TIPO DE PLACAS  
CON AGUJERO

TIPO DE PLACAS  
CON AGUJERO

Material Metales no férricos Condiciones de corte (Guia) :
 : Corte Estable    : Corte General    : Corte Inestable

Figura Tipo de placa

PCD Dimensiones (mm)

Geometría

Pá
gin

a 
ap

lic
ac

ión
  

de
 h

er
ra

m
ien

ta
Material Metales no férricos Condiciones de corte (Guia) :

 : Corte Estable    : Corte General    : Corte Inestable

Figura Tipo de placa

PCD Dimensiones (mm)

Geometría

Pá
gin

a 
ap

lic
ac

ión
  

de
 h

er
ra

m
ien

ta

PLACA NEW PETIT

PLACA NEW PETIT

PLACA NEW PETIT
(Con rompevirutas)

(Con rompevirutas)

(Con rompevirutas)

CALIDADES B015
IDENTIFICACIÓN B002

PLAQUITAS DE TORNEADO DE PCD [POSITIVAS]



B052

DC55°
N

M
D

22
0 D1 S1 Re D2

NP-DCMT 070202R-F s 6.35 2.38 0.2 2.8

C025
D009
D026
E009
E010
E030
E032

 070202L-F s 6.35 2.38 0.2 2.8

 070204R-F s 6.35 2.38 0.4 2.8

 070204L-F s 6.35 2.38 0.4 2.8

 11T302R-F s 9.525 3.97 0.2 4.4

 11T302L-F s 9.525 3.97 0.2 4.4

 11T304R-F s 9.525 3.97 0.4 4.4

 11T304L-F s 9.525 3.97 0.4 4.4

DCMW 070202 s 6.35 2.38 0.2 2.8 C025
D009
D026
E009
E010
E030
E032

 070204 s 6.35 2.38 0.4 2.8

 11T302 s 9.525 3.97 0.2 4.4

 11T304 s 9.525 3.97 0.4 4.4

N

M
D

22
0 D1 S1 Re D2

DEGX 150404R-F s 12.7 4.76 0.4 5.1

C033

 150404L-F s 12.7 4.76 0.4 5.1

DE55°

Re

S1D1

55°

øD
2

7°

Re

S1D1

55°

øD
2

7°

Re

S1D1
20°

øD
2

55°

PCD

PL
A

Q
U

IT
A

S 
D

E 
TO

R
N

EA
D

O
 

D
E 

PC
D

PLAQUITAS DE TORNEADO DE PCD [POSITIVAS]

POSI
7 °

20°
CON  

AGUJERO

TIPO DE PLACAS  
CON AGUJERO

Material Metales no férricos Condiciones de corte (Guia) :
 : Corte Estable    : Corte General    : Corte Inestable

Figura Tipo de placa

PCD Dimensiones (mm)

Geometría

Pá
gin

a 
ap

lic
ac

ión
  

de
 h

er
ra

m
ien

ta

Material Metales no férricos Condiciones de corte (Guia) :
 : Corte Estable    : Corte General    : Corte Inestable

Figura Tipo de placa

PCD Dimensiones (mm)

Geometría
Pá

gin
a 

ap
lic

ac
ión

  
de

 h
er

ra
m

ien
ta

TIPO DE PLACAS  
CON AGUJERO

PLACA NEW PETIT

(Con rompevirutas)

(Con rompevirutas)

s : Existencia en Japón.

Muestra de placa a mano derecha.

Muestra de la placa a mano izquierda.



B053

TC60°

TE60°

SP90°
N

M
D

22
0 D1 S1 Re D2

SPGX090304 s 9.525 3.18 0.4 4.8

─
090308 s 9.525 3.18 0.8 4.8

N

M
D

22
0 D1 S1 Re D2

TEGX 160302R s 9.525 3.18 0.2 4.3

C034
E041

 160302L s 9.525 3.18 0.2 4.3

 160304R s 9.525 3.18 0.4 4.3

 160304L s 9.525 3.18 0.4 4.3

TEGX 160302 s 9.525 3.18 0.2 4.3

C034
E041

 160304 s 9.525 3.18 0.4 4.3

N

M
D

22
0 D1 S1 Re D2

TCMW 110202 s 6.35 2.38 0.2 2.8

C029
E029

 110204 s 6.35 2.38 0.4 2.8

TCGW 060102 s 3.97 1.59 0.2 2.3

─
 060104 s 3.97 1.59 0.4 2.3

 060108 s 3.97 1.59 0.8 2.3

Re

S1D1

7°

øD
2

Re

S1D1

7°
øD

2

Re

S1D1

20°

øD
2

Re

S1D1

20°

øD
2

Re

S1D1

11°

øD
2

PCD

PL
A

Q
U

IT
A

S 
D

E 
TO

R
N

EA
D

O
 

D
E 

PC
D

POSI
7 °/1 1 °
20°
CON  
AGUJERO

TIPO DE PLACAS  
CON AGUJERO

TIPO DE PLACAS  
CON AGUJERO

TIPO DE PLACAS  
CON AGUJERO

Material Metales no férricos Condiciones de corte (Guia) :
 : Corte Estable    : Corte General    : Corte Inestable

Figura Tipo de placa

PCD Dimensiones (mm)

Geometría

Pá
gin

a 
ap

lic
ac

ión
  

de
 h

er
ra

m
ien

ta

Material Metales no férricos Condiciones de corte (Guia) :
 : Corte Estable    : Corte General    : Corte Inestable

Figura Tipo de placa

PCD Dimensiones (mm)

Geometría

Pá
gin

a 
ap

lic
ac

ión
  

de
 h

er
ra

m
ien

ta

Material Metales no férricos Condiciones de corte (Guia) :
 : Corte Estable    : Corte General    : Corte Inestable

Figura Tipo de placa

PCD Dimensiones (mm)

Geometría

Pá
gin

a 
ap

lic
ac

ión
  

de
 h

er
ra

m
ien

ta

(Con rompevirutas) Muestra de placa a mano derecha.

CALIDADES B015
IDENTIFICACIÓN B002



B054

TP60°
N

M
D

22
0 D1 S1 Re D2

NP-TPMX 090202R-F s 5.56 2.38 0.2 3.0

E026

 090202L-F s 5.56 2.38 0.2 3.0

 090204L-F s 5.56 2.38 0.4 3.0

 090208L-F s 5.56 2.38 0.8 3.0

 110302L-F s 6.35 3.18 0.2 3.5

 110304L-F s 6.35 3.18 0.4 3.5

 110308L-F s 6.35 3.18 0.8 3.5

 160302L-F s 9.525 3.18 0.2 4.8

 160304L-F s 9.525 3.18 0.4 4.8

 160308L-F s 9.525 3.18 0.8 4.8

NP-TPMH 080202R-F s 4.76 2.38 0.2 2.5

E008

 080202L-F s 4.76 2.38 0.2 2.5

 080204R-F s 4.76 2.38 0.4 2.5

 080204L-F s 4.76 2.38 0.4 2.5

 090202R-F s 5.56 2.38 0.2 2.9

 090202L-F s 5.56 2.38 0.2 2.9

 090204R-F s 5.56 2.38 0.4 2.9

 090204L-F s 5.56 2.38 0.4 2.9

 110302R-F s 6.35 3.18 0.2 3.4

 110302L-F s 6.35 3.18 0.2 3.4

 110304R-F s 6.35 3.18 0.4 3.4

 110304L-F s 6.35 3.18 0.4 3.4

 160302R-F s 9.525 3.18 0.2 4.4

 160302L-F s 9.525 3.18 0.2 4.4

 160304R-F s 9.525 3.18 0.4 4.4

 160304L-F s 9.525 3.18 0.4 4.4

TPGX 080202 s 4.76 2.38 0.2 2.5

E026

 080204 s 4.76 2.38 0.4 2.5

 080208 s 4.76 2.38 0.8 2.5

 090202 s 5.56 2.38 0.2 3.0

 090204 s 5.56 2.38 0.4 3.0

 090208 s 5.56 2.38 0.8 3.0

 110302 s 6.35 3.18 0.2 3.5

 110304 s 6.35 3.18 0.4 3.5

 110308 s 6.35 3.18 0.8 3.5

 160304 s 9.525 3.18 0.4 4.8

 160308 s 9.525 3.18 0.8 4.8

Re

S1D1

11°

øD
2

Re

S1D1

11°

øD
2

Re

S1D1

11°

øD
2

PCD

PL
A

Q
U

IT
A

S 
D

E 
TO

R
N

EA
D

O
 

D
E 

PC
D

PLAQUITAS DE TORNEADO DE PCD [POSITIVAS]

POSI
1 1 °
CON  

AGUJERO

TIPO DE PLACAS  
CON AGUJERO

Material Metales no férricos Condiciones de corte (Guia) :
 : Corte Estable    : Corte General    : Corte Inestable

Figura Tipo de placa

PCD Dimensiones (mm)

Geometría

Pá
gin

a 
ap

lic
ac

ión
  

de
 h

er
ra

m
ien

ta

PLACA NEW PETIT

PLACA NEW PETIT
(Con rompevirutas)

(Con rompevirutas)

Muestra de placa a mano derecha.

Muestra de la placa a mano izquierda.

a : Existencia en Europa.   s : Existencia en Japón.



B055

VB35°

VC35°

VD35°

N

M
D

22
0 D1 S1 Re D2

NP-VBGT 1103V5R-F s 6.35 3.18 0.05 2.85

D010
D011
E012
E013

 110301R-F s 6.35 3.18 0.1 2.85

 110302R-F s 6.35 3.18 0.2 2.85

 110304R-F s 6.35 3.18 0.4 2.85

N

M
D

22
0 D1 S1 Re D2

NP-VCGT 0802V5R-F s 4.76 2.38 0.05 2.4

C030
E012
E013
E033

 080201R-F s 4.76 2.38 0.1 2.4

 080202R-F s 4.76 2.38 0.2 2.4

 080204R-F s 4.76 2.38 0.4 2.4

 1103V5R-F s 6.35 3.18 0.05 2.8

 110301R-F s 6.35 3.18 0.1 2.8

 110302R-F s 6.35 3.18 0.2 2.8

 110304R-F s 6.35 3.18 0.4 2.8

N

M
D

22
0 D1 S1 Re D2

VDGX 160302R-F a 9.525 3.18 0.2 4.5

C035

 160302L-F a 9.525 3.18 0.2 4.5

 160304R-F a 9.525 3.18 0.4 4.5

 160304L-F a 9.525 3.18 0.4 4.5

Re

S1D1
5°

øD
2

35°

Re

S1D1
7°

øD
2

35°

Re

S1D1

15°

øD
2

35°

PCD

PL
A

Q
U

IT
A

S 
D

E 
TO

R
N

EA
D

O
 

D
E 

PC
D

POSI
5°/7°
15°
CON  
AGUJERO

TIPO DE PLACAS  
CON AGUJERO

TIPO DE PLACAS  
CON AGUJERO

TIPO DE PLACAS  
CON AGUJERO

Material Metales no férricos Condiciones de corte (Guia) :
 : Corte Estable    : Corte General    : Corte Inestable

Figura Tipo de placa

PCD Dimensiones (mm)

Geometría

Pá
gin

a 
ap

lic
ac

ión
  

de
 h

er
ra

m
ien

ta

Material Metales no férricos Condiciones de corte (Guia) :
 : Corte Estable    : Corte General    : Corte Inestable

Figura Tipo de placa

PCD Dimensiones (mm)

Geometría

Pá
gin

a 
ap

lic
ac

ión
  

de
 h

er
ra

m
ien

ta

Material Metales no férricos Condiciones de corte (Guia) :
 : Corte Estable    : Corte General    : Corte Inestable

Figura Tipo de placa

PCD Dimensiones (mm)

Geometría

Pá
gin

a 
ap

lic
ac

ión
  

de
 h

er
ra

m
ien

ta

(Con rompevirutas)

(Con rompevirutas)

(Con rompevirutas) Muestra de placa a mano derecha.

CALIDADES B015
IDENTIFICACIÓN B002



B056

WP80°

WC80°
N

M
D

22
0 D1 S1 Re D2

WCMWL30204 a 4.76 2.38 0.4 2.3

E028

06T304 s 9.525 3.97 0.4 4.4

N

M
D

22
0 D1 S1 Re D2

WPGT040202 s 6.35 2.38 0.2 2.8

E011

040204 s 6.35 2.38 0.4 2.8

060302 s 9.525 3.18 0.2 4.4

060304 s 9.525 3.18 0.4 4.4

Re

S1D1

7°

øD
2

80°

Re

S1D1

11°
øD

2

80°

PCD

PL
A

Q
U

IT
A

S 
D

E 
TO

R
N

EA
D

O
 

D
E 

PC
D

PLAQUITAS DE TORNEADO DE PCD [POSITIVAS]

POSI
7°

11°
CON  

AGUJERO

TIPO DE PLACAS  
CON AGUJERO

TIPO DE PLACAS  
CON AGUJERO

Material Metales no férricos Condiciones de corte (Guia) :
 : Corte Estable    : Corte General    : Corte Inestable

Figura Tipo de placa

PCD Dimensiones (mm)

Geometría

Pá
gin

a 
ap

lic
ac

ión
  

de
 h

er
ra

m
ien

ta

Material Metales no férricos Condiciones de corte (Guia) :
 : Corte Estable    : Corte General    : Corte Inestable

Figura Tipo de placa

PCD Dimensiones (mm)

Geometría

Pá
gin

a 
ap

lic
ac

ión
  

de
 h

er
ra

m
ien

ta

(Con rompevirutas)

a : Existencia en Europa.   s : Existencia en Japón.



B057

SP90°
N

M
D

22
0 D1 S1 Re

SPGN090302 s   9.525 3.18 0.2

─

090304 s   9.525 3.18 0.4

090308 s   9.525 3.18 0.8

120304 s 12.7 3.18 0.4

120308 s 12.7 3.18 0.8

120312 s 12.7 3.18 1.2

Re

S1D1

11°

PCD

PL
A

Q
U

IT
A

S 
D

E 
TO

R
N

EA
D

O
 

D
E 

PC
D

POSI
1 1 °
SIN  
AGUJERO

TIPO DE PLACAS  
SIN AGUJERO

Material Metales no férricos Condiciones de corte (Guia) :
 : Corte Estable    : Corte General    : Corte Inestable

Figura Tipo de placa

PCD Dimensiones (mm)

Geometría

Pá
gin

a 
ap

lic
ac

ión
  

de
 h

er
ra

m
ien

ta

CALIDADES B015
IDENTIFICACIÓN B002



B058

TP60°
N

M
D

22
0 D1 S1 Re

TPGN110302 s 6.35 3.18 0.2

E027

110304 s 6.35 3.18 0.4

110308 s 6.35 3.18 0.8

160302 s 9.525 3.18 0.2

160304 s 9.525 3.18 0.4

160308 s 9.525 3.18 0.8

Re

S1D1

11°

PCD

PL
A

Q
U

IT
A

S 
D

E 
TO

R
N

EA
D

O
 

D
E 

PC
D

PLAQUITAS DE TORNEADO DE PCD [POSITIVAS]

POSI
11°
SIN  

AGUJERO

TIPO DE PLACAS  
SIN AGUJERO

Material Metales no férricos Condiciones de corte (Guia) :
 : Corte Estable    : Corte General    : Corte Inestable

Figura Tipo de placa

PCD Dimensiones (mm)

Geometría

Pá
gin

a 
ap

lic
ac

ión
  

de
 h

er
ra

m
ien

ta

s : Existencia en Japón. CALIDADES B015
IDENTIFICACIÓN B002



B059

Memo


