COMO INTERPRETAR LAS PLAQUITAS
ESTANDAR DE TORNEADO DE CBN Y PCD

@ Como esta organizada esta pagina

DOrganizada segun la forma de las placas de torneado.
(Referencia en el indice en la proxima pagina.)

(@Las placas estan ordenadas por orden de :
-Placas negativas (Con agujero—sin agujero)
-Placas positivas (Con agujero—sin agujero)

CALIDAD RECOMENDADA PARA CADA TIPO DE MATERIAL
las recomendaciones de las condiciones de corte
mas apropiadas para cada material se muestra en una
guia para seleccionar la mejor calidad.

@ : Corte Estable @ : Corte General & : Corte Inestable

== |NDICA EL TIPO
NEGATIVO /

—— FIGURA &
POSITIVO

TIPO ANGULO

r SECCION PRODUCTOS REFERENTE

AELTIPO DE PLACA

TITULO DE PRODUCTO

D1:Diametro del circulo inscrito S1:Espesor

Re:Angulo del radio ¢ D2:Diametro del agujero
Las medidas estan detalladas en la columna "Dimensiones”.
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 Por Favor, referencia en la pagina B014 antes de uliizar la placa Wiper.

CALIDADES > B003.
IDENTIFICACION > 8002 ) B023

SIMBOLOS EXPLICATIVOS SITUACION DE STOCK
se muestra a mano izquierda de
cada doble pagina.

FOTO DE PLACA

PAGINA DE REFERENCIA
-ROMPEVIRUTAS
-CALIDADES

-DATOS TECNICOS

en cada doble pagina en la parte inferior
derecha indica el nimero de pagina.

NOMBRE PRODUCTO

B000
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- PAGINA APLICACION DE HERRAMIENTA

Paginas indicativas de referencias y detalles de la herramienta.

MUESTRA LA FIGURA DE LA GEOMETRIA DE LA PLACA




TORNEADO

ESTANDARES DE PLAQUITAS DE CBN y PCD
CALIDADES DE PLAQUITAS DE CBNy PCD

IDENTIFICACION ---sreerererrsrmmsasssssnmnnnnnnsssnssnnssanas B002
CBN (NITRURO DE BORO CUBICQ):++++eseseseseass B004
PCD (DIAMANTE SINTERIZADOQ) s+rsssrerrsssasssannas B015

CLASIFICACION DE PLACAS DE CBN Y PCD-++++ B016

ESTANDAR DE PLAQUITAS DE TORNEADO DE CBN ~ ESTANDAR DE PLAQUITAS DE TORNEADO DE PCD

'PLACAS NEGATIVAS CON AGUJERO [PLACAS NEGATIVAS CON AGUJERO
3 TIPO---ROMBICA 80° -++=++= B022 *=*ROMBICA 80° *+++*+* B048
IPO"'ROMB'CA 55° semnnnnn 3024 ***ROMBICA 55° ==ss=ss= Bo48

IPO:-ESCUADRA 90°+++++ B027 *=*ESCUADRA 90°++++* B049

IPO-::TRIANGULAR 60°---- B028 **TRIANGULAR 60°---- B049

IPO---ROMBICA 35° «++e+se- B030 o T — B050
WNTIPO--TRIGONA 80° =-+-=+++ B031
-CAS NEGATIVAS SIN AGUJERO
CNTIPO---ROMBICA 80° -=+++++- B032
DN TIPO---ROMBICA 55° «+++=+2+ B032
IPO---REDONDA +++++sssses B032
{HITIPO-"ESCUADRA 90° =+ B033
TNTIPO---TRIANGULAR 60°-++- B033
-CAS POSITIVAS CON AGUJERO [PLACAS POSITIVAS CON AGUJERO
{3 ITIPO--*ROMBICA 80° -=+++++ B034 CCTIPO---ROMBICA 80° =++++++ B051
{3 TIPO-*ROMBICA 80° ++++++= B036 CP{TIPO:--ROMBICA 80° +++=+++ B051
IPO---ROMBICA 55° +++++++ B037 DC xS TIPO--ROMBICA 55° ++-=+- B052
{3 TIPO--"TRIANGULAR 60°---- B039 DE 3 TIPO-*-ROMBICA 55° =+=++++- B052

JTIPO:**ESCUADRA 90°-++++ B053
STIPO-**TRIANGULAR 60°---- B053
JTIPO--*TRIANGULAR 60°---- B053

IPO:-*TRIANGULAR 60°-++- B040 SP<
{HOTIPO-"ROMBICA 35° =+sser- B041 TC<
IPO"'ROMB|CA 350 sernnunn B042 TE 1-

CHOTIP O TRIGONA 80° =sessess B042 TP ETIPO--*TRIANGULAR 60°:- B054
Vv IPO---ROMBICA 35° :++:++:- B0S5
VC {3 TIPO-**ROMBICA 35° ==+ B0SS
Vv "TIPO--"ROMBICA 35° :++:++:+ B0S5
WCHTIPO *TRIGONA 80° ==ss+se- B056
WP TIP O TRIGONA 80° =eesvsee B056
[PLACAS POSITIVAS SIN AGUJERO [PLACAS POSITIVAS SIN AGUJERO
2 1270 1 - § T B043 SPHITIPO--ESCUADRA 90°+++-- B057

SP I TIPO- "ESCUADRA 90°+++++ B043 {3 TIPO--*TRIANGULAR 60° -+ B058

TB: IPO:-*TRIANGULAR 60° --- B044
TP 3TIPO:-TRIANGULAR 60° --- B044
TIPO GY - eeeereerenerssersanrssnnsans B045
TIPO MGTR -eeeeeereerssnnrssnesns B046
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PLAQUITAS DE TORNEADO DE CBEN y PCD

IDENTIFICACION

DE CBN y PCD

PLAQUITAS DE TORNEADO

BM | Con rompevirutas

BF Con rompevirutas

NP | Placa New Petit
Sin marca| Tipo Estandar

@ Geometria de la Placa

£ _
( \ £
N
0, oD1 ISt
Tolerancia Tolerancia del Tolerancia
Simbolo cota circulo inscrito de espesor
m (mm) @D1 (mm) S1 (mm)
G +0.025 +0.025 +0.13
M*| +0.08—%0.18 | +0.05—*0.15 +0.13

Las placas marcadas con un arterisco son sinterizadas.

Detalles de tolerancia en placas clase "M"
@ Tolerancia cota m (mm)

D.I.C. |Triangular |Escuadra Réérg)p}ica RéénStgica Rég]stgica Redonda
6.35 |+0.08|*£0.08 | £0.08 | £0.11 | £0.16 —
9.525 | £0.08 | £0.08 | £0.08 | £0.11 | £0.16 -
12.70 | *£0.13 | £0.13| *£0.13 | £0.15 - -

@ Tolerancia del circulo i

nscrito #D1 (mm)

D.I.C. |Triangular |Escuadra R(’)gbtgica Réénstgica Réénskgica Redonda
6.35 |*0.05|*0.05|*0.05|+0.05 | £0.05| —

9.525 | £0.05 | £0.05 | *£0.05 | £0.05 | +£0.05 | £0.05
12.70 | £0.08 | £0.08 | £0.08 | £0.08 - +0.08

@ Clases de tolerancia

NP

G

@ Forma de placa

Simbolo

Forma de placa

C

Rémbica 80°

Rémbica 55°

Redonda

Escuadra

Triangular

Rémbica 35°

Si<|d|w|x| O

Trigona

>\ > oo

B002

® Angulo de incidencia
Simbolo| Angulo de incidencia
B 5 N
c » M
D 15°
E 20°
N oo
P 11°
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® Simbolos de placas y fijacion
Métrica
Simbolo| Agujero CorAfggut;;e:gién Ron:greL\l/ti?utas Figura
w agcf:j)gro Agujero fill’ndrico No m E
dEAE =R =L
B ag;fjcj?gro Agujero :ilindrico No m E
H | oo | (10-507 | oma |00 O
A agl:fj)gro cﬁ?nucji(reil;:oo No D]:l m
M | aqoro | oinarico | o | XTI
v, - e O
X - - - Disefio especial




DE CBNy PCD

PLAQUITAS DE TORNEADO

I !
*Espesor entre cara-base altura-filo de
corte.
Simbolo Espesor (mm)
Diametro del Simbolo S1 1.39
circul .
inscrito 01 1.59
(mm) @ é’h g g g E‘ é - - :
397 02 04 03 03 06 TO 1.79 Simbolo Angulo del radio (mm)
4.76 L3 08 05 04 04 08 02 2.38 02 0.2
5.56 03 09 06 05 05 09 T2 2.78 04 0.4
6.35 04 1" 07 06 06 1" 03 318 08 0.8
7.94 05 13 09 08 07 13
9525 | 09 | 06 | 16 | 11 | 09 | 09 | 16 m 3.97 12 12
12.70 12 08 22 15 12 12 22 04 4.76 16 1.6
® Longitud de arista de corte @ Espesor placa Configuracion parala posicion de la placa
® ® | ®

15 04

04

GA

W

Por favor ver pagina B011
para mas informacion.
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©) ® ® ® | ®
® Aplicacion (Honing) @ Wiper @ Numero de dientes @ Angulo de posicién ® Direccién de corte
Simbolo Honing WS | Wiper pequefio 2 2 F 91° Figura Mano Simbolo
GA WC | Wiper medio 3 3 J 93°
Corte Continuo ) Sin . o % Derecha| R
GS Corte medio interrumpido w Wiper normal 4 4 marca | Sin restriccion -—
Si W ;
GN marea | Sin Wiper 6 6 Por favor, poner especial
Sin atencion t_:uando se utilicen
FA arca 1 placas Wiper. lzquierda| L.
Por favor ver pagina B014 —_—
FS | Corte Continuo para mas informacion.
FN A/V
— — Af z — Neutro| N
TS | Corte interrumpido
TN

B003



DE CBN y PCD

PLAQUITAS DE TORNEADO

B004

PLAQUITAS DE TORNEADO DE CBEN y PCD

SERIE DE CBN RECUBIERTO
BC80O20 | MBLO10 | MBCO20

CARACTERISTICAS

Con la ampliacion de la BC8020, Mitsubishi ofrece 3 calidades de
recubrimiento de CBN para el mecanizado de aceros endurecidos.
Estas 3 calidades de recubrimiento de CBN cubren una amplia
gama de aplicaciones.

Para lograr un vida mas larga de la herramienta, Mitsubishi utiliza
un unico "Método de sinterizacion de particulas de activado”,
combinado con el aumento de la resistencia en los filos de corte. La
alta resistencia al desgaste de la calidad CBN vy los recubrimientos
ceramicos, proporconan una vida util de la herramienta y se obtiene
una mejor eficiencia en la maquina.

Velocidad de corte (m/min)

mB

BCBO20

Ligero «<—— Pesado  Ligero - Pesado
Continuo Interrumpido
Tipo de corte
Calidades Caracteristicas de la calidad y aplicaciones Componente Capa de
y principal recubrimiento

Elevada eficiencia en el recubrimiento CBN .

La fuerza del filo de corte y la elevada resistencia al desgaste de la calidad CBN CBN (Mlc.ro-grano) ]
BLC80O20 | cn combinacion con un revestimiento altamente resistente al desgaste TiAIN, TiN TiAIN

propociona vida Util a la herramienta y una eficiencia en el mecanizado de corte Al203

pesado e interrumpido.

Calidad CBN para alta velocidad de corte continuo CBN (Micro-grano)
MBLCOT10 | La calidad MBCO10 contiene una capa especial de ceramica, para conseguir una TiN TiN

gran resistencia al desgaste. Gran resistencia al desgaste permite un Al203

mecanizado continuo a altas velocidades de corte alrededor de 300 m/min.

CBN recubierto para corte general

. - ) CBN (Micro-grano)

Utiliza un sustrato de CBN que posee una elevada rigidez en el filo. El . i
MBUELO20 | recubrimiento basado en TIAIN proporciona una magnifica resistencia al TiN TiAIN

desgaste. Abarca una extensa gama de aplicaciones que van desde el corte Al203

continuo hasta el corte interrumpido ligero.

RESULTADOS DE CORTE

Corte Continuo
Diagrama V-T (VB=0.1mm)

Corte Interrumpido

100

Frecuencia de impactos antes de la rotura

I

|

5 10 20
Tiempo de corte (min)

.’g 400 |- mBcolo |

E e MBLO1O |

: B I

T 200 —

©

3 I

'g BC8O20

< BC8O20 |

> 1
0 10600 20600 30600

Numero de impactos

<Condiciones de corte>

<Condiciones de corte> Material

Materia : Acero aleado (60HRC) Corte exterior interrumpido
Corte continuo externo Placas

Placas : NP-CNGA120408GA Velocidad de corte : 150m/min
Avance 2 0.1mm/rev. Avance 2 0.2mm/rev.

Profundidad de corte : 0.1mm
Corte refrigerado

Ral
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Corte en seco

Profundidad de corte : 0.2mm

Il
40000

: Acero aleado (60HRC)

: NP-CNGA120408GA




BL80O20

CORTE CONTINUO

| RESISTENCIA AL DESGASTE ACABADO SUPERFICIAL "

0.16 10

Rotura
8 Recubierta Convencional CBN .
R £

Recubierta Convencional CBN
012 |

Desgaste de flanco (mm)
(=}
8
T

Acabado superficial (um)

Bcso=20 at \ BCBO20
0.04
2+
0 L L L L 0 L L L L
0 2 4 6 8 10 0 2 4 6 8 10
Tiempo de corte (min) Tiempo de corte (min)

<Condiciones de corte>

Material : Acero aleado (60HRC) Placas : NP-CNGA120408GA

Velocidad de corte : 150m/min  Avance : 0.15mm/rev. Profundidad de corte : 0.5mm
Corte continuo refrigerado

CORTE INTERRUMPIDO (DESGASTE DEL CRATER)
RESISTENCIA A LA ROTURA r

<Condiciones de corte>

Material : Acero aleado (60HRC)
Corte medio interrumpido
Placas : NP-CNGA120408GA
Velocidad de corte : 150m/min
/| o Avance 2 0.15mm/rev.

Profundidad de corte : 0.15mm
Corte interrumpido en seco

e |
BC8BO20
\,
Recubierta
Convencional
CBN

0 5000 //20000 22000 24000 26000 28000 30000

Numero de impactos

CORTE INTERRUMPIDO (ROTURAS)

<Condiciones de corte>

RESISTENCIA A LA ROTURA Material : Acero aleado (60HRC)
Corte Fuerte Interrumpido

Placas - NP-CNGA120408GA
Velocidad de corte : 150m/min
Avance 2 0.2mm/rev.

BC8O20 Profundidad de corte : 0.2mm
Corte interrumpido en seco

Recubierta
Convencional ™~
caN —
0 5000 10000 15000 20000 25000 BVl s — ]

Numero de impactos

Recubierta Convencional CBN

BLC80O20 excelente redimiento d II-T-TI rcanizado severo e interrumpido.

MAYMOL
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PLAQUITAS DE TORNEADO DE CBEN y PCD

MBLO10

RESISTENCIA AL DESGASTE ACABADO SUPERFICIAL
Rotura Rotura /Mfm

. 015 A del competidor —~6 |
€ €
E 2
§ B del competidor é W /Adelww E\)/(iiisag:esfae heelr(?;/r?w(il%ta)
©
= ]
3 \_mBca1g s
) 01 L g 4
7] T
s s \_MBca10

0.05 | | | | 2 | | |

0 10 20 30 40 0 10 20 30

Tiempo de corte (min)

<Condiciones de corte>

Material : Acero aleado (60HRC)
Placas - NP-CNGA120408GS2
Velocidad de corte : 300m/min

Avance 1 0.05mm/rev.

Profundidad de corte : 0.1mm

Corte continuo en seco

Tiempo de corte (min)

<Condiciones de corte>

Material : Acero aleado (60HRC)
Placas : NP-CNGA120408GS2
Velocidad de corte : 150m/min

Avance 1 0.15mm/rev.

Profundidad de corte : 0.2mm

Corte continuo en seco

MBCLO10 Con recubrimiento TIN, para un mejor y consistente acabado en la superficie.

MBCO20
"

. 0.10
B del competidor
Convencional A del competidor
= 0.08 -
[ £
/ £
' 8
g 0.06 - !
= o2 MBCO20
S
2 o0.04f
(7]
©
I
[7]
[
o 002t
0.00 L L L I I I I
0 2 4 6 8 10 12 14 16

Tiempo de corte (min)

<Condiciones de corte>

Material : Acero aleado (60HRC)
Barra redonda
Placas : NP-CNGA120408GA4

Velocidad de corte : 220m/min
Avance 2 0.1mm/rev.
Profundidad de corte - 0.1mm
Corte continuo en seco

mMBCOo20 \

(Calidad recubierta previa
Adelcompetidor ]

Bdelcompetidor | ]
—

<Condiciones de corte>

Material : Acero aleado (60HRC)
8 Ranuras
Placas : NP-CNGA120408GA4

Velocidad de corte : 200m/min
Avance :0.1mm/rev.
Profundidad de corte - 0.1Tmm

Corte interrumpido en seco

MBCO20 Excelente rendimiento de corte para una variedad de aplicaciones

desde el mecanizadc Ir-'l ' anizado interrumpido.

MAYMOL




SERIE DE CBN NO RECUBIERTO

MECANIZADO DE ACERO TEMPLADO

. o . L Componente
Calidades Caracteristicas de la calidad y aplicaciones principal
Para torneado de uso general, para corte ligero en mecanizado continuo e interrumpido | CBN (Micro grano)
MB&8025 | En el empleo del "Método de particula activada”, la nueva tecnologia de sinterizacién de CBN se TiN
recomienda para corte continuo y medio en altas velocidades. Al203
Para pesado interrumpido CBN (Micro grano)
MB835 | Mejora la calidad empleando particulas micro-grano CBN. Excelente resistencia a la rotura para TiN
utilizar en pesado interrumpido. Al203
RESULTADOS DE CORTE
Corte Continuo Corte Interrumpido
Diagrama V-T (VB=0.1mm) Frecuencia de impactos antes de la rotura
MB80O25
= 400 \
£ mMB835 |
E 300
> |
g 4[
o MB835 L
) 200 —
T
T
g |
8
3 MBBO25 ]
2 |
100 | | 1 | | L L L
1 5 10 20 40 50 100 0 10000 20000 30000 40000
Tiempo de corte (min) Numero de impactos
<Condiciones de corte> <Condiciones de corte>
Material : Acero aleado (60HRC) Material : Acero aleado (60HRC)  Avance :0.15mm/rev.
Avance :0.1mm/rev. Corte exterior interrumpido  Profundidad de corte - 0.2mm
Profundidad de corte : 0.1mm Velocidad de corte : 150m/min Corte en seco
Corte refrigerado
MECANIZADO DE FUNDICION DE HIERRO
Calidades | Caracteristicas de la calidad y aplicaciones Coprnﬁgir;)zrllte RESULTADOS DE CORTE
Corte Continuo
Para corte en general Diagrama V-T (VB=0.1mm)
Calidad para uso en general con CBN
buen equilibrio entre el desgaste y la .
MB710 | o0 TiC MB710
Al203 7001
c
£ 600
£ 500
Para corte en alta velocidad 2
Posee un contenido de CBN mayor CBN g 4007
que asegura una buena conductivi- :
mB730 dad térmica. Idéneo para las gﬁlatgdﬁ(gg;g:s'g&) §
elevadas temperaturas generadas 3001 .
durante el corte a alta velocidad. % Ceramics
o
Para corte a alta velocidad y S 200
desbaste de fundicion de
hierro CBN : : — :
MBS140 | ,nienido de CBN elevadisimo, AIN 10 20 30 40 5060 100
elevada conductividad térmica. (Macizo)

Permite una elevada profundidad de

Tiempo de corte (min)

corte.

<Condiciones de corte de MIB710>

Material : DIN GG25
Placas : TNGA160408
Avance 2 0.1mm/rev.

Profundidad de corte : 0.15mm
Corte refrigerado

Ral
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<Condiciones de corte de ceramica>

Material : DIN GG25
Placas : TNGA160408
Avance 2 0.1mm/rev.

Profundidad de corte : 0.1mm
Corte en seco

DE CBNy PCD

PLAQUITAS DE TORNEADO
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PLAQUITAS DE TORNEADO DE CBEN y PCD

MECANIZADO PARA ALEACIONES SINTERIZADAS
MB4020

CARACTERISTICAS Y CONDICIONES DE CORTE RECOMENDADAS

Para corte en general 300]
MB4020 es una calidad para uso general, adecuada desde el torneado
continuo hasta el mecanizado ligero interrumpido de aleaciones g
sinterizadas. El incremento en el contenido de particulas de CBN y su £
adherencia hacen que sea adecuado para el mecanizado de diversas E 200 -
aleaciones sinterizadas, con diferentes estructuras y niveles de dureza. S MB4a020
S
i ) . Avance  |Profundidad de corte K
Material Velocidad de corte (m/min) (i) il S 100
- 3 mMB835
Mleacidn | | —0.2 03 g
sinterizada general| 8o 300 ’ )
Neacitn sierzada | | | _ _ ‘ ‘ ‘ ‘
de elevada tenacidad| 80 250 0.2 0.3 40 60 80 100
sﬁlxrlltta:ﬁz(;rzjzss Blo - —02 —03 Dureza del material de trabajo (HRB)

RESULTADOS DE CORTE

Corte continuo de aleacion sinterizada de alta tenacidad
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Dureza de la pieza de trabajo

<Condiciones de corte>

Material : Aleacion sinterizada de elevada tenacidad
Placas : NP-CNGA120408

Velocidad de corte : 190m/min

Avance 2 0.15mm/rev.

Profundidad de corte : 0.1mm

Corte refrigerado

Corte continuo de aleacién sinterizada

2.0
€
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K 15— A del competidor
= Rotura
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2 B del competidor
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0 | | | | | |

17 34 51 68 85

Dureza de la pieza de trabajo

102

<Condiciones de corte>

Material : Aleacion sinterizada de elevada tenacidad
Placas :NP-CNGA120408

Velocidad de corte : 100m/min

Avance 1 0.15mm/rev.

Profundidad de corte : 0.1mm

Corte refrigerado
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CEBEN

@ Apropiado para acabado a alta velocidad del acero tratado,
aleaciones de acero sinterizadas y fundicion.

@ Baja afinidad con el hierro, asi es posible buena superficie de acabado.

@ El rectificado puede ser reemplazado por el mecanizado.

SELECCION ESTANDAR

@ Acero tratado

. o : Calidad Condiciones de corte recomendadas
Material £ Tipo de corte dad X - -
= recomendada | velocidad de corte (m/min) | Avance (mm/rev.) | Profundidad de corte (mm)
Alta velocidad
corte acabado MBCO010 250 (150—400) —0.2 —0.2
o] =
£ | Para corte continuo _ _ _
g en general MBC020 200 (80—250) 0.2 0.3
3 .
2 Corte Fuerte Interrumpido 200 (80—250) —03 —08
A para uso general BC8020
Acero Estructural Corte interrumpido 150 (60—200) —02 —03
Acero especial carburizado| 35— 65 para uso general ) :
HRC Para corte continuo
Acero altamente aleado © en general 180 (80—250) =0 =02
bt - -
& | Corte interrumpido _ _ _
5 | para uso general MB8025 120 (60—150) 0.2 0.3
[&] 2
@ [ Para corte ligero en _ _ _
o |continuo e interrumoido 120 (70—150) 0.3 0.5
= Corte Fuerte
Interrumpido MB835 100 (50—120) —0.3 —0.5
@®Fundicion
, Calidad Velocidad de corte (m/min) Avance |Profunddad)
Material de corte | Refrigeracion
recomendada 250 500 750 1000 1250 (mm/rev.) i) 9
GG25 |Ferritica + Perlitica MBS140 —1.0 s
Fundicion gris —0.5 |MBS140 Refr%(é?édo
GG30 Perlitica MB730 —5.0
MBZ710
Fundicion aleada Perlitica —0.4 —0.5 Ref?i%%?édo
GGG40 Ferritica MBZ10 S
Fundicion Ductil TS —04 | =05 |p oo
GGG70 emtIF(’::rlitic:” ical|| MBZ30 g

@ Aleaciones sinterizadas

. Calidad Condiciones de corte recomendadas
Material A
Ecolcycacs Velocidad de corte (m/min) Avance (mm/rev.) Profundidad de corte (mm)
Aleacion sinterizada general MB4020 250 (80—300) —0.2 —0.3
Aleacion sinterizada
B EErR CehEr MB4020 150 (80—250) —0.2 —0.3
Aleaciones sinterizadas MB4020, MB835 100 (80—150) —0.2 —-0.3

@ Asiento de valvulas

Cantidad de particulas duras - = _

Dureza de la pieza (HV) 150 250 300 350
Cort con penetracion MB730 ~ mesas
Corte transversal MB730 MBZ710 —
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@®Rodillos
Condiciones de corte recomendadas
Material Calidades
Velocidad de corte (m/min) Avance (mm/rev.) Profundidad de corte (mm)
Acero fundido
Acero fundido Adamite MB8025 80 (30—130) 0.3(0.1—0.5) 0.2—3.0
Fundicion Dactil
Fundicion granular MB710 80 (30—130) 0.3(0.1—0.5) 0.2—3.0
Fundicion en coquilla
Acero con alto contenido en cromo _ _ —
‘Acero altamente aleado MB8025 80 (30—130) 0.3(0.1—0.5) 0.2—3.0
Acero rapido MB730 50 (20—70) 0.25(0.1—0.4) 0.1—3.0
Metal duro MB730, MBS140 20 (10—30) —0.2 —0.2

@ Aleaciones termo-resistentes

Condiciones de corte recomendadas

Material Calidades
Velocidad de corte (m/min) Avance (mm/rev.) Profundidad de corte (mm)
Base de Ni altamente resistente al calor _ _ -
(p.€j. Inconel) MB730 120 (100—150) 0.2 0.5
Base Co altamente resistente al calor MB730 70 (50—100) —02 —05

(p.ej. Estellite)

Ral
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HONING

NUEVOS BISELADOS DE LOS FILOS

Para las calidades de CBN BC8020, MBC010 y MBC020 recubiertas, MB4020 para aleaciones sinterizadas, MB710 y MB730
para hierro fundido, existe una amplia gama de preparaciones del filo, disponibles para cubrir un gran rango de aplicaciones

que representa a Mitsubishi Materials con una extraordinaria tecnologia en herramientas de corte.
‘ Corte general

%, El honing GA es la primera recomendacion.

7%
QQ\,% El honing GS para cuando la profundidad de corte es de 0.1 mm o inferior.
% F5H°"'”g El honing GN para cuando el desgaste con formacion de crateres es elevado.
FAHon.ng Corte continuo, corte estable
Ve El honing FS es la primera recomendacion.
FI\IHonlng

TA H onin

TSH

G El honing TA es la primera recomendacion.

Vo
TN Honing

'

12 Recomendacion
(Corte General)

El honing FA para mejorar las prestaciones iniciales de mecanizado.
/ El honing FN para cuando el desgaste con formacion de crateres es elevado.

Corte interrumpido medio y pesado, corte inestable

El honing TS para cuando la profundidad de corte es de 0.1 mm o inferior.
El honing TN para cuando el desgaste con formacion de crateres es elevado.

HONING
NP-CNGA120404 F AW2
Aplicacién Principal I L Tipo De Honing

TIPO DE A Para mecanizado 5 Para muy poca N Para grandes cargas
APLICACION HONING en general profundidad de corte de mecanizado
PRINCIPAL (Primera recomendacion) (Tipo antirrebabas cortante) | (Resistente al desgaste con formacion de crateres)
F FA Honing15° AN F§Honing15° 01 FI\IHoning15° 205,

Corte continuo VNRO VRRO.015 yﬂm.ms

G &G AHoning 013 G S Honing 0.13 &G \/Honing 0.05

Corte interrumpido

25°1 %_
y corte ligero “RO.M

25°] *
R0.015

25° *
R0.015

T T A Honing 213

35°\/@ R0.03

TS Honing 013

35°% R0.015

Corte interrumpido

TN/ Honing

0.05

—J
35°\/@ R0.015

(Nota) Primero, selecciona el tipo de placa para la aplicacion del area (F,G,T) luego elige el tipo de honing (A,S,N) estos son los

cumplimientos basicos para el mecanizado.

RESULTADOS DE CORTE
Para corte continuo HONING FS

Para corte interrumpido HONING TA

- 80000
£ Corte w
£ 010)------- General (GA)f -~~~ -3 =4 ---------—1 8
] S 600001 |~ (17| -
S 0.0p |[FEEEEEEEEER L R e g
5 E
@ 0.06|8TE ] 8 400001 |-~ -1 || -
2 o
B 004 A Corte | 5 AR EERE
g Continuo (FS) g 20000
o 0.02 Z
e 0
1 S
0 10 20 > 3 4 s
Tiempo de corte (min)
Corte Continuo (TA)

Corte General (GA)

<Condiciones de corte>

Material : Acero aleado (60HR
Placas

Velocidad de corte : 150m/min

Avance 2 0.1mml/rev.

Profundidad de corte : 0.1mm
Corte en seco

- NP-CNGA120408FS2/GA2 (MBC010)

<Condiciones de corte>

C) Material : Acero aleado (60HRC)
Corte exterior interrumpido
Placas : NP-TNGA160408TA3/GA3 (MB8025)
dad de corte : 100m/min

nce :0.1mm/rev.
I T I ' didad de corte - 0.1mm
te refrigerado
MWAYMOL
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SERIE DE RANURADO DE CBN
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(GY/M&G)

CARACTERISTICAS

Herramienta con una alta precision y rigidez, que garantiza la vida de

la herramienta.

La rigidez de la herramienta es esencial para ranurar acero endurecido. La serie GY del sistema
TriForce, ofrece una alta rigidez que és equivalente a una herramienta de 1 pieza, a pesar de ser de
2 piezas. EI MG tiene una anchura en la placa que permite que agarre con fuerza. La combinacion de

éstos mangos permite dar un excelente rendimieno al ranurar acero endurecido.

Linea de productos para diferentes mangos

MG para ranuras estrechas y GY para ranuras generales, con la disponibilidad de elegir la

herramienta mas apropidada.

CONDICIONES DE

CORTE RECOMENDADAS

RESULTADOS DE CORTE

Evaluacion de la vida de la herramienta para el mango GY

0.1

e - |

4.75 E 0.08 B del competidor
£ 40 |- (I -—-------~---~~--~1 3
3 2 0.06 A del competidor
@ &
§ ot 3
2 30 8
o \MB8025
o © 0.04
e e 2
é 2.39 § .

20 o chet

0 | |
0 0.05 0.1 0.15 0.2 10 60 110 160
Avance (mm/rev.) Numero de Pasadas
] ) Velocidad de corte ] B <Condiciones de corte>
L ez | (CElleEEEs || i | REITE R Material  : Acero aleado (HRC60)  Pfnddad decore : 0.35mm
. 100 Seco Velocidad de corte : 120m/min Corte en seco

mAceroendureudo 35—65HRC MB8025 (60—120) Refrigerédo Avance :0.1mm/rev.

EJEMPLO DE APLICACION

MGTR43200 (Calidades : MB8025)

Placas GY1G0300F020N-GFGS (Calidades : MB8025)
Eje de la transmision (Acero aleado (HRC58~62)) Eje de la transmision (Acero aleado (HRC61~65))
Material }H_‘i o
- P O R — S Y
-4
é Velocidad de corte (m/min) 129 100
S
Eé Avance (mml/rev.) 0.1 0.05
0 200 400 _ (unidades) 0 200 400 (unidades)
T T T T
MB8025 MB8025
Resultados Calidad CBN de Calidad CBN de

la competencia

La Serle GY COnSIgUe que |a viAdA AA la hAarrAaminnta ~aAn

més larga y sin fracturas. IH:I, '
MAYMOL

la competencia

—

La duracién de la serie de placas MG, es mayor que la
e placas convecionales.




ROMPEVIRUTAS CBN

CARACTERISTICAS

Geometria de rompevirutas disefiado para un excelente control de la viruta
Rompevirutas con forma de R para optimizar el punto de corte y la posicion del
rompevirutas. Eficaz descarga de viruta incluso en copiado. Impide que la viruta se
aglomere alrededor del soporte al finalizar el torneado.

DE CBNy PCD

PLAQUITAS DE TORNEADO

Calidad CBN recubierta para prolongar la vida util

La calidad MBCO020 con tecnologia de recubrimiento MIRACLE exhibe un alto rendimiento en
corte y una vida mas larga para muy diversas aplicaciones de mecanizado, desde corte continuo
hasta corte medio interrumpido.

Area de aplicacién Torneado Exterior
. Area del B — ﬂ
€ competidor
E ol I e
O
=
9]
[&]
goo2f | o .
3 Area de rompevirutas <Condiciones de corte>
% MITSUBISHI Material : Acero aleado (55HRC) | Rompevirutas del competi
S o1 Placas : BF-CNGG120408TA4 ”Jt?,.» SR
ke Velocidad de corte : 100m/min f")
o Avance :0.2mm/rev. F
‘ ‘ Profundidad de corte : 0.1mm
0 0.1 0.2 0.3 Corte en seco

Avance (mm/rev.)

PLACAS TIPO MULTI-PUNTAS

Una placa multi-puntas de una cara que no tiene
bordes de corte en el lado inferior. El tipo de
calidad va estampado en el lado superior.

Doble cara, placas tipo multi-puntas Doble cara, placas tipo multi-puntas
Disponible en calidad MBCO20. Cara superiop Cara inferior
NP-CNGA120408GA4
N°. de filos de corte -7

De una sola cara, placas tipo multi-puntas
Disponible en calidades de CBN excepto MB810.

NP-CNGA120408GA2

N°. de filos de corte

Placa de punta R0.2

Las placas de punta RO0.2 estan disponibles en MBC020. Estas placas son
adecuadas para copiado y mecanizar angulos con radio.

Ral
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PLACAS WIPER

® Mejora la superficie de rugosidad

Bajo las mismas condiciones de mecanizado contra rompevirutas convencionales,
pero aumentando el avance, la superficie de acabado puede ser mejorada.

@ Mejora la eficiencia

A altos avances acortamos el tiempo de mecanizado pero también mejoramos la

combinacion de las operaciones de desbaste y acabado.

@® Ha aumentado la vida de la herramienta

Cuando realizamos un cambio en las condiciones a alto avance, el tiempo requerido
para mecanizar una pieza disminuye. Asi como se pueden mecanizar mas piezas con
cada placa. Ademas el alto avance previene la rozadura, por consiguiente retrasa el

desgaste y aumenta la vida de la placa.

@ Mejora el control de viruta

En condiciones de alto avance ,las virutas generadas son mas gruesas y producen

roturas entonces se ha mejorado el control de la viruta.

Ejemplo de placa

Placa wiper convencional

NP-CNGA120408GW

Simbolo Wiper

Placa wiper para piezas de tabajo de baja rigidez

NP-CNGA120408GAWS2

WC : Corte Estable
WS : Corte General

Las placas wiper CBN para piezas de trabajo de baja rigidez estan
disponibles en las calidades MBC010, MBC020 y MB8025, son
adecuadas para trabajar en areas donde las placas convencionales
no pueden debido a las vibraciones.

NOTAS DE USO
Sin restriccion de la herramienta

La herramienta estandar puede utilizarse

como ésta.

(*Para doble fijacién, alta rigidez, se
recomienda ésta herramienta.)

Angulo de
corte de la punta

Sin
restriccion

RESULTADOS DE CORTE

<Condiciones de corte>

Material : Materiales endurecidos (HRC60)  Profundidad de corte : 0.1mm
Placas : NP-CNGA120408 Corte en seco
Velocidad de corte : 120m/min
20
R —=— R0.8-MB8025
§ —A— R0.8-MB8025 Wiper
\—; 151" — Ro8 Rugosidad Superficial Teorica | __— |
©
&
w0l L
=3
[
o
T
3
O 5 R e R
o
<
0 4 | |

0.15 0.20
Avance (mm/rev.)

0.25 0.30

Con restriccion de la herramienta
Utilizando la herramienta con la punta del &ngulo de corte 93°
se mejora la eficiencia del wiper. Una herramienta con la punta
del angulo de corte 91° mejora la eficiencia del wiper, aunque
no se producen mejoras con otros angulos de corte
(60°, 90°, 107°, etc.).

Angulo de
corte de la punta

93°
(Especificar)

CONDICIONES Y RENDIMIENTO DE CORTE

Area de aplicacién del avance (alta eficiencia)

Acabado de alta precision

Velocidad de corte : 100m/min ~ Avance : 0.1mm/rev.
Profundidad de corte : 0.1mm  Corte en seco

Mecanizado de avance y alta eficiencia

Velocidad de corte: 100m/min ~ Avance: 0.3mm/rev.
Profundidad de corte: 0.1mm  Corte en seco

Con Wiper Sin Wiper Con Wiper

e

e

Area de aplicacion de acabado de alta precision /
0.5 /

£ / / Sin Wi
E o4 in Wiper
Q
b=
Q
o
@ 03—
©
el
S
2 02f
=
2
(e}
& 01 J J

0 0.1 0.2 0.4 0.5

Avance (mm/rev.)

i
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DIAMANTE SINTERIZADO

CALIDAD PCD MD220 =

Apropiado para materiales como las aleaciones de aluminio,
ateriales no-férricos y plastico duro.
Apropiado para acabado a altisima velocidad.

‘ CONDICIONES DE CORTE RECOMENDADAS

Micro-estructura de MD220

@ TORNEADO
) Condiciones de corte recomendadas

Lelocidad focore | Avance (mmirey) | Prolndjdad e corle
Aluminio 1000 (200—1500) —0.2 -3.0
Aleacion de Aluminio (Si < 16%) 800 (200—1200) —0.2 —3.0
Aleacion de Aluminio (Si > 16%) 600 (200—1000) —-0.2 —3.0
Aleaciones de cobre 700 (200—1200) —0.2 —3.0
Plastico endurecido 600 (100—1000) —0.4 —-2.0
Fibra de vidrio, Plastico reforzado 500 (100—800) —0.25 —2.0
Carbén 400 (100—600) —-0.3 —2.0
Ceramicas 50 (30—80) —01 —2.0
Goma dura 600 (300—800) —0.15 —1.0

Tablero de madera inorganica 1300 (300—4000) —0.4 -

Metal duro 15 (5—20) —0.2 —0.5

(Nota 1) © : 12 recomendacion. O : 22 recomendacion.
(Nota 2) No apropiada para acero.

RESULTADOS DE CORTE

0.5

0.4

0.3

0.2

0.1

Desgaste de flanco (mm)

.

<Condiciones de corte>

Material : Aleacion de Aluminio (Si alto)
Herramienta : P11R,SPGN120308
ve=200m/min

ap=1.5mm

f=0.15mm/rev.

mp220 Refrigeracion:W.S.0

0 4 8 12 16 20

24 28 32

Longitud del mecanizado (km)

Desgaste en la herramienta de

diamante sinterizado en el

mecanizado de una aleacién de

aluminio con Si

NUEVA SERIE DE PLACAS PETIT CUT
CARACTERISTICAS

@Econdmica La punta PCD proporciona una larga vida a la herramienta. Elimina la necesidad de rectificar, haciendo mas facil y econémico el uso de la herramienta.

i ompevirutas formado con uns calida que proporciona un mejor control de las virutas.
.Con rompevirutas R tas f d lidad PCD trol de | t
.Hay disposnibles placas de punta R0.05mm, s6n adecuadas para mecanizar pequefios radios.

RESULTADOS DE CORTE

-

<Condiciones de corte>

Material : Aleacion de Aluminio  Profundidad de corte = 0.1rr II I I '

Velocidad de corte : 340m/min
Avance :0.1mm/rev.

(Geometria de [a viruta (placa con rompevirutas)

0.30

Avance (mm/rev.)

0.05

Corte en seco

MAYMOL

0.20

0.10

|
l
0.25 0.50 0.75 1.00

Profundidad de corte (mm)
<Condiciones de corte>

Material : Aleacion de Aluminio
Velocidad de corte : 400m/min
Corte refrigerado
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PLACAS NEGATIVAS CON AGUJERO

CLASIFICACION

Ral

MAYMOL

‘§ -g ) Rémbica 80° | Rémbica 55° | Escuadra 90° | Triangular 60° | Rémbica 35° | Trigona 80°
3 2 [Nombre Rompevirutas
a Tipo o Y
i e | O] &7
- NP-CNGA_{: 4 NP-DNGA_{:(: _
Tipo multiesquina
De doble cara
B024
Tipo multiesquina -
De doble cara
Con Wiper
- BF-DNGG_{x:4
Tipo multiesquina
De doble cara ’
Con rompevirutas [T
B024
- ~i2|NP-DNGA_: NP-TNGA_: NP-VNGA_
= . . .
i | Tipo multiesquina G
W De unasolacara
E B022 B024 B027 B030 B031
<Zt - NP-CNGA_{3 W2 INP-DNGA_GWS2J_RIL NP-WNGA_G{3WS3
O | Tipo multiesquina
< | De unasolacara A
o Con Wiper
B023 B025 B031
- BF-CNGM_{ | {02
Tipo multiesquina
De una sola cara
Con rompevirutas |_/7
- BM-TNGM_(:(:3
Tipo multiesquina
De una sola cara
Con rompevirutas
B023 B026 B028
. NP-CNMM_R-F|NP-DNMM_R-F|NP-SNMM_R-F|NP-TNMM_R-F [NP-VNMM_R-F
Tipo de una sola - — X
esquina 4 i : A2 ;
De una sola cara | g & W
Con rompevirutas |_\/_
B048 B049 B050
PLACAS NEGATIVAS SIN AGUJERO
g . Rémbica 80° | Rombica 55° Redonda Escuadra 90° | Triangular 60°
& |Nombre Rompevirutas
Tipo g y /\
° oure & / O ; N B
- CNGN DNGN RNGN SNGN TNGN
Tipo multiesquina
De doble cara G . ' ‘
(CBN macizo)
B032 B032 B032 B034 B034



PLACAS NEGATIVAS CON AGUJERO

§ a ) Rémbica 80° | Rémbica 55° | Escuadra 90° | Triangular 60° | Rémbica 35° | Trigona 80°
B S |Nombre Rompevirutas
5 |§] e [O)/;/\/7@
2 k] i O O
£ ° Figura ~N N B \O O
(Rew - CNGA SNGA TNGA
Tipo multiesquina G
De doble cara
B023 B027 B029
14 CNMA
X Sinrompeintas
2 Tipo de una sola esquina M
'L | De una sola cara
(7]
w B048
Sinronpeintzs ol
Tipo de una sola esquina G
De una sola cara
B049 B050
5° PLACAS POSITIVAS CON AGUJERO
g g . Rémbica 80° | Rémbica 55° | Escuadra 90° | Triangular 60° | Rémbica 35° | Trigona 80°
B & |Nombre Rompevirutas
= = Figura %
o / P
5 e A0,
Sinrompeintzs RE-
[ . . .
= | Tipo multiesquina
-
W De una sola cara ’
E © \ B041
<  RF NARST R
O | Tipo de una sola esquina .
j De una sola cara o ./
8- [ Con rompevirutas
F/_ B055

Ral
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CLASIFICACION

7° PLACAS POSITIVAS CON AGUJERO

Nombre Producto

Tipo

Tolerancia

Nombre Rompevirutas

y
Figura

Rémbica 80°

Rémbica 55°

Escuadra 90°

Triangular 60°

Rémbica 35°

Trigona 80°

PLACA NEW PETIT

Tipo multiesquina
De una sola cara

B037

NP-TCGW_

a

B039

~13|NP-VCGW_

=B

B042

Tipo multiesquina
De una sola cara
Con Wiper

Tipo multiesquina
De una sola cara
Con rompevirutas

Tipo de una sola
esquina

De una sola cara

Con rompevirutas

Tipo de una sola
esquina
De una sola cara

B051

B035

NP-TCGW_((>

A

B039

Tipo de una sola
esquina
De una sola cara

Tipo de una sola
esquina
De una sola cara

NP-CCMW

Tipo de una sola
esquina

De una sola cara

Con rompevirutas

NP-DCMT_RIL-F

B052

Tipo de una sola
esquina

De una sola cara

Con rompevirutas

NP-VCGT_R-F

&

B055

ESTANDAR

e

CBN una sola
cara

DCGW

&

B038

TCGW

b

B039

Tipo de una sola
esquina
De una sola cara

[ OR O QL 07 0T 0 0E AR R O

DCMW

RNR?2

Ral

TCMW
TCGW

B053

wCcMw

B056

MAYMOL



. PLACAS POSITIVAS CON AGUJERO

°§ -g N ) Rémbica 80° | Rémbica 55° | Escuadra 90° | Triangular 60° | Rémbica 35° | Trigona 80°
B8 2 [Nombre Rompevirutas
5 Tipo g y
§ '—9 Figura A
Tipo multiesquina -
De una sola cara
-
Tipo multiesquina
De una sola cara
= \
= | Tipo de una sola esquina
2 [De una sola cara u
<« | Con rompevirutas
4 P/_ © B051
i - NP-TPMX_R/L-F
Tipo de una sola esquina
De una sola cara|M A
Con rompevirutas
F/_ © B054
- NP-TPMH_R/L-F
Tipo de una sola esquina
De una sola cara A
Con rompevirutas
V—/_ © B054
CPGT WPGT
Tipo de una sola esquina -
De una sola cara ’ A
°<‘ Con rompevirutas
g G \ © BO51 © B056
= - SPGX TPGX
i3 Tipo de una sola esquina
De una sola cara = A
i © B053 © B054

Ral

MAYMOL

B019



DE CBN y PCD

PLAQUITAS DE TORNEADO

B020

PLAQUITAS DE TORNEADO DE CBEN y PCD

CLASIFICACION

15° PLACAS POSITIVAS CON AGUJERO

] Smbi °
S [Nombre Rompevirutas R €
Tipo g y
= Figura
g o
) . VDGX_RI/L-F
Tipo de una sola esquina
De una sola cara G

Para Aluminio
Con rompevirutas

L

20° PLACAS POSITIVAS CON AGUJERO

o 5mbi ° | Tri °
5| |Nombrm Rormpevinaas Rémbica 55° | Triangular 60
= Figura
o g
) . TEGX_R/L
Tipo de una sola esquina -
De una sola cara .
Para Aluminio
Con rompevirutas
B053
) . DEGX_R/L-F
Tipo de una sola esquina
De una sola cara G -

Para Aluminio
Con rompevirutas

)

Tipo de una sola esquina
De una sola cara
(Para Aluminio)

AL BL

MAYMOL

Ral



-LACAS POSITIVAS SIN AGUJERO lS ESPECIALES PARA CASOS ESPECIFICOS

< i P &
. © |Nombre Rompevirutas Triangular 60 Herramienta | &
Tipo g o y Tipo g Placas
el ™™ A& °
- TBGN GY_GFGS
Tipo multiesquina G -
De una sola cara
i © B044 © B045
MGTR
R (TipoMG) | G
LACAS POSITIVAS SIN AGUJERO
© g g o © B046
e Escuadra 90 TrlangL’JIar 60 RTG-A
Tipo s y | ‘
ic Figura !
SPGN TPGN
| || sirompeiuts - Boss
Tipo de una sola esquina G
De una sola cara
i © B043, B057 | © B044, B058

Ral

MAYMOL

B021



PLAQUITAS DE TORNEADO DE CBN [NEGATIVAS]
o c TIPO DE PLACAS
v w80 CON AGUJERO

oz Materiales endurecidos coc¢c|ec Condiciones de corte (Guia) :
am Fundici PYPS 2 o: Cort('e Estable @ : Corte General & : Corte Inestable
ﬁ o Material undicion i Honing (Ultima letra del numero de pedido) :
=5 A e st < Por favor ver pagina B011
g Aleaciones sinterizadas [ J
= =
w Rec”gg",]'e”to CBN rr?a%i'z\lo Dimensiones (mm) ;g ©
%) S5
< ; : © 9|l ole . S E
= Figura Tipo de placa = Geometria £
< OMmMMOMOMMOnMoMoa =<
3 m==S|SE S =5 S(= a3
PLACANEWPETT |  NP-CNGA120404GA4 o o 12.7 | 476 | 0.4 | 5.16
m 120408GA4 ([ ] (] 127 | 476 | 0.8 | 5.16
coN 120412GA4 [ ] [ ] 127 | 476 | 1.2 | 5.16
AGUJERO 120404GN4 * 12.7 |4.76 | 0.4 | 5.16
120408GN4 * 12.7 | 476 | 0.8 | 5.16
80° C008
120412GN4 * 127 1476 | 1.2 | 5.16 < ¥ Re G009
120404FS4 * 12.7 | 476 | 0.4 | 5.16 % o E014
+ [=]
. 120408FS4 *x @ 127 | 476 | 0.8 | 5.16 \q;/ ® 5882
. 120412FS4 * [ ] 12.7 | 476 | 1.2 | 5.16 D1 S1 —008
120404TA4 * [ ] 127 | 476 | 04 | 5.16
R 120408TA4 * [ ] 12.7 | 476 | 0.8 | 5.16
120412TA4 * (] 12.7 | 476 | 1.2 | 5.16
120408TN4 [ ] 12.7 | 476 | 0.8 | 5.16
3 120412TN4 [ ] 12.7 | 476 | 1.2 | 5.16
Pké%AnN‘EI&VigiTrl)T NP-CNGA120408GAWC4 ° 12.7 | 476 | 0.8 | 5.16
T * 120412GAWC4 (] 12.7 | 476 | 1.2 | 5.16
120404GAWS4 | % 12.7 | 476 | 0.4 | 5.16
80° C008
120408GAWS4 | % 127 | 476 | 0.8 | 5.16
'] Re C009
120412GAWS4 | x 127 | 476 | 1.2 | 5.16 N E014
120408GSWC4 ° 12.7 | 4.76 | 0.8 | 5.16 \J;/ s 5837
W 120412GSWC4 (] 127 | 476 | 1.2 | 5.16 D1 —oog
120404GSWS4 | @ 12.7 | 476 | 0.4 | 5.16
120408GSWS4 | @ 12.7 | 476 | 0.8 | 5.16
120412GSWS4 | @ 127 | 476 | 1.2 | 5.16
PLACANEWPETIT| BF-CNGG120404TA4 * 127 | 476 | 0.4 | 5.16
80°
120408TA4 * 12.7 | 4.76 | 0.8 | 5.16 > Re gggg
120412TA4 * 127|476 | 1.2 | 5.16 il
EO014
Sl E037
oo HO06
D1 S1 —008
(Con rompevirutas)
PLACANEWPETT|  NP-CNGA120404GA2 *x *x|® |®ee® 12.7 | 476 | 0.4 | 5.16
120408GA2 * *|® 12.7 | 476 | 0.8 | 5.16
____________ 120412GA2 * *|® 12.7 | 476 | 1.2 | 5.16
120404GS2 [ J o 00 12.7 | 476 | 0.4 | 5.16 80°
120408GS2 o (o6 0ele 12.7 | 476 | 0.8 | 5.16 Re 8888
g
_____________ 120412652 | @ |8 e ele| |127]476] 12 56| (N sl | Eota
120404GN2 * 127]476 | 04 516 | NG/ E037
o HO006
120408GN2 * 127 1476 | 0.8 | 5.16 D1 S1 —008
120412GN2 * 127 | 476 | 1.2 | 5.16
120404FS2 [ ] [ ] [ 12.7 | 476 | 0.4 | 5.16
120408FS2 [ N ) (] (] [} 12.7 | 476 | 0.8 | 5.16
120412FS2 [ N (] 12.7 | 476 | 1.2 | 5.16

[ [ ] . . .
* Por Favor, referencia en la pagina B014 antes de utiliz: Irﬂ" /
@ : Existencia en Europa. x : Existencia en Japor rl"-.."1 _."'ﬂﬂ\r"‘ r"\f] C} |_
B022



Materiales endurecidos coc¢c|ec Condiciones de corte (Guia) :
. @ : Corte Estable @ : Corte General & : Corte Inestable
Material Func.ilcmn . o¢c ® Honing (Ultima letra del nimero de pedido) :
AR (I R, ¢ Por favor ver pagina B011
Aleaciones sinterizadas [ 7
ReC”Cbg",]iemo CBN n?a%i'z\lo Dimensiones (mm) ;§ o
| Cc
L o
Figura Tipo de placa o 2 8% QS Geometria BE
OMmMMOMOMMOnMoMoa o<
mssS|=SES =SS a8
PLACANEWPETT|  NP-CNGA120404TA2 o xleeo x 12.7 | 476 | 0.4 | 5.16
120408TA2 ([ ] *x|® @ (] 12.7 | 476 | 0.8 | 5.16
_________ 120412TA2 1@ *|®® O | _|127]476] 12 |516) & C008
120404TS2 * 12.7 | 476 | 04 | 5.16 Re - C009
EO014
120408TS2 * 12.7 | 476 | 0.8 | 5.16 fég% 8t £037
o
120412TS2 * 127 1476 | 1.2 | 5.16 v ll HO06
120404TN2 ° 127 | 476 | 04 | 5.16 ot St | —008
120408TN2 (] 12.7 | 476 | 0.8 | 5.16
120412TN2 (] 127 | 476 | 1.2 | 5.16
P(Lé%AnN‘%Vi;EeTrI)T NP-CNGA120404GAWS2 o % 12.7 | 476 | 0.4 | 5.16
* 120408GAWS2 |x ®| X 12.7 | 476 | 0.8 | 5.16
120412GAWS2 | % [ 2R 12.7 | 476 | 1.2 | 5.16 80°
120408GAWC2 ° 12.7] 476 | 0.8 | 5.16 < Re 8888
120404GSWS2 [ N 127 | 476 | 04 | 5.16 o E014
» &E
120408GSWS2 | o @ 127476 | 08 |5.16| NI/ F0s7
120412GSWS2 [ 2N J 12.7 | 476 | 1.2 | 5.16 D1 S1 —008
120404GSWC2 ( J 12.7 | 476 | 0.4 | 5.16
120408GSWC2 (] (] 127 | 476 | 0.8 | 5.16
120412GSWC2 (] 12.7 | 476 | 1.2 | 5.16
PLACANEWPETIT | BF-CNGM 120404TA2 ° 127|476 | 04 | 516
80°
il C008
[} . . . .
120408TA2 12.7 | 476 | 0.8 | 5.16 J Re _ ©009
120412TA2 [ ] 12.7 | 476 | 1.2 | 5.16 E014
‘ S E037
o HO06
D1 S1 —008
(Con rompevirutas)
PLACANEWPETIT| BM-CNGM120408TA2 ([ ] 127 | 476 | 0.8 | 5.16 80°
D i C008
[} 12.7 | 476 | 1.2 | 5.16
’, 120412TA2 / Re _ ©009
A ¥ o HH E014
L O» [IHd | Eos7
: b | HO06
D1 S1 —008
(Con rompevirutas)
GEW CNGA120408 * 12.7 | 4.76 | 0.8 | 5.16 coos
120412 * 12.7 1476 | 1.2 | 5.16 R
° C009
o EO014
. ® A E037
v E
—008
* Por Favor, referencia en la pagina B014 antes de utilizar la placa Wiper.
! CALIDADES > B009
rl\"'l{] fﬁl\r‘( rl\"'{'] O |— IDENTIFICACION > B002

(2]

DE CBN

PLAQUITAS DE TORNEADO

B023



PLAQUITAS DE TORNEADO DE CBN [NEGATIVAS]

0 o [[)INJTIE9 DEPLACAS
cen A 55 CON AGUJERO

oz Materiales endurecidos coc¢c|c 3 Condiciones de corte (Guia) : _
am ' Fundicion P [ ] . Cort(:} E_stable [ Cort’e General ¥ : Cort.e Inestable
ﬁ (S} Material M emoron oo Honing (Ultima letra del nimero de pedido) :
z4 At emtee ¢ Por favor ver pagina B011
g Aleaciones sinterizadas [ J
E Rec”gg",]ie”to CBN Dimensiones (mm) ;g ©
0 S 3
% Figura Tipo de placa g § § § g E § § b1 s Re | D2 Geometria §§
3 RSS|22222 g3
= PLACANEWPETT|  NP-DNGA110408GA4 ° 9.525( 4.76 | 0.8 | 3.81
m 110412GA4 (] 9.525/ 4.76 | 1.2 | 3.81
coN 150404GA4 * * 127 | 4.76 | 04 |5.16
AGUIERD 150408GA4 LR 4 127 | 4.76 | 0.8 | 5.16
150412GA4 * * 127 | 476 | 1.2 | 5.16
¢ 150604GA4 ® ® 127 | 6.35| 04 |5.16
150608GA4 ® ® 127 | 6.35| 0.8 | 5.16
150612GA4 [ ° 127 | 6.35| 1.2 | 5.16
| 150608Gs4 | | | | 127 635 08 |5.16] A e c010
| se12Gs4 | e | | _J127 635 12 |56 014
150404GN4 * 127 | 476 | 04 |5.16 : aQ E037
150408GN4 * 127 |476] 0.8 |5.16 —039
150412GN4 * 127 |476| 12 | 5.16 D1 | | ss Eg??
S | 150404FS4 x| | | " |127 [476] 04 | 516
150408FS4 * 127 | 476 | 0.8 | 5.16
T . As0at2Fsa x| 127|476 12 |5.16 |
150404TA4 * * 127 | 476 | 04 |5.16
v 150408TA4 * * 127 | 476 | 0.8 | 5.16
150412TA4 * * 127 | 476 | 1.2 | 5.16
150608TA4 [ ) 127 | 6.35| 0.8 | 5.16
W 150612TA4 ® 127 | 6.35| 1.2 | 5.16
PLACANEWPETT|  BF-DNGG150404TA4 * 127 | 476 | 0.4 | 5.16 550 010
150408TA4 * 127 | 476 | 0.8 | 5.16 /> Re CO011
150412TA4 * 127 |476| 1.2 |5.16 E014
y ) é E037
—039
R
(Con rompevirutas)
PLACANEWPETT|  NP-DNGA110408GA2 |® 9.525( 4.76 | 0.8 | 3.81
150404GA2 * * | ® 127 | 476 | 04 |5.16
150408GA2 * * | ® 127 | 4.76 | 0.8 | 5.16
150412GA2 * * | ® 127 | 476 | 1.2 | 5.16 550
150604GA2 ° 127 |6.35| 0.4 | 5.16 > Re C010
150608GA2 (] 127 | 6.35| 0.8 | 5.16 N CE:81£1'>
150612GA2 ° 127 |6.35| 1.2 | 5.16 ‘ i E038
| 1s04046S2 | * | |* x| [127 [476] 04 |5.16] —040
D1 St HO009
150408GS2 * * %| [127 |4.76 | 0.8 |5.16 K —011
150412GS2 * * K 127 | 476 | 1.2 | 5.16
150604GS2 (] ® @ 0127 | 6.35| 04 |516
150608GS2 (] (] ® @ 0127 | 6.35| 0.8 |5.16
150612GS2 ® ® ® @ 0127 |635| 1.2 | 516
a

Ral

B024 @ : Existencia en Europa. * : Existencia en Japér rl"-.."1 _."'ﬂﬂ\r"‘ r"\f] C} |_



Matel.'ia.l,es endurecidos ‘B°H* c:nid(i:(gg:eEsst‘:\glgoréei(gc:lri:)(:;eneral & : Corte Inestable
Material Funcljlcmn . o¢c Honing (Ultima letra del nimero de pedido) :
Aloacioncs de anis " € Por favor ver pagina BO11
Aleaciones sinterizadas [ 2
Rec”gg",]ie”to CBN Dimensiones (mm) ;§ o
8%
Figura Tipo de placa g § § § g E § § b1 s Re | D2 Geometria gg
Geggegge e
PLACANEWPETIT | NP-DNGA 150404FS2 * x| 127|476 | 0.4 |5.16
150408FS2 * *|12.7 |4.76 | 0.8 | 5.16
150412FS2 * x| 127|476 | 1.2 | 5.16
150604FS2 o0 ®| 127 | 6.35| 0.4 |5.16
150608FS2 o0 ®| 127 | 6.35| 0.8 | 5.16
_ fswetzFsz e | | o127 /635 12 [516)
150404TA2 *x x| @ 12.7 | 476 | 0.4 | 5.16 A Re €010
150408TA2 *x x| o 127|476 | 0.8 | 5.16 ) o
150412TA2 * % 127 | 476 | 1.2 | 5.16 8] E038
150604TA2 ° o0 12.7 | 6.35 | 0.4 | 5.16 —040
150608TA2 ° oo 127|635 | 08 | 5.16 = St o
150612TA2 ° ° 12.71635| 12 | 516
150404182 | | | ] x| 127] 476 0.4 |5.16]
150408TS2 *|12.7 | 476 | 0.8 | 5.16
150412TS2 *| 127|476 | 1.2 | 5.16
~ 150604TN2 |  |e | | 1271635 04 | 516
150608TN2 ° 12.716.35| 0.8 | 5.16
Pté%AnN‘E,&Vi;ZTrI)T NP-DNGA150404GAWS2JR * | * 127|476 | 0.4 | 516
* 150404GAWS2JL * | x 127|476 | 0.4 | 5.16
150408GAWS2JR * % 127|476 | 0.8 | 5.16
150408 GAWS2JL * | * 12.7 1476 | 0.8 | 5.16
150604GAWS2JR ° 12.716.35| 0.4 | 516
150604GAWS2JL ° 12.716.35| 0.4 | 516 550 010
150608GAWS2JR ° 12.76.35| 0.8 | 5.16 Re Co11
LYoz el L | 127 635] 08 |56 st Eos
150404GSWS2JR | * 12.7 | 476 | 0.4 |5.16 s —040
150404GSWS2JL | * 12.7 | 476 | 0.4 | 5.16 o s HO009
150408GSWS2JR | * 127|476 | 0.8 | 5.16 | —on
150408GSWS2JL * 12.7 476 | 0.8 | 5.16
150604GSWS2JR (@ © @ 12.716.35| 04 | 516
150604GSWS2JL (@ ® @ 12.716.35| 04 | 516
150608GSWS2JR (@ ® ® 12.7|6.35| 0.8 | 5.16
150608GSWS2JL (@ ® © 12.7 | 6.35 | 0.8 | 5.16 | Muestra de placa a mano derecha.
PLACANEWPETIT | BF-DNGM 150404 TA2 * 127|476 | 04 |516| 010
150408TA2 * 127 | 476 | 0.8 | 5.16 Re — Co11
P 150412TA2 * 12.7 | 476 | 12 | 5.16 st Eg;g
150604TA2 ° 12.7|6.35| 0.4 | 5.16 t —040
150608TA2 ° 12.7 | 6.35 | 0.8 | 5.16 o s H009
(Con rompevirutas) 150612TA2 ® 127 6.35| 1.2 | 5.16 —o
* Por Favor, referencia en la pagina B014 antes de utilizar la placa Wiper.
Ral
CALIDADES > B009

MAYMOL

IDENTIFICACION > B002
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PLAQUITAS DE TORNEADO DE CBN [NEGATIVAS]

TIPO DE PLACAS
CON AGUJERO

can A055° DN

Materiales endurecidos coc¢c|c 3 Condiciones de corte (Guia)
85 . @ : Corte Estable @ : Corte General & : Corte Inestable
<O Material Funcljlcmn i oc Honing (Ultima letra del nimero de pedido) :
"'zJ Ig AR (I R, 3 Por favor ver pagina BO11
g Aleaciones sinterizadas €
=4 —
w ReC”Cbg",]'emo CBN Dimensiones (mm) S
(=) o8
@ Ss
= Figura Tipo de placa 2 2 8|Y g Geometria BE
5 ’ e S83|S82RE v | s Re | D2
< O MMM MmaMMmmaao ~%§
d m===== == oo
PLACANEWPETT | BM-DNGM150408TA2 |« 12.7| 476 | 0.8 | 5.16 - 010
m 150412TA2 * 12.7 1476 | 1.2 | 5.16 ~Re — Cco11
oo 150608TA2  |® 12.7 | 6.35 | 0.8 | 5.16 st Eg;‘;
AGUIERO ﬂ 150612TA2  |® 127|635 | 1.2 | 5.16 ™ —039
.
b1 st H009
. —011
(M (Con rompevirutas)

Ral

@ : Existencia en Europa.  : Existencia en Japor /
B026 MAYMOL



q s TIPO DE PLACAS
o 90° CON AGUJERO

Materiales endurecidos coc¢c|ec Condiciones de corte (Guia) :
@ : Corte Estable @ : Corte General & : Corte Inestable
Material Func.ilcwn . o¢c ® Honing (Ultima letra del nimero de pedido) :
ﬁliiﬁigﬂii Lﬂ’l?&',ﬁ?j‘swmes* [ 2 Por favor ver pagina B011
Aleaciones sinterizadas [ 2
ReC”Cbg",]iemo CBN n?a%i'z\lo Dimensiones (mm) ;§ ©
S5
Figura Tipo de placa o 2 8% QS Geometria BE
OMNM NN MAMA o<
mssS|=SES =SS a8
PLACANEW PETIT NP-SNGA120404GA4 * 12.7 | 476 | 0.4 | 5.16
120408GA4 |® * 12.7 | 476 | 0.8 | 5.16 Re cot2
120412GA4 (] * 12.7 | 476 | 1.2 | 5.16 a —015
s E015
E036
D1 |s1]
PLACANEW PETIT NP-SNGA120404GA2 ° 127|476 | 04 | 5.16
120408GA2 [ 12.7 | 476 | 0.8 | 5.16
120412GA2 ([ ] 12.7 | 476 | 1.2 | 5.16
120404GS2 [ [ ] 12.7 | 476 | 0.4 | 5.16
120408GS2 [ ] ® 00 12.7 | 476 | 0.8 | 5.16 _Re
120412GS2 [ ] ® 00 12.7 | 476 | 1.2 | 5.16 Co12
120404FS2 ° 12.7 | 4.76 | 04 | 5.16 3 ~015
120408FS2 ° 127 | 476 | 0.8 | 5.16 Eg; g
120412FS2 [ 12.7 | 476 | 1.2 | 5.16 D1 S1]
120408TA2 (] 12.7 | 476 | 0.8 | 5.16
120412TA2 (] 12.7 | 476 | 1.2 | 5.16
120404TS2 * 12.7 | 476 | 0.4 | 5.16
120408TS2 * 12.7 | 476 | 0.8 | 5.16
120412TS2 * 12.7 | 476 | 1.2 | 5.16
GED SNGA 120408 * 127 | 4.76 | 0.8 | 5.16
* 74 2 | 5. < Re
120412 12.7 1476 | 1.2 | 5.16 Co12
Q —015
E015
E036
D1

Ral

h,.r] J-"E'k,\‘r"‘ M C} |_ CALIDADES > B009
IDENTIFICACION > B002

(2]
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PLAQUITAS DE TORNEADO DE CBN [NEGATIVAS]

TIPO DE PLACAS
CON AGUJERO

CEN AA 60° T

oz Materiales endurecidos coc¢c|c 3 Condiciones de corte (Guia) : )
am . Fundicion PYPS 2 [ J : Cort('e E.stable €C: Cort’e General & : Cort.e Inestable
ﬁ (S} Material A oaciores T TesiatemT Honing (Ultima letra del nimero de pedido) :
z4 At emtee ¢ Por favor ver pagina BO11
g Aleaciones sinterizadas [ J
E Rec”gg",]ie”to CBN rr?a%i'z\lo Dimensiones (mm) ;g ©
0 S 3
% Figura Tipo de placa g § § § g E § § g b1 st Re | D2 Geometria g §
3 RSS2 2222 £
= PLACANEWPETIT|  NP-TNGA160404GA6 o x 9.525/ 4.76 | 0.4 | 3.81
160408GA6 e o 9.525/4.76 | 0.8 | 3.81
i 1604126A6 o o | | |os2s a7e] 12 381
AGUIERO 160404GN6 * 9.525| 4.76 | 0.4 | 3.81
160408GN6 * 9.525| 4.76 | 0.8 |3.81 Re
¢ i 160412GN6 * 9.525 4.76 | 12 | 3.81 A I | cote
& e oo O, i [
. . . . — E036
D 160412FS6 * 9.525/ 476 | 1.2 | 3.81 D1 S1
- 160404TA6  |* *| | | B 9.525| 4.76 | 0.4 | 3.81
R 160408TA6 *x @ 9.525/4.76 | 0.8 | 3.81
160412TA6 * ok 9.525/4.76 | 1.2 | 3.81
- 160408TN6 | o | | N 9.525 4.76 | 0.8 | 3.81 |
S PLACANEWPETT|  NP-TNGA160402GA3 * 9.525/ 4.76 | 0.2 | 3.81
160404GA3 *  x|(@ 9.525/4.76 | 0.4 | 3.81
160408GA3 *  x|@ 9.525|/4.76 | 0.8 | 3.81
160412GA3 * %@ 9.525/ 476 | 1.2 | 3.81
» T 160404GS3 | o | | | o 9.525 4.76 | 0.4 | 3.81 |
160408GS3 ® 0o 9.525|/4.76 | 0.8 | 3.81
160412GS3 ° o0 o0 9.525/4.76 | 1.2 | 3.81
w | 160402GN3 | x| | | R 9525 4.76 | 02 | 3.81 |
160404GN3 * 9.525 4.76 | 0.4 |3.81 Re
160408GN3 * 9.525|4.76 | 0.8 | 3.81 "1 | cote
""""""" 160404FS3 |® | | |®| |o525]476] 04 [381] Z& /x} s 1 | eors
160408FS3 ® ® 9.525/4.76 | 0.8 | 3.81 w — E036
160412FS3 ] ® 9.525/4.76 | 1.2 | 3.81 D1 St
- 160404TA3  |®@ x| | | B 9.525| 4.76 | 0.4 | 3.81
160408TA3 e x|0 o 9.525/ 4.76 | 0.8 | 3.81
160412TA3 e x(® 9.525/4.76 | 1.2 | 3.81
- 160404183 | | | | x| 9.525| 4.76 | 0.4 | 3.81
160408TS3 * 9.525|4.76 | 0.8 | 3.81
160412TS3 * 9.525/ 476 | 1.2 | 3.81
- 160408TN3 |  |® | | B 9.525| 4.76 | 0.8 | 3.81
160412TN3 ® 9.525/4.76 | 1.2 | 3.81
PLACANEWPETIT|  BM-TNGM160408TA3 ° 9.525| 4.76 | 0.8 | 3.81 Re
160412TA3 (] 9.525/4.76 | 1.2 | 3.81 ] Co16
ati— | —018
A z 8 E015
| E036
D1 S1
(Con rompevirutas)

Ral
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Materiales endurecidos cocCcCiC ¥ Condiciones de corte (Guia) :
Fundicié P 2 .ICort? Estable @ : Corte General # : Corte Inestable
Material AI‘::cilﬁzr:ermo_resistemes Honing (Ultima letra del nimero de pedido) :
Aloaciones do titamie b [ 3 Por favor ver pagina BO11
Aleaciones sinterizadas [ 2
Recucbgrnlento CBN n%%i';o Dimensiones (mm) ;é ©
86
Figura Tipo de placa SSR|%wlo o 8% Geometria 5E
S03I@ 3= RIG[H | D | St | Re | D2 25
OM NN MMAMA _%-C
m==s=E === = o3
GED TNGA160408 * 9.525|4.76 | 0.8 | 3.81
160412 * [9.525/4.76 | 1.2 | 3.81 Re
4 Co16
o —018
() Q EO015
D1 | E036
CALIDADES > B009

MAYMOL

IDENTIFICACION > B002
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PLAQUITAS DE TORNEADO DE CBN [NEGATIVAS]

TIPO DE PLACAS
A’35° V CON AGUJERO

CBN
oz Materiales endurecidos coc¢c|c 3 Condiciones de corte (Guia) : _
am . Fundicion P [ ] . Cort(:} E_stable [ W Cort’e General ¥ : Cortle Inestable
ﬁ (S} Material Ao e Honing (Ultima letra del numero de pedido) :
=g Alcaciones de titanio ¢ Por favor ver pagina BO11
g Aleaciones sinterizadas €
E ReC”Cbg",]iemo CBN Dimensiones (mm) ;g ©
0 S 3
% Figura Tipo de placa § § g § g E § § b1 s Re | D2 Geometria gg
3 RS222222 g3
= PLACANEWPETT|  NP-VNGA160404GA4 (@ @ 9.525/ 4.76 | 0.4 | 3.81
160408GA4 [ ] (] 9.525/ 476 | 0.8 | 3.81 350
o | ftecarzcA¢ e | | | fos2s(4a76 | 12 [381] L
AGUJERD 160404FS4 * 9.525/ 476 | 0.4 | 3.81 c019
=7 160408FS4  |* 9.525| 4.76 | 0.8 | 3.81 g —021
C 160412FS4  |x 9525 4.76 | 1.2 | 3.81 E016
- 1e0404TA4  |x | | | ~|9525] 4.76 | 0.4 | 381 D1 st
160408TA4 * 9.525/ 476 | 0.8 | 3.81
B 160412TA4 * 9.525/ 476 | 1.2 | 3.81
PLACANEWPETT|  NP-VNGA160402GA2 * 9.525/ 4.76 | 0.2 | 3.81
R 160404GA2 * * | ® 9.525/ 476 | 0.4 | 3.81
160408GA2 * * | ® 9.525/ 476 | 0.8 | 3.81
| 1e0404Gs2 | e | [ | 0525/ 476 | 0.4 | 381 3
S 160408GS2 ° ®(9.525/ 476 | 0.8 | 3.81 (Re
| | teoao2eN2 | x| | ~|o525] 476 | 0.2 | 381 . Co19
3 - "~ 1e0404Fs2 @ | | ] '®|9.525) 476 | 0.4 | 381 e oo
160408FS2 (] ®(9.525| 4.76 | 0.8 | 3.81
- 1e0404TA2 | | | | " |o525] 476 [ 0.4 |381] >
160408TA2 (] 9.525/ 4.76 | 0.8 | 3.81
- 1eos0ats2 | | | | x[9.525) 4.76 | 0.4 | 3.81]
W 160408TS2 * (9.525| 4.76 | 0.8 | 3.81

Ral
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TIPO DE PLACAS
A80° W CON AGUJERO

Materiales endurecidos coc¢c|ec Condiciones de corte (Guia) :
@ : Corte Estable @ : Corte General & : Corte Inestable
Material Func.ilcwn . o¢c Honing (Ultima letra del nimero de pedido) :
AR (I R, ¢ Por favor ver pagina B011
Aleaciones sinterizadas [ 7
ReC”Cbg",]iemo CBN Dimensiones (mm) ;§ o
| Cc
L o
Figura Tipo de placa o 2 8% = Geometria BE
OMmMMoMNMmMmmaMo <
msSsS(E=S === a8
PLACANEWPETT|  NP-WNGA 080408GA6 e o 12.7| 476 | 0.8 | 5.16
C022
C023
EO016
E040
PLACANEWPETT|  NP-WNGA 080408GA3 *x  *x|® 12.7| 476 | 0.8 | 5.16
080408FS3 (] *| 127|476 | 0.8 | 5.16 C022
080408TA3 [ ] 127 | 476 | 0.8 | 5.16 C023
080408TS3 *|12.7 | 476 | 0.8 | 5.16 E016
E040
PLACANEWPETT(  NP-WNGA 080408 GAWS3 * | * 12.7 1476 | 0.8 | 5.16
(Con Wiper) -———————————————Z ————— \_I\; ------------------------ B R ek Rt SRS UGS 80°
* * 12.7 | 4.7 . A
080408GSWS3 6| 0.8 | 516 Re C022
C023
) E016
E040
D1 _

* Por Favor, referencia en la pagina B014 antes de utilizar la placa Wiper.

Ral
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IDENTIFICACION > B002

(2]

DE CBN

PLAQUITAS DE TORNEADO

B031



PLAQUITAS DE TORNEADO DE CBN [NEGATIVAS]
TIPO DE PLACAS

CBN .'800 c

SIN AGUJERO

oz Fundicién E Condiciones de corte_(Guia) : .
2 3 Material @ : Corte Estable @ : Corte General ¥ : Corte Inestable
'-IZJ w
(=]
g ceN Dimensi S
2 macizo siones (mm) 5
i 85
Figura Tipo de placa S Geometria BE
2 9 > 2 s D1 S1 Re g &
= [72] =]
5 a 2o
g = —
2 CNGN120404 ° 127 | 476 | 0.4
120408 (] 12.7 4.76 0.8
120412 [ 12.7 4.76 1.2

TIPO DE PLACAS
SIN AGUJERO

Fundicién £ Condiciones de corte (Guia) :
Material @ : Corte Estable @ : Corte General & : Corte Inestable

) rffa%i'é'o Dimensiones (mm) ;é o
85
Figura Tipo de placa S Geometria E‘%
T b7 D1 S1 Re o5
[a1] o<
= ]

v DNGN110308 * 9.525 3.18 0.8 550

110312 * 9.525 | 3.18 | 1.2 ") Re
W
D1

TIPO DE PLACAS
SIN AGUJERO

Fundicion £ 3 Condiciones de corte'(Guia) : '
Material @ : Corte Estable @ : Corte General # : Corte Inestable

n?a%i'z\lo Dimensiones (mm) :é o
86
Figura Tipo de placa = Geometria BE
’ Pocer = D1 st | Re m &
£ o
m o<
= a8

RNGN090300 [ J 9.525 3.18 -

120300 [ J 12.7 3.18 -

120400 [ J 12.7 4.76 -

o

Ral
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‘ s TIPO DE PLACAS
wu 90° SIN AGUJERO

Fundicién £ Condiciones de corte_(Guia) : .
Material @ : Corte Estable @ : Corte General ¥ : Corte Inestable
CBN . R =
i Dimensiones (mm) S &
S5
Fi Tipo de pl S G tri SE
igura IpO de placa g D1 Iy Re eometria g g
£ o
m ><
= T3
SNGN 090308 [ 9.525| 3.18 0.8
090312 [ 9.525| 3.18 1.2
090316 (] 9.525| 3.18 1.6
090408 * 9.525| 4.76 0.8
090412 * 9.525| 4.76 1.2
120408 [ 12.7 4.76 0.8
120412 [ ] 12.7 4.76 1.2
120416 (] 12.7 4.76 1.6

TIPO DE PLACAS
“ 60° T SIN AGUJERO

Fundicion E 2 Condiciones de corte'(Guia) : .
Material @ : Corte Estable @ : Corte General & : Corte Inestable
n%%i';lo Dimensiones (mm) é o
85
Figura Tipo de placa S Geometria &E
» D1 S1 Re e 5
m o<
= a3
TNGN 160408 (] 9.525 | 4.76 0.8
160412 (] 9.525 | 4.76 1.2 }‘e
‘ 160416 ° 9525 | 476 | 16
D1

Ral

h,.r] J-"ﬂ:\'r"‘ M C} |_ CALIDADES > B009
IDENTIFICACION > B002

(2]

DE CBN

PLAQUITAS DE TORNEADO

B033



CBN

DE CBN

PLAQUITAS DE TORNEADO

S
~cn
0 mem

PLAQUITAS DE TORNEADO DE CBN [POSITIVAS]

so- C

TIPO DE PLACAS
CON AGUJERO

Materiales endurecidos Condiciones de corte (Guia) :
' Fundicion P .i_Com'e E_stable CICort’e General #:_Cort.e Inestable
Material - _ Honing (Ultima letra del nimero de pedido) :
e €| | Porfavor ver pagina BOT1
Aleaciones sinterizadas ([ 2
Rec”gg",]ie”to CBN Dimensiones (mm) ;§ o
85
Figura Tipo de placa g § § § g E § § b1 s Re | D2 Geometria §§
RS222222 g3
PLACANEWPETIT| - NP-CCGW 060202GA2 o oo 6.35 238 | 0.2 | 2.8
060204GA2 [ ] ( 2K ([ ] 6.35 1238 | 04 | 28
060208GA2 ([ ] [ 2K 6.35 1238 | 08 | 2.8
09T302GA2 * [ B J 9625/ 397 | 0.2 | 44
09T304GA2 ® [ B J (] 9525/ 397 | 04 | 44
09T308GA2 ® [ B J 9525/ 397 | 0.8 | 44
09T312GA2 [ B J 9525/ 397 | 1.2 | 44
120404GA2 o0 127 | 476 | 04 | 55
120408GA2 [ K 127 | 476 | 04 | 55
- 060202GS2 | ® | |* x| |635|238] 02 | 28 |
060204GS2 ([ ] ® ® @ 635|238 04 | 28
060208GS2 ® ® @ 635|238 08 | 28
09T304GS2 ® 0|0 ® @ ®| 0525 397 | 04 | 44
09T308GS2 (N AN J ® @ ®| 0525 397 | 08 | 44
09T312GS2 [ 2K J 9525/ 397 | 1.2 | 44
- 060204GN2 (@ | | | | 635|238 04 | 258 |
09T302GN2 * 9525397 | 02 | 44
09T304GN2 (] * 9525/ 397 | 04 | 44
09T308GN2 [ ] * 9525/ 397 | 08 | 44 80°
""""""" 060202FA2 | e ele | | [635]238] 02 | 28 | Re N Co24
a 060204FA2 ® |635238| 04 | 2.8 % :%{ Eggg
- soosrz | | [ e| Jess[2s] o8 [28] G 4 031
060202FS2  |® e |x|635]238] 02| 28 —7 | E035
060204FS2 eoeole |0 (o635 238 04| 238 ot St
060208FS2 (] (] ®| 635|238 08 | 28
09T302FS2 * ® 0|0 * | 9.525/3.97 | 0.2 | 44
09T304FS2 o0 0|0 ® ® @®| 0525 397 | 04 | 44
09T308FS2 0 0|0 ® ® @®| 0525 397 | 08 | 44
- 060202TA2 | o e | | 635]238] 02 ] 28]
060204TA2 |00 6.35 1238 | 04 | 2.8
060208TA2 o0 6.35 1238 | 08 | 2.8
09T304TA2 (] |0 ©® 9525/ 397 | 04 | 44
09T308TA2 ([ ] |00 9525/ 397 | 08 | 44
09T312TA2 o0 9525/ 397 | 1.2 | 44
- 06020212 | | | | x| 635238 02 | 28 |
060204TS2 *| 635|238 | 04 | 2.8
060208TS2 *| 635|238 | 0.8 | 2.8
09T302TS2 *| 9.525/ 397 | 0.2 | 44
09T304TS2 * | 9525/ 3.97 | 0.4 | 44
09T308TS2 * | 9.525/ 3.97 | 0.8 | 4.4
- 09T304TN2 |@ efe | | | 9525/ 397 | 04 | 44 ]
09T308TN2 ] o|e 95625/ 3.97 | 0.8 | 44

8034 @ : Existencia en Europa. * : Existencia en Japér rl"-.."1 _."'ﬂﬂ\r"‘ r"\f] C} |_



Materiales endurecidos coc|C 3 Condiciones de corte (Guia) :
@ : Corte Estable @ : Corte General & : Corte Inestable
Material Func.ilcmn . o¢c Honing (Ultima letra del nimero de pedido) :
AR (I R, ¢ Por favor ver pagina BO11
Aleaciones sinterizadas [ 2
ReC”Cbg",]iemo CBN Dimensiones (mm) ;§ ©
S5
Figura Tipo de placa o 2 8% = Geometria BE
o podep S35|IE8 2R o1 | st | Re| D2 ' s
OMmMMONMOMMOMM@ <
m==== === e
Pté%AnN‘E’&Vi:ETrI)T NP-CCGWO09T304GAWS2 ° 9.525/3.97 | 0.4 | 4.4
* 09T308GAWS2 o0 9525/ 397 | 0.8 | 44
09T308GAWC2 [ 2K 9525/ 397 | 08 | 44 80°
09T304GSWS2 |@ © @ 9525/397 | 04 | 44 Re co24
09T308GSWS2 (@ @ @ 9.525| 397 | 0.8 | 4.4 S D008
\ 09T304GSWC2 ool 9.525/3.97 | 0.4 | 4.4 i 14 Egg;
09T308GSWC2 X0 9.525/ 3.97 | 0.8 | 4.4 \Eiéy ::%r
09T304FSWC2 ° 9525/ 397 | 0.4 | 44 D1 1S
09T308FSWC2 [ ] 9525/ 397 | 08 | 44
09T308TAWC2 ( 2K 9525/ 397 | 08 | 44
PLACANEWPETT|  BF-CCGTO09T304TA2 ° 9.525| 397 | 0.4 | 4.4
80°
09T308TA2 [ ] 9.525/397 | 08 | 44
¢ A C024
s D008
‘ Ef E031
| V70 E035
D1 S1 !
(Con rompevirutas)
PLACANEWPETT [ NP-CCGWO03S102FA eeofe 357 | 1.39] 02 | 2.0 80°
04T002FA () 437 179 02 | 2.4 (:Eiie
———————————————————————————————————————————— o Pt Eelel et it 8
03S104FS e 0|0 357 | 139 04 | 20 8
) :[J E017
04T004FS o o0 437 179 | 04 | 24 \
| Voo
D1 S1 !
GED CCGW060202FS *16.35 | 2.38 | 0.2 | 2.8 80°
060204FS x|6.35 | 238 0.4 | 2.8 Re 5 Co24
060208FS *(6.35 | 2.38 | 0.8 | 2.8 Py s Eggg
E 09T304FS *[9.525|/ 397 | 04 | 44 ; E031
09T308FS *[9.525/3.97 | 0.8 | 4.4 M . i” | E035
1
* Por Favor, referencia en la pagina B014 antes de utilizar la placa Wiper.
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PLAQUITAS DE TORNEADO DE CBN [POSITIVAS]
TIPO DE PLACAS

CEN IQBO° c CON AGUJERO

oz Materiales endurecidos coc¢c|c 3 Condiciones de corte (Guia) : _
am ' Fundicion P [ ] . Cort(:} E_stable [ W Cort’e General ¥ : Cortle Inestable
ﬁ (S} Material —_ Honing (Ultima letra del nimero de pedido) :
4w e €| | Porfavorver pagina BOTY
g Aleaciones sinterizadas €
E ReC”Cbg",]iemo CBN Dimensiones (mm) ;§ ©
» Ss
% Figura Tipo de placa § § g § g E § § b1 s Re | D2 Geometria gg
3 RSS|22222 £
& PLACANEWPETT|  NP-CPGB080204GA2 |®@ eo|e® 7.94 | 238| 04 | 35
Nﬁ! 080208GA2 e o|e 794 1238 | 08 | 35
coN 090304GA2 e o|o 9.525|3.18 | 04 | 45
AGUJERO 090308GA2 e o|o 9.525| 3.18 | 0.8 | 4.5
| oso204GS2 | e | | | |7.94 [238] 04 | 35 | 80°
080208GS2 ° 794 |238] 08 | 35 /R .
090304GS2 . 9525|318 | 04 | 45 C oo
) a | oosses2 | e | [ _|o525]318] 08 | 45 \
080202FS2 *(7.94 | 238 | 0.2 | 3.5 %11"
080204FS2 (@ ® |® x[7.94 [ 238 04 | 35 ! S
R 080208FS2 L ] ® 794 1238 | 08 | 35
090302FS2 *(9.525| 3.18 | 0.2 | 4.5
090304FS2 o0 [ *(9.525| 3.18 | 0.4 | 4.5
S 090308FS2 (N () *(9.525| 3.18 | 0.8 | 4.5
T
')
W

Ral
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o o D TIPO DE PLACAS
a 55 CON AGUJERO o

(2]

Materiales endurecidos coc¢c|ec Condiciones de corte (Guia) :

votorol IR Forsioin O €| | e s ao e vosae "
e €| | Porfavor ver pagina BOT1 W w
Aleaciones sinterizadas [ J %
Rec”gg",]ie”to CBN Dimensiones (mm) ;g s E
O o (2]
Figura Tipo de placa g § § § g E § § o1 | s | Re | D2 Geometria gg g
EHEEEEE gz |2
PLACANEWPETT|  NP-DCGW070202GA2 e ofo 6.35 | 2.38| 0.2 | 2.8 =
070204GA2 |e@ eo]e 635 | 2.38 | 0.4 | 2.8 !"Pﬂ
070208GA2 (e e|e 6.35 | 238 | 0.8 | 2.8 con
11T302GA2 * o0 9525/ 397 | 0.2 | 44 AGUIERD
11T304GA2 |e@ e|e® 9.525| 3.97 | 04 | 4.4
11T308GA2 |e eo|e 9.525| 3.97 | 0.8 | 4.4 E
11T312GA2 ole 9525397 | 1.2 | 4.4
0 070204GS2 | ® eole | | el6.35 [238] 0.4 | 2.8 |
070208GS2 X ®[6.35 | 238 | 08 | 2.8
11T302GS2 ° 9.525/ 3.97 | 02 | 4.4
11T304GS2 ®ele |® e 00525 397| 04 | 44 R
11T308GS2 e ele |® 0 00525 397| 08 | 44
T 070202GN2 | x| | | “le35 [2.38] 02 | 258 |
070204GN2 (@ x 6.35 | 2.38 | 04 | 238 s
070208GN2 * 6.35 | 2.38 | 0.8 | 2.8
11T302GN2 * 9525397 | 0.2 | 4.4 T
11T304GN2 |®@ x 9.525/3.97 | 0.4 | 4.4 Ry C025
Re D009
_______________ 117308GN2_ o x| | | |e52s| 307 | 08 | 44 | fl8 |oo oy
a 11T304FA2 ® e (9525397 04 | 44 ™ E009
_______________ 1T308FA2 | | e e o525 307 | 08 | 44 i | Eoso
070202FS2 |e ® 635 | 238 | 02 | 2.8 D1 sl £032 W
070204FS2 (@ ® ® |®[635 238 04 | 28
070208FS2 ° ®[6.35 | 238 | 08 | 2.8
11T302FS2 % ® *(9.525(3.97 | 02 | 44
11T304FS2 (@ @ ®[9525/ 397 | 0.4 | 44
11T308FS2 |e@ @ ®[9.525/ 397 | 0.8 | 44
T 070204TA2 | eole e | le.35 [2.38] 0.4 | 258 |
11T302TA2 ° 9.525| 3.97 | 02 | 4.4
11T304TA2 |@ oo @ 9525397 | 0.4 | 4.4
11T308TA2 |® ° 9.525| 3.97 | 0.8 | 4.4
'""""""" o70204Ts2 | | | | x|6.35 [2.38 ]| 0.4 | 258 |
070208TS2 *(6.35 [2.38| 08 | 2.8
11T302TS2 *(9.525(3.97 | 02 | 44
11T304TS2 *(9.525(3.97 | 04 | 44
11T308TS2 *|9.525/ 3.97 | 0.8 | 4.4
R 117304TN2 |@ | | ] lo525]3.97 | 0.4 | 4.4 |
11T308TN2 (@ e]e 9.525| 3.97 | 0.8 | 4.4
PLACANEWPETT | BF-DCGT11T304TA2 ° 9.525| 397 | 0.4 | 4.4 - 025
11T308TA2 ° 9.525| 3.97 | 0.8 | 4.4 “ Re . D009
Q D026
; E009
W ] E010
Y 7 E030

(Con rompevirutas) I rﬂ ' ‘ E032

MAYMOL DENTIFCAGION > 002 BO37




PLAQUITAS DE TORNEADO DE CBN [POSITIVAS]

0 o ) TIFO PEFLACAS
cen A 95 CON AGUJERO

Materiales endurecidos coc¢c|ec Condiciones de corte (Guia) :

Fundicié ®oc @ : Corte Estable @ : Corte General ¥ : Corte Inestable
Material A|un .'C'Or: — Honing (Ultima letra del nimero de pedido) :
A e BB, 3 Por favor ver pagina BO11

Aleaciones sinterizadas

DE CBN

ReC”Cbg",]iemo CBN Dimensiones (mm)

Figura Tipo de placa Geometria

D1 S1 Re D2

Pégina aplicacion
de herramienta

BC8020
MBCO010
MBC020
MB8025
MB835
»* | MB710
* [MB730

PLAQUITAS DE TORNEADO
MB4020

PLACANEW PETIT NP-DCGW11T302GS 9.525/3.97 | 0.2 | 4.4 55

C025
— D009
D026
= E009
E010
=7 E030
D1 S E032

S
L7, )
O mmm
A
(]

oD2

DCGW070204FS *|6.35 | 238 | 04 | 28 55°

3 C025
070208FS *(6.35 | 2.38 | 0.8 | 2.8 —Re

D009
D026
EO009
EO010
R [ EO030

D1 S1 E032

Ral
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TIPO DE PLACAS
.A 60° T CON AGUJERO o

(2]

Materiales endurecidos coc|c = Condiciones de cortE_(Guia)i _ =
. @ : Corte Estable @ : Corte General & : Corte Inestable
Material Func.ilcwn i oc Honing (Ultima letra del nimero de pedido) : 2 8
Aloacioncs de anis " L Por favor ver pagina BO11 Lu
Aleaciones sinterizadas € %
Rec”gg",]ie”to CBN Dimensiones (mm) ;g s E
O o (2]
Figura Tipo de placa § § § § g E § § o1 | s | Re | D2 Geometria gg g
EHEEEEE 8s |3
PLACANEWPETT [ NP-TCGW 090202GA3 ° 556 |2.38| 02 | 2.5 =
090204GA3 |® @ 556 | 2.38 | 04 | 25 POSI
090208GA3 (@ @ 556 | 238 | 0.8 | 25 oon
110202GA3 ° 6.35 | 2.38| 02 | 2.8 AGUJERO
110204GA3 |®@ @ 6.35 | 2.38| 04 | 2.8
110208GA3 |®@ @ 6.35 | 2.38| 0.8 | 2.8 ¢
130304GA3 * 794 | 318 | 04 | 34
130308GA3 * 794 | 318 | 0.8 | 3.4 Re
16T304GA3 |®@ @ 9525|397 | 04 | 4.4 e g
Al 1673086A3 o el | | N ST ARTE V<) N = =N
16T304GS3 ® ® [9525/397| 04 | 44 i R
16T308GS3 o o| [0505 397 08 | 44| -0 =
T 090204FS3 (@ | | | |556 [238] 04 | 25 |
110204FS3 ° *(6.35 | 2.38 | 04 | 2.8 s
110208FS3 *(6.35 | 2.38| 0.8 | 2.8
16T304FS3 ° ® @ (9525397 | 04 | 44
16T308FS3 ® ® (9525397 | 08 | 44
"""""""" 110204783 | | | [x|6.35 |2.38] 04 | 28 | -
110208TS3 *(6.35 | 238 | 0.8 | 2.8
PLACANEWPETT | NP-TCGW 090204GS ® ® |[556 (238| 04| 25
090208GS o0 556 | 2.38| 0.8 | 2.5 W
110204GS eeo [635]238] 04|28 Re 3
a | 11020868 | ® e (635238 08 28 é 5 C029
ﬁ 090204FS | Te o] [556 [238] 04 | 25 | LLEAD 7 | E029
090208FS ® @ (556 2338|0825 D1 JQ. }
110204FS @@ (635 2338|0428
110208FS ®@e® (635 238| 08 |28
& TCGW090204FS *|5.56 |2.38 | 04 | 25 o
090208FS *[5.56 | 2.38| 0.8 | 2.5 >Re
A """""" 110204Fs | | | ] x[6.35 | 2.38 | 04 | 2.8 g C029
110208FS *|6.35 | 238 | 0.8 | 2.8 S E029
| D1 | s !

Ral
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PLAQUITAS DE TORNEADO DE CBN [POSITIVAS]

TIPO DE PLACAS
CON AGUJERO

CEN AA 60° T

oz Materiales endurecidos coc¢c|c 3 Condiciones de corte (Guia) : _
am ) Fundicion P .:COI’t(:) E_stable C.Cort’e General #._Cort.e Inestable
ﬁ (S} Material —_ Honing (Ultima letra del nimero de pedido) :
L R e e ores €| | Porfavorver pigina BO11
g Aleaciones sinterizadas €
E Rec”gg",]ie”to CBN Dimensiones (mm) ;§ ©
2 Figura Tipo de placa 2 2 8|Y S i g—é
Ié 9 p p % § § % § E § % D1 S1 Re o Geometria é%
3 m= == 5= == oS
PLACANEWPETT|  NP-TPGB080204GA3 oo 476 |238| 04 | 24
Nﬁ! 080208GA3 * | ® 476 | 238 | 0.8 | 24
coN 090204GA3 *|® 556 | 238 | 04 | 29
AGUIERD 090208GA3 * | ® 556 | 238 | 0.8 | 2.9
110304GA3 ® * | ® 6.35 | 3.18 | 04 | 34
(M 110308GA3 ® o0 6.35 | 3.18 | 0.8 | 34 _Re
160304GA3 (] * | ® 9525/ 3.18 | 04 | 44 é
) A | _.___160308GA3 e xle | | oses|31s| 08 | 44| 4O . | E008
090202FS3 * (556 | 238 | 0.2 | 2.9 D1 bl‘ '
090204FS3 * (556 | 238 | 04 | 29
R 110302FS3 *(6.35 | 3.18 | 0.2 | 3.4
110304FS3 (] *(6.35 | 3.18 | 0.4 | 3.4
110308FS3 (] *(6.35 | 3.18 | 0.8 | 3.4
S 160304FS3 (] 9525/ 3.18 | 04 | 44
160308FS3 ® 9525/ 3.18 | 0.8 | 44
PLACANEWPETT|  NP-TPGX080202GS3 ° 476 |238| 02 | 25
080204GS3 ® 476 | 238 | 04 | 25
] 090202GS3 (] 556 | 238 | 0.2 | 3.0 /Re
o0 090204GS3 ° 556 | 2.38 | 0.4 | 3.0 A [ %
- 110304GS3 ° 635 |3.18 | 04 | 35 ‘@2 E[})W E026
W . toosess | e | || _Joss [318 ] 08 (35| TR [T
080204TA3 ® 476 | 238 | 04 | 25
090204TA3 (] 556 | 238 | 04 | 3.0
110304TA3 ® 6.35 | 3.18 | 04 | 35

Ral

B040 @ : Existencia en Europa. * : Existencia en Japér rl"-.."1 _."'ﬂﬂ\r"‘ rl"-.."'] C} |_



TIPO DE PLACAS
A’35° V CON AGUJERO

Materales endurecidos 1€ @ €€ = o e i € - oo General 4 : Corte Inestabl
Material Func.ilcmn . o¢c Honing (Ultima letra del nimero de pedido) :
Aloacioncs de anis " L Por favor ver pagina B011
Aleaciones sinterizadas [ 4
ReC”Cbg",]iemo CBN Dimensiones (mm) ;§ o
85
Figura Tipo de placa 2 2 8|Y S i BE
9 p p % § § % § E § % D1 S1 Re o Geometria é%
m==|=E= S = T3
PLACANEWPETT|  NP-VBGW110304GA2 |® 6.35 | 3.18 | 04 | 29
160404GA2 [ ] [ 2K 9525|476 | 04 | 4.4
160408GA2 ° o0 95251476 | 0.8 | 44
11030462 | | | x| [635]318]| 04 | 29 |
110308GS2 *| [6.35 [3.18| 0.8 | 2.9
160404GS2 [ 2 AN J ® @ ®|9525/476 | 04 | 44
160408GS2 [ 2 AN ) ® ® ®|9525/476 | 0.8 | 44
. 110304Fs2 |@ | | | x(635 |3.18| 04 | 29 | 3 oo
= 110308FS2 *|6.35 [3.18] 0.8 | 2.9 S E012
160404FS2  |® ®[9525 476 | 04 | 44 . 5812
.. teososrsz e | | | ®|0525] 476 | 08 | 44 | s
160404TA2 (] 95251476 | 04 | 44
160408TA2 [ ] [ ] 9.525/476 | 0.8 | 4.4
- 110304Ts2 | | | ] x[635 318 04 | 2.9 |
110308TS2 *16.35 | 3.18 | 0.8 | 2.9
160404TS2 *[9.525|/ 476 | 04 | 44
160408TS2 *19.525| 476 | 0.8 | 44

Ral

h,.r] J-"ﬂ:\'r"‘ M C} |_ CALIDADES > B009
IDENTIFICACION > B002
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PLAQUITAS DE TORNEADO DE CBN [POSITIVAS]

’ o v TIPO DE PLACAS
cen B 35 CON AGUJERO

oz Materiales endurecidos coc¢c|ec Condiciones de corte (Guia) :
am Fundici PYPS .iCortg Estable @ : Corte General # : Corte Inestable
<O Material undicion : Honing (Ultima letra del nimero de pedido) :
"'zJ g AR (I R, ¢ Por favor ver pagina BO11
g Aleaciones sinterizadas €
=4 —
w ReC”Cbg",]'emo CBN Dimensiones (mm) ;§ ©
2 - L
Figura Tipo de placa = 9 = Geometria SHE
. OM0MMAM0mMmMn@ o<
3 m=s=S|SE == s(= a S
PLACANEWPETT(  NP-VCGW160404GA2 (e e|e@ 9.525| 476 | 0.4 | 4.4
I‘ll;e‘! 160408GA2 |® eo|® 9.525|4.76 | 0.8 | 4.4 35?“’
___________________________________________________ U ictvnt Al Aot RO R
con 160404GS2 ° 9525|476 | 0.4 | 4.4 ¢ a C030
s C031
LU - 160408652 | BN N W | _|9525] 476 | 08 | 44 | E033
160404FS2 [ 9525/ 476 | 0.4 | 4.4 70 E034
c 160408FS2 | * 9525476 | 0.8 | 4.4 D1 s1
160408TA2 (] 9.525(4.76 | 0.8 | 44
D
R
S
T

TIPO DE PLACAS
A80° W CON AGUJERO

Materiales endurecidos coc|c 3 Condiciones de corte (Guia) :
B PYPS @ : Corte Estable @ : Corte General & : Corte Inestable
Material undicion : Honing (Ultima letra del nimero de pedido) :
D e, ¢ Por favor ver pagina B011
Aleaciones sinterizadas [ 2
Recuggﬂlento CBN Dimensiones (mm) S
o=
2.9
Figura Tipo de placa S g § B olo ol Geometria SE
S8G8ESRg| o | st Re| D2 2t
OMmMMonoMmMmaMmaAo ~%_c
m=E === == a3
NP-WCMWL30204FA * 476 | 238 | 04 | 2.3
_ L30208FA x| | 476|238 0.8 | 2.3 «Re s
B &)
3 E;} E028
i
80° D1 S1

Ral

@ : Existencia en Europa.  : Existencia en Japor /
S04z MAYMOL



RT TIPO DE PLACAS
SIN AGUJERO

Materiales endurecidos |€ ® €|€¢ € € Condiciones de corte (Guia) :
@ : Corte Estable @ : Corte General & : Corte Inestable
. Fundicién o ¢C
Material e -
leaciones termo-resistentes, ¢
Aleaciones de titanio
Aleaciones sinterizadas [
Rec”ggﬂ'emo CBN Dimensiones (mm) S
] &
' . s 8|8 I Geometria %-qé
Figura Tipo de placa Q- 9la v v|o o|lN TS5
S80o|8 S Bc QgD S| b | D 25
OMmMMONMonoomnMMonaMmmMm ~%5
m=S(E=ES =S = a3
RTGO05A * 51|35 75 | 25
06A * 6|35| 75 |35 oD
07A * 715 11 3.5
! C036
08A * 8|5 11 4.5
10A * 10 | 6.5 | 14 5.5

TIPO DE PLACAS
. 90° S SIN AGUJERO

Materiales endurecidos cocCc|cecCc Condiciones de corte (Guia) :
. @ : Corte Estable @ : Corte General # : Corte Inestable
Material Fundicion [ N -
ateria Aleaciones termo-resistentes, ¢
Aleaciones de titanio
Aleaciones sinterizadas [ 2
Rec”gg",]ie”m CBN Dimensiones (mm) S
8%
Figura Tipo de placa e 2 ][Y S Geometria SE
S3glg8gcgg| o | s | Re
O MMM MNMmMo o<
m=SS(=EsSsS === a8
SPGN090304 * 9.525 | 3.18 | 04
Re
090308 * 9.525 3.18 | 0.8 i
120304 * * 12.7 318 | 0.4 | 1|
120308 * x| | 127 [ 318 08 W e
D1 S1

Ral

h,.r] J-"ﬂ:\'r"‘ M C} |_ CALIDADES > B009
IDENTIFICACION > B002

(2]

DE CBN

PLAQUITAS DE TORNEADO
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B043



PLAQUITAS DE TORNEADO DE CBN [POSITIVAS]

Aeoo T

TIPO DE PLACAS
SIN AGUJERO

CBN
oz Materiales endurecidos |€ ® €|€¢ € & Condiciones de corte (Guia) :
am o @ : Corte Estable @ : Corte General # : Corte Inestable
<0 ) Fundicion [ I -
&) Material : -

w Aleaciones termo-resistentes, [
4 (=) Aleaciones de titanio
g Aleaciones sinterizadas [
= =
w ReC”Cbg",]'emo CBN Dimensiones (mm) S

oS
) S5
é Figura Tipo de placa g g § Ao PBl R Geometria &E
= 2008 Q3 cSRlgl D St = 25
- OMmMMNMoM0NMNMNnMmao ~%-C
3 m=S|SE= =5 S= a3
TBGNO060104 * 3.97 159 | 04

P“g! 060108 * 397 | 159 | 08 Re

1mn°

SIN T\ -
AGUJERD :’[5”

|.D1 | ‘S1

H
D
R
S
')

 Aeoe T

TIPO DE PLACAS
SIN AGUJERO

Materiales endurecidos cocCc|cecCc Condiciones de corte (Guia) :
. @ : Corte Estable @ : Corte General # : Corte Inestable
Material Fundicion [ N -
ateria Aleaciones termo-resistentes, ¢
Aleaciones de titanio
Aleaciones sinterizadas [ 2
Rec”gg”,]ie”m CBN Dimensiones (mm) S
8%
Figura Tipo de placa SSR[8w wo ol Geometria SE
280|888 cRgl D | St | Re 25
O MMM MmMmMo o<
m=sS(=EsS s === a8
TPGN110304 * K 6.35 3.18 | 04
Re
160304 * * 9.525 3.18 | 04 M
160308 * * 9.525 3.18 | 0.8
\ E027
N e
f
D1 S1

Ral

@ : Existencia en Europa.  : Existencia en Japor /
Boss MAYMOL



- GY

TIPO DE PLACAS
SIN AGUJERO

Materiales endurecidos |€ ® €|€¢ € € Condiciones de corte (Guia) :
Fundicion PRPs @ : Corte Estable @ : Corte General & : Corte Inestable
Material Aleaciones termo-resistentes,
Aleaciones de titanio ' c
Aleaciones sinterizadas [ ]
Rec”ggﬂiemo CBN Dimensiones (mm) ;§ o
|
L o
Figura Tipo de placa S SR[% w6 wlo ol Geometria BE
o8 lead o« »wo| W3 Re L2 © £
S83BEE50a £s
m=s=s=== === T3
GY1G0200D020N-GFGS (] 2.00 0.2 20.70
0239E020N-GFGS ° 239 | 02 |2070| Re i°-°5\3'°
0250E020N-GFGS ° 250 | 0.2 |20.70 §iﬁ§n
’ 0300F020N-GFGS ° 3.00 | 02 | 2070 gt 005 FO18
* 0318F020N-GFGS ° 318 | 02 | 2070 T =17
0400G020N-GFGS [ ] 4.00 0.2 25.65 'g‘
0475H020N-GFGS [ ] 4.75 0.2 25.65 ‘ET’ L2
0500H020N-GFGS (] 5.00 0.2 25.65
! CALIDADES > B009
rl\"'l{] J."ﬁ{\'r"‘ rl\"'{'] C} |— IDENTIFICACION > B002

(2]

DE CBN

PLAQUITAS DE TORNEADO

-
°g

B045



« == MGT

DE CBN

PLAQUITAS DE TORNEADO

B046

PLAQUITAS DE TORNEADO DE CBN [NEGATIVAS]

TIPO DE PLACAS
CON AGUJERO

Materiales endurecidos |€ ® €|¢ € & Condiciones de corte (Guia) :
. @ : Corte Estable @ : Corte General & : Corte Inestable
. Fundicion [ BN -
Material Aleaciones termo-resistentes,
Aleaciones de titanio ' c
Aleaciones sinterizadas [ 2
Recucbgﬂie”m CBN Dimensiones (mm) ;§ o
| c
L o
Figura Tipo de placa o 2 8l < Geometria BE
O MMM MNMNnMmaMo o<
m=E===== 2= r3
MGTR43125 * 1.25] 2.0 |{12.7|/4.76| 0.2 N L3 _
e
43150 * 1.50| 3.5 |12.7/4.76| 0.2 § 2
43200 * 2.00| 3.5 |12.7|4.76| 0.2 g
43250 * 250| 4.0 |12.7|4.76| 0.2 HO014
43300 * 3.00| 4.0 |12.7|4.76| 0.2 e
43350 * 350 5.0 |12.7|4.76| 0.2 4
43400 * 4.00| 5.0 |12.7|4.76 | 0.2 | Muestra herramignta a mano derecha.

* : Existencia en Japon.

Ral

MAYMOL

CALIDADES > B009
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PLAQUITAS DE TORNEADO DE PCD [NEGATIVAS]

o c TIPO DE PLACAS
I A 80 CON AGUJERO
Metales no férricos [ ] Condiciones de corte (Guia) :
@ : Corte Estable @ : Corte General # : Corte Inestable

Material

DE PCD
b

CD Dimensiones (mm)

Figura Tipo de placa Geometria

D1 S1 Re D2

Péagina aplicacion
de herramienta

PLACANEW PETIT NP-CNMM120402R-F
_ 120404R-F
‘W ' 120408R-F

12.7 4.76 0.2 5.16

127 | 476 | 04 | 5.6 80 e C008

12.7 4.76 0.8 5.16 % C009
t E037
D1

PLAQUITAS DE TORNEADO

* | | % | MD220

oD2

HO06
s —008

AGUIJERO .
(Con rompevirutas)

CNMA120404 x | 127 | 476 | 04 | 5.16
120408 x | 127 | 476 | 08 | 5.16 X C008

- C009

e E014
E037

- H006

D1 S1 —008

©x

TIPO DE PLACAS
CON AGUJERO

A055° D

Metales no férricos [ ] Condiciones de corte (Guia) :

Material

@ : Corte Estable @ : Corte General # : Corte Inestable

-

CD Dimensiones (mm)

Figura Tipo de placa Geometria

D1 S1 Re D2

Pégina aplicacion
de herramienta

PLACANEW PETIT NP-DNMM150402R-F
150404R-F

y 150408R-F

(Con rompevirutas)

127 | 476 0.2 5.16 550 .

127 | 476 0.4 5.16 "Re Co11

127 | 476 0.8 5.16 1 E014
; £2

* | | % | MD220

oD2

DNGA150404 * 127 | 476 | 04 | 516 o5
150408 * 127 | 476 | 08 | 5.16 " Re Co11

= m E014
/ ; SE=l E037

D1 S1 —011

D

Ral

B048 % : Existencia en Japén. rl"-..'{] _."'ﬁkl\'“['l‘ rl"-.."'] O |_



q s TIPO DE PLACAS
o 90° CON AGUJERO

Metales no férricos [ ] Condiciones de corte (Guia) :

Material

@ : Corte Estable @ : Corte General # : Corte Inestable

'U
DE PCD

CD Dimensiones (mm)

Figura Tipo de placa Geometria

D1 S1 Re D2

Péagina aplicacion
de herramienta

PLACANEW PETIT NP-SNMM120404R-F 12.7 476 0.4 5.16

- Re
\! 120408R-F 12.7 4.76 0.8 5.16 co12

—015
| o

E015
(Con rompevirutas)

* | * (MD220
PLAQUITAS DE TORNEADO

oD2

E036

D1 ‘S1‘

A o T TIPO DE PLACAS
o 60 CON AGUJERO

P - ; ')
. Metales no férricos ([ Cond de corte (Guia) :
Material :n: CI)tt:)lrct,geEsstaEI:o:Z Courlt: General & : Corte Inestable
PCD Dimensiones (mm) ;é ©
85 W

Figura Tipo de placa Geometria SE
§ pocep ] D1 st Re D2 g &

fa) 5<

= a3

PLACANEW PETIT NP-TNMM160402R-F * 9.525 | 4.76 0.2 3.81 ce
160404R-F *x | 9525 | 476 | 04 | 381 < — ot
.' 160408R-F * 9.525 4.76 0.8 3.81 —018
‘ Sl E015
r— VAN /N s R i
D1 S1
(Con rompevirutas)
TNGA160402 * 9.525 4.76 0.2 3.81 Re
s
160404 * 9.525 4.76 0.4 3.81

[r C016
160408 * 9.525 4.76 0.8 3.81 o —018

&ZD e |

‘ | E036

D1 S1

Ral

MAYMOL DENTIFCAGION > 002 B0AY




PLAQUITAS DE TORNEADO DE PCD [NEGATIVAS]

’ v TIPO DE PLACAS
" pod) ) 35° CON AGUJERO

. Metales no férricos [ J Condici d rte (Guia) :
§§ Material :ni (IJ‘:JIg:?EsstagI:oCeI(Cc:lr;Z)General & : Corte Inestable
2 g PCD Dimensiones (mm) S
['4 o8
S 85
Figura Tipo de placa Geometria SE
a ¢ podep ] D1 St Re D2 o &
, =) Ba
= = a3
§ PLACANEW PETIT NP-VNMM160402R-F * 9.525 | 4.76 0.2 3.81 250~
R
a 160404R-F * | 9525 | 476 | 04 | 3.81 T
= 160408R-F *x | 9525 | 476 | 08 | 381 N co19
E016
CON
AGUJERD , D1 S1_
(Con rompevirutas)
VNGA160404 * 9.525 4.76 04 3.81 350 T~
¢ 160408 x | 9525 | 476 | 08 | 381 Re
J— ot C019
- Ql —021
D :F EO016
D1 _s1
R
S
T
W

Ral

@ : Existencia en Europa.  : Existencia en Japor /
8050 MAYMOL



PLAQUITAS DE TORNEADO DE PCD [POSITIVAS]
o c TIPO DE PLACAS
A 80 CON AGUJERO

) Metales no férricos [ Condici de corte (Guia) :
Material :ni gz;:?isstagl:o Cei C:r: General # : Corte Inestable g §
PCD Dimensiones (mm) S gu
o.s 14
25 <)
Figura Tipo de placa Geometria SE
¢ podep ] D1 S1 Re D2 o & a
(=] S (7]
S £ £
PLACANEW PETIT NP-CCMH060202 x |635 | 238 | 02 | 28 . §
80° e
060204 x | 635 | 238 | 04 2.8 > 5 co24 &
3 D008
E007 ;""SI
\ E031 1°
7° E035
D1 st/ CON
(Con rompevirutas) AGUIERO
PLACANEWPETIT NP-CCMW03S102 ® |[357 139 | 0.2 2.0 80°
03S104 * 3.57 1.39 0.4 2.0 e o
i 04T002 ® |437 | 179 | 02 2.4 5
" =2 04T004 * | 437 1.79 0.4 2.4 ‘ £ D
.
D1 S1 !
CCMW060202 x | 635 | 238 | 02 28 50" R
060204 *x |[635 | 238 | 04 | 28 Re B C024
-~ 097302 x | 9525 | 397 | 02 44 o s D008 S
ad ! ] E007
09T304 * 9.525 3.97 0.4 4.4 v E031
—7 | E035
D1 S1 -I-
')
W

TIPO DE PLACAS
5080° C CON AGUJERO

) Metales no férricos [ Condici de corte (Guia) :
Material :n: g:;g:eEsstagI:oCE: C:r;: General & : Corte Inestable
PCD Dimensiones (mm) ;§ ©
35
Figura Tipo de placa Geometria SE
& pocep ] D1 s1 Re D2 s £
£ 3
(=] \g-:
= a3
PLACANEW PETIT NP-CPMH080202 * 7.94 2.38 0.2 3.5 R
o e
080204 *x | 794 | 238 | 04 | 35 BN o &
090302 * 9.525 | 3.18 0.2 45 s E007
090304 * 9.525 3.18 0.4 45 \
—111°
D1 1] |
(Con rompevirutas)
CPGT080202 * 7.94 2.38 0.2 34 80° Re
080204 * | 7.94 238 | 04 3.4 4 I~ &
090302 x | 9525 | 318 | 02 | 44 M °
090304 * 9.525 3.18 0.4 4.4 \
4:;1?
D1 S1
(Con rompevirutas)

MAYMOL DENTIFCAGION > 002 BOS1




PLAQUITAS DE TORNEADO DE PCD [POSITIVAS]

0 D TIPO DE PLACAS
" roo [ 55° CON AGUJERO

Metales no férricos [ Condiciones de corte (Guia) :

§§ Material @ : Corte Estable @ : Corte General & : Corte Inestable
g g PCD Dimensiones (mm) S
['4 o8
S 85
Figura Tipo de placa Geometria SE
a ¢ podep ] D1 St Re D2 o &
g [a] =<
= = a3
§ PLACANEW PETIT NP-DCMT070202R-F * 6.35 2.38 0.2 2.8
| 55°
o 070202L-F * 6.35 2.38 0.2 2.8 AP Re C025
POSI 070204R-F * 6.35 2.38 0.4 2.8 iy é D009
2'712 o/ 070204L-F *x | 635 | 238 | 04 | 28 : - ooa0
CON 11T302R-F * 9.525 3.97 0.2 4.4 | {70 E010
1
RGUIERD 11T302L-F * 9.525 | 3.97 0.2 4.4 D1 s E030
11T304R-F x | 9525 | 397 | 04 | 44 E032
C (Con rompevirutas) 11T304L-F * 9.525 3.97 0.4 4.4 [ Muestra de la placa a mano izquierda.
DCMW070202 * 6.35 2.38 0.2 2.8 55° C02
LAVAS Re 5
070204 * 6.35 2.38 0.4 2.8 - o D009
)
117302 * | 9525 | 3.97 0.2 4.4 s D026
* T+ E009
117304 * | 9525 | 397 | 04 | 44 % £010
70
R D1 s1_! E030
E032
S
T
')
o D TIPO DE PLACAS
" Aa 55 CON AGUJERO
) Metales no férricos [ ] Condici d Guia) :
Material ;n: (I;)Ir?: eEsstaglgorée:(Cn;lr;Z)General ¥ : Corte Inestable
PCD Dimensiones (mm) ;§ ©
| c
L o
Figura Tipo de placa Geometria BE
e L § D1 S1 Re D2 g £
a <
= a3
DEGX150404R-F * 12.7 4.76 0.4 5.1 55° Re
150404L-F * 12.7 4.76 0.4 5.1 M «
F= Y [a]
e 3 [}
@ ; Eﬂ} C033
N
1 20°
D1 s1l_}
(Con rompevirutas) Muestra de placa a mano derecha.

Ral

B052 % : Existencia en Japén. rl"-..'{] _."'ﬁkl\'“['l‘ rl"-.."'] O |_



q s TIPO DE PLACAS
o 90° CON AGUJERO

) Metales no férricos [ Condici de corte (Guia) :
Material :ni gz;:?isstagl:o Cei C:r: General # : Corte Inestable g §
PCD Dimensiones (mm) ;§ o Eg
85 @
Figura Tipo de placa Geometria SE
g P P § D1 S1 Re D2 g g a
S ()
g o <
a o =
SPGX090304 x | 9525 | 318 | 04 | 48 Re §
B 090308 x | 9525 | 318 | 08 | 48 /%\ In 4 z
= > B |- m
e AT
D1 s1 20°
CON
RGUIERO
o T TIPO DE PLACAS ¢
o 60 CON AGUJERO
— D
) Metales no férricos [ Condici de corte (Guia) :
Material :n: gzgg eEssta‘:)lgotei C:r:: General & : Corte Inestable
PCD Dimensiones (mm) S ©
SE R
Lo
Figura Tipo de placa Geometria SE
g podep § D1 S1 Re D2 g £
(=] <
= a3
TCMW110202 * 6.35 2.38 0.2 2.8 Re
- 110204 x | 635 | 238 | 04 | 28 A I s
£ N ’HE’Q C029
N2 , | E020
D1 S1 ! ‘,
TCGW060102 x | 397 | 159 | 02 | 23 fe
4
P 060104 * 397 | 159 | 04 2.3 A I 5 W
PN a
060108 * 3.97 1.59 0.8 2.3 > = —
a2 AQN 5
f
D1 S1

TIPO DE PLACAS
‘A 60° T CON AGUJERO

. Metales no férricos [ Condici de corte (Guia) :
Material gn: gggg?staf)lgocei Cc;lr;Z General & : Corte Inestable

PCD Dimensiones (mm) S
§ ¢
Lo
Figura Tipo de placa Geometria BE
g pocep ] D1 s1 Re D2 o &
a 5<
= c3

TEGX160302R * 9.525 | 3.18 0.2 4.3 /Re
160302L *x | 9525 | 318 | 02 | 43 A %

Y i C034
160304R * 9.525 3.18 0.4 4.3 /'\&Jj\ : 200 | E041
160304L * | 9525 | 318 | 04 4.3 D1 s !

(Con rompevirutas) Muestra de placa a mano derecha.
TEGX160302 * 9.525 3.18 0.2 4.3 Re
3 160304 * 9.525 3.18 0.4 4.3 a
/ A b C034
ANZD) J20 E041
5 -
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PLAQUITAS DE TORNEADO DE PCD [POSITIVAS]

TIPO DE PLACAS
AA 60° T CON AGUJERO

<8t § Material e ¢ c:nid(i)%ig:?sggl:orée: (g;riZ)G:eneral & : Corte Inestable
g g PCD Dimensiones (mm) S
5 52
- . ) . =i
g Figura Tipo de placa § 5 S1 R D Geometria E %
§ PLACANEW PETIT NP-TPMX090202R-F * 5.56 2.38 0.2 3.0
T 090202L-F * | 556 2.38 0.2 3.0
POSI 090204L-F * 5.56 2.38 0.4 3.0 f
11° 090208L-F * | 556 | 238 | 0.8 3.0 A s
CON - 110302L-F * 6.35 3.18 0.2 35 S
AGUIERO &- 110304L-F x | 635 | 318 | 04 | 35 ( k@/\ 5 we | F0%
110308L-F * 6.35 3.18 0.8 35 D1 st
¢ 160302L-F x | 9525 | 318 | 02 | 48
160304L-F * 9525 | 3.18 0.4 4.8
D (Con rompevirutas) 160308L-F * 9.525 3.18 0.8 4.8 Muestra de placa a mano derecha.
PLACANEW PETIT NP-TPMH080202R-F * 4.76 2.38 0.2 2.5
080202L-F * 476 2.38 0.2 25
R 080204R-F x | 476 | 238 | 04 | 25
080204L-F * 4.76 2.38 0.4 25
S 090202R-F * 5.56 2.38 0.2 2.9
090202L-F * 5.56 2.38 0.2 29
N 090204R-F x | 556 | 238 | 04 | 29 AR" .
4 090204L-F * 5.56 2.38 0.4 2.9 e
& 110302R-F * | 6.35 3.18 0.2 3.4 Vi \@/\ Ii 11e F008
v 110302L-F x | 635 | 318 | 02 | 34 b1 sl
110304R-F * 6.35 3.18 0.4 3.4
110304L-F * 6.35 3.18 0.4 3.4
W 160302R-F x | 9525 | 318 | 02 | 44
160302L-F * 9.525 | 3.18 0.2 4.4
160304R-F * 9.525 | 3.18 0.4 4.4
(Con rompevirutas) 160304L-F * 9.525 3.18 0.4 4.4 Muestra de la placa a mano izquierda.
TPGX080202 * 4.76 2.38 0.2 2.5
080204 * 476 2.38 0.4 25
080208 * 476 2.38 0.8 25
090202 x | 556 | 238 | 02 | 30 e s
090204 % | 556 | 238 | 04 | 30 /fA\\ }I%
090208 x | 556 | 238 | 08 | 30 2N B | Eo2s
110302 * 6.35 3.18 0.2 35 1 s ’
110304 * 6.35 3.18 0.4 35
110308 * 6.35 3.18 0.8 35
160304 * 9525 | 3.18 0.4 4.8
160308 * 9525 | 3.18 0.8 4.8

Ral
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’ v TIPO DE PLACAS
) 35° CON AGUJERO

) Metales no férricos [ Condici de corte (Guia) :
Material :ni gz;:?stagl:o Cei C:r: General # : Corte Inestable g §
PCD Dimensiones (mm) S gu
5z B
L. =
Figura Tipo de placa Geometria SE
¢ podep ] D1 S1 Re D2 o & a
a Ba 2
= a3 =
NP-VBGT1103V5R-F * 6.35 3.18 0.05 2.85 (ZJ’
35°Y |
- * 6.35 3.18 0.1 2.85
110301R-F M & D010 o
. -~/ 110302R-F * 6.35 3.18 0.2 2.85 ° D011 POSI
110304R-F * 635 | 318 | 04 2.85 E012  [9°[1°
s E013  19°
S1 CON
(Con rompevirutas) AGUIERO
(H
o \WJC IO DE PLACAS .,
A’ 35 CON AGUJERO
. Metales no férricos [ Condici de corte (Guia) :
Material gn: gggg?fsstaglgoeei Cc;jrlz General ® : Corte Inestable n
PCD Dimensiones (mm) S
§ <
L2 0
Figura Tipo de placa o Geometria &E S
9 D1 S1 Re D2 © &
(=] S
= a3
NP-VCGT0802V5R-F * 4.76 2.38 0.05 2.4 T
080201R-F * 4.76 2.38 0.1 2.4
35°
- * . . . . Re
080202R-F 4.76 2.38 0.2 2.4 M & C030
-~ 7 080204R-F * 4.76 2.38 0.4 24 = b E012
1103V5R-F * 6.35 | 3.18 | 0.05 2.8 Eg; g W
110301R-F * | 635 | 318 | 0.1 28 o =7
110302R-F * 6.35 3.18 0.2 2.8
(Con rompevirutas) 110304R-F * 6.35 3.18 0.4 2.8
o v TIPO DE PLACAS
A’ 35 CON AGUJERO
) Metales no férricos [ Condici de corte (Guia) :
Material :n: g;lgg eEssta‘:)lgocei Cz;lr:: General & : Corte Inestable
PCD Dimensiones (mm) S
T
S o
Figura Tipo de placa Geometria BE
9 podep ] D1 St Re D2 g &
2 Be
oo
VDGX160302R-F ° 9525 | 3.18 0.2 45 3
R
160302L-F ® | 9525 | 318 | 02 45 ¢ .
[=}
p— 160304R-F ( 9.525 3.18 0.4 45 8 C035
—. 160304L-F o |[o9525 | 318 | 04 | 45
15°
D1 S1
(Con rompevirutas) Muestra de placa a mano derecha.
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PLAQUITAS DE TORNEADO DE PCD [POSITIVAS]

TIPO DE PLACAS
" pod) A80° W CON AGUJERO

) Metales no férricos [ Condici de corte (Guia) :
g § Material :ni gz;:?stagl:o Cei C:r: General # : Corte Inestable
2 g PCD Dimensiones (mm) S
3 gz
= 2.0
Figura Tipo de placa Geometria SE
a ¢ podep ] D1 St Re D2 o &
2 ] %
= = oo
§ WCMWL30204 o [476 | 238 | 04 | 23 o
T 06T304 * | 9525 | 3.97 0.4 4.4 Re
I &
POSI - . E028
10 i ; +,,,
11 NN e
CON D1 S1
AGUJERO
H
D
; A80° W CON AGUJERO
. Metales no férricos [ Condici de corte (Guia) :
s Material %n: é(zr?:%sstazlgocei C:r;g General ® : Corte Inestable
PCD Dimensiones (mm) S
§
L0
Figura Tipo de placa o Geometria SE
T 9 D1 S1 Re D2 =
2 o
0O o©
') WPGT040202 * 6.35 2.38 0.2 2.8 a0°
040204 * 6.35 2.38 0.4 2.8 Re
060302 x | 9525 | 318 | 02 | 44 F% ot
060304 * 9.525 3.18 0.4 44 E
A} 11°
‘ D1 | S1
(Con rompevirutas)

Ral
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‘ s TIPO DE PLACAS
wu 90° SIN AGUJERO

. Metales no férricos [ J Condici d rte (Guia) :
Material :ni é‘zg:‘lzss,taglgoCeI(Cc:lr;:)General & : Corte Inestable g §
PCD Dimensiones (mm) ;§ o Eg
85 @
Figura Tipo de placa o Geometria &E w
8 D1 S1 Re © & [=)
= ()
g o <
a o =
SPGN090302 * 9.525 3.18 0.2 §
090304 * 9.525 3.18 0.4 Re - g
090308 * 9.525 3.18 0.8 | 1L POSI
120304 * 12.7 3.18 0.4 \ / | Ve 11°
120308 * 127 3.18 0.8 b1 s ! SIN
120312 * 12.7 3.18 1.2 AGUIERD
(H
D
R
T
')
W

Ral
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PLAQUITAS DE TORNEADO DE PCD [POSITIVAS]

TIPO DE PLACAS
SIN AGUJERO

=~ Ao T

DE PCD

PLAQUITAS DE TORNEADO

B058

) Metales no férricos [ Condici de corte (Guia) :
Material :ni éﬂggfzssta&:oce: Cc:lr: General # : Corte Inestable
PCD Dimensiones (mm) S
o.s
S5
Figura Tipo de pl G tri SE
g po de placa S oy - - eometria S
(=] o<
= a8
TPGN110302 * 6.35 3.18 0.2 "
e
110304 * 6.35 3.18 04 I
110308 * 6.35 3.18 0.8 11 E027
160302 * 9.525 3.18 0.2 ANIPA );110
160304 * 9.525 3.18 0.4 D1 S1
160308 * 9.525 3.18 0.8

* : Existencia en Japon.

Ral
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